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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 4.1)

1. Стадии разработки конструкторской документации: техническое задание и техническое предложение.

2. Стадии разработки конструкторской документации: эскизный и технический проекты, разработка рабочей документации.

3. Применение при конструировании систем автоматического проектирования и быстрого прототипирования.

4. Специфические требования к конструкции современных приборов и способы их достижения.

5. Конструирование деталей: классификация деталей, структурные элементы детали.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 4.2)

1.Рамка для указания допусков формы и расположения поверхностей делятся на части, в которых указываются:

а) в первой части знак допуска, во второй части величина  допуска, в третьей части и далее буквенное обозначение баз и поверхностей, с которыми связан допуск;

б) произвольно;

в) базы обязательно в первой части.

2. На чертеже рамка для указания допусков формы и расположения размещается:

а) произвольно по выносным и размерным линиям;

б) не допускается пересекать какими-либо линиями;

в) допускается пересекать только размерными линиями

3. В знаке шероховатости, который изображается в виде знака угла, установленного вертикально и опертого вершиной угла на контролируемую поверхность, над левой укороченной стороной размещаются:

а) базовая длина и условное обозначение направления неровностей;

б) параметр шероховатости;

в) указание о способе обработки.

4.  При высоких классах точности деталей:

а) низкие требования по шероховатости недопустимы;

б) величина шероховатости равна небольшой части поля допуска на изготовление;

в) шероховатость на точность деталей не сказывается;

г) высота неровностей (шероховатости) равна полю допуска на изготовление.

5. Степени точности 9 (max) – для внутренней резьбы и 10 – для наружной резьбы применяются:

а) только для деталей из пластмасс;

б) для деталей из алюминия;

в) для деталей из металла.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 4.3)

1. Разработка рабочего чертежа детали: решение прямой задачи размерных цепей методом максимума-минимума.

2. Разработка рабочего чертежа детали: выбор метода нанесения размеров, выбор базы для нанесения размеров.

3. Разработка рабочего чертежа детали: назначение допусков формы и расположения поверхностей.

4. Разработка рабочего чертежа детали: назначение шероховатости поверхностей детали.

5. Разработка рабочего чертежа детали: назначение покрытий поверхностей детали.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 5.1)

1. Особенности технологических процессов в приборостроении

2.   Структура технологического процесса. Типы производства.

3.  Основы проектирования технологического процесса. Исходные данные для проектирования. 

4.  Разработка технологического процесса. Технологичность конструкции.

5.  Классификация и виды технологических документов. ГОСТы и нормали.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 5.2)

1. Эмпирический и теоретический уровни научного исследования.

2. Методы организации научно-исследовательской работы в области приборостроения.

3.Взаимосвязь между фундаментальными и прикладными науками и техникой.

4. Методы подбора и организации научного материала. Информационный поиск.

5. Патентные исследования.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 5.3)

1. Основные направления технологической подготовки производства.  Задачи технологической подготовки производства

2. Проектирование унифицированных технологических процессов.

3. Принципы автоматизации технологической подготовки производства и области их применения.  

4. Моделирование технологических процессов.  Понятие о математической модели технологических процессов.  

5. Методы оптимизации технологических процессов.  Классификация методов оптимизации
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 10.1)

1. Качество измерений. Показатели качества измерений.

2. Обеспечение качества измерений путем выбора средств измерений необходимого класса точности

3. Понятие о метрологическом обеспечении

4. Основы государственной системы стандартизации, основные цели стандартизации, сертификации, технического регулирования  и их роль в обеспечении качества продукции, основные цели и задачи стандартизации. основные принципы технического регулирования,  правовые основы технического регулирования, стандартизации, сертификации, содержание и применение технических регламентов

5. Категории и виды стандартов.

6.Принципы, определяющие организацию работ по стандартизации, методы стандартизации 

7. Сертификация: основные понятия, термины и определения
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 10.2)

1. Теоретическая погрешность при измерении диаметра вала заключается в том, что не учитывается:

a) погрешность средства измерений;

b) ЗРВ результата измерений;

c) отклонение формы вала (отклонения от круглости, профиля продольного сечения и цилиндричности);

d) все ответы правильные;

e) правильного ответа нет;

2. При нормальном законе распределения вероятности часто используется значение доверительной вероятности Р = 0,95. Какой относительной ширине доверительного интервала оно соответствует:

a) t = ±3;

b) t = ±2,5;

c) t = ±1,96;

d) t = ±2,56;

3. В каких ситуациях возникают постоянные систематические погрешности?

a) если СИ имеет автономный источник питания;

b) при неправильной установке указателя СИ на нулевое значение;

c) из-за несовершенства технологии изготовления и сборки СИ;

d) в СИ интегрирующего типа (счетных СИ);

4. В чем состоит смысл метода Монте-Карло при обработке результатов косвенных измерений?

a) Косвенное измерение с помощью статистического моделирования (в соответствии с тем или иным ЗРВ) переводится в прямое измерение;

b) Косвенное измерение с помощью статистического моделирования (в соответствии с тем или иным ЗРВ) заменяется прямым измерением;

c) Косвенное измерение сравнивается с прямым измерением;

d) Косвенное измерение приравнивается к прямому измерению;

5. Выберите неправильный вариант для обозначения класса точности:

a) арабские цифры;

b) арабские и римские цифры в какой-либо комбинации;

c) буквы латинского алфавита;

d) арабские цифры с условными знаками в какой-либо комбинации;

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 10.3)
6. Серии измерений считаются равноточными, если…:

a) они однородны;

b) только, если у них одинаковые СКО;

c) если совпадают средние арифметические;

d) если дисперсии отличаются случайным образом;

7. Какой орган не входит в структуру Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии;

a) Центральный аппарат;

b) Научно-исследовательские институты;

c) Опытные заводы;

d) РИА "Стандарты и качество;

8. Теоретическая погрешность при измерении диаметра вала заключается в том, что не учитывается:

a) погрешность средства измерений;

b) ЗРВ результата измерений;

c) отклонение формы вала (отклонения от круглости, профиля продольного сечения и цилиндричности);

d) все ответы правильные;

e) правильного ответа нет;

9. При нормальном законе распределения вероятности часто используется значение доверительной вероятности Р = 0,95. Какой относительной ширине доверительного интервала оно соответствует:

a) t = ±3;

b) t = ±2,5;

c) t = ±1,96;

d) t = ±2,56;

10. Косвенным измерением называется:

a) измерение, при котором искомое значение величины получают непосредственно со средства измерений;

b) измерение, результат которого получается вычислением по известной формуле, связывающей искомую величину с результатами прямых измерений;

c) измерение, приводящее к значению искомой величины, выраженному в ее единицах;

d) все ответы неправильные;

e) все ответы правильные;

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 4.1)

1. Стадии разработки конструкторской документации: техническое задание и техническое предложение.

2. Стадии разработки конструкторской документации: эскизный и технический проекты, разработка рабочей документации.

3. Применение при конструировании систем автоматического проектирования и быстрого прототипирования.

4. Специфические требования к конструкции современных приборов и способы их достижения.

5. Конструирование деталей: классификация деталей, структурные элементы детали.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 4.2)

1.Рамка для указания допусков формы и расположения поверхностей делятся на части, в которых указываются:

а) в первой части знак допуска, во второй части величина  допуска, в третьей части и далее буквенное обозначение баз и поверхностей, с которыми связан допуск;

б) произвольно;

в) базы обязательно в первой части.

2. На чертеже рамка для указания допусков формы и расположения размещается:

а) произвольно по выносным и размерным линиям;

б) не допускается пересекать какими-либо линиями;

в) допускается пересекать только размерными линиями

3. В знаке шероховатости, который изображается в виде знака угла, установленного вертикально и опертого вершиной угла на контролируемую поверхность, над левой укороченной стороной размещаются:

а) базовая длина и условное обозначение направления неровностей;

б) параметр шероховатости;

в) указание о способе обработки.

4.  При высоких классах точности деталей:

а) низкие требования по шероховатости недопустимы;

б) величина шероховатости равна небольшой части поля допуска на изготовление;

в) шероховатость на точность деталей не сказывается;

г) высота неровностей (шероховатости) равна полю допуска на изготовление.

5. Степени точности 9 (max) – для внутренней резьбы и 10 – для наружной резьбы применяются:

а) только для деталей из пластмасс;

б) для деталей из алюминия;

в) для деталей из металла.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 4.3)

1. Разработка рабочего чертежа детали: решение прямой задачи размерных цепей методом максимума-минимума.

2. Разработка рабочего чертежа детали: выбор метода нанесения размеров, выбор базы для нанесения размеров.

3. Разработка рабочего чертежа детали: назначение допусков формы и расположения поверхностей.

4. Разработка рабочего чертежа детали: назначение шероховатости поверхностей детали.

5. Разработка рабочего чертежа детали: назначение покрытий поверхностей детали.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 5.1)

1. Особенности технологических процессов в приборостроении

2.   Структура технологического процесса. Типы производства.

3.  Основы проектирования технологического процесса. Исходные данные для проектирования. 

4.  Разработка технологического процесса. Технологичность конструкции.

5.  Классификация и виды технологических документов. ГОСТы и нормали.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 5.2)

1. Эмпирический и теоретический уровни научного исследования.

2. Методы организации научно-исследовательской работы в области приборостроения.

3.Взаимосвязь между фундаментальными и прикладными науками и техникой.

4. Методы подбора и организации научного материала. Информационный поиск.

5. Патентные исследования.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 5.3)

1. Основные направления технологической подготовки производства.  Задачи технологической подготовки производства

2. Проектирование унифицированных технологических процессов.

3. Принципы автоматизации технологической подготовки производства и области их применения.  

4. Моделирование технологических процессов.  Понятие о математической модели технологических процессов.  

5. Методы оптимизации технологических процессов.  Классификация методов оптимизации

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 10.1)

1. Качество измерений. Показатели качества измерений.

2. Обеспечение качества измерений путем выбора средств измерений необходимого класса точности

3. Понятие о метрологическом обеспечении

4. Основы государственной системы стандартизации, основные цели стандартизации, сертификации, технического регулирования  и их роль в обеспечении качества продукции, основные цели и задачи стандартизации. основные принципы технического регулирования,  правовые основы технического регулирования, стандартизации, сертификации, содержание и применение технических регламентов

5. Категории и виды стандартов.

6.Принципы, определяющие организацию работ по стандартизации, методы стандартизации 

7. Сертификация: основные понятия, термины и определения

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 10.2)

11. Теоретическая погрешность при измерении диаметра вала заключается в том, что не учитывается:

f) погрешность средства измерений;

g) ЗРВ результата измерений;

h) отклонение формы вала (отклонения от круглости, профиля продольного сечения и цилиндричности);

i) все ответы правильные;

j) правильного ответа нет;

12. При нормальном законе распределения вероятности часто используется значение доверительной вероятности Р = 0,95. Какой относительной ширине доверительного интервала оно соответствует:

e) t = ±3;

f) t = ±2,5;

g) t = ±1,96;

h) t = ±2,56;

13. В каких ситуациях возникают постоянные систематические погрешности?

e) если СИ имеет автономный источник питания;

f) при неправильной установке указателя СИ на нулевое значение;

g) из-за несовершенства технологии изготовления и сборки СИ;

h) в СИ интегрирующего типа (счетных СИ);

14. В чем состоит смысл метода Монте-Карло при обработке результатов косвенных измерений?

e) Косвенное измерение с помощью статистического моделирования (в соответствии с тем или иным ЗРВ) переводится в прямое измерение;

f) Косвенное измерение с помощью статистического моделирования (в соответствии с тем или иным ЗРВ) заменяется прямым измерением;

g) Косвенное измерение сравнивается с прямым измерением;

h) Косвенное измерение приравнивается к прямому измерению;

15. Выберите неправильный вариант для обозначения класса точности:

e) арабские цифры;

f) арабские и римские цифры в какой-либо комбинации;

g) буквы латинского алфавита;

h) арабские цифры с условными знаками в какой-либо комбинации;

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 10.3)

16. Серии измерений считаются равноточными, если…:

e) они однородны;

f) только, если у них одинаковые СКО;

g) если совпадают средние арифметические;

h) если дисперсии отличаются случайным образом;

17. Какой орган не входит в структуру Федерального агентства по техническому регулированию и метрологии;

e) Центральный аппарат;

f) Научно-исследовательские институты;

g) Опытные заводы;

h) РИА "Стандарты и качество;

18. Теоретическая погрешность при измерении диаметра вала заключается в том, что не учитывается:

f) погрешность средства измерений;

g) ЗРВ результата измерений;

h) отклонение формы вала (отклонения от круглости, профиля продольного сечения и цилиндричности);

i) все ответы правильные;

j) правильного ответа нет;

19. При нормальном законе распределения вероятности часто используется значение доверительной вероятности Р = 0,95. Какой относительной ширине доверительного интервала оно соответствует:

e) t = ±3;

f) t = ±2,5;

g) t = ±1,96;

h) t = ±2,56;

20. Косвенным измерением называется:

f) измерение, при котором искомое значение величины получают непосредственно со средства измерений;

g) измерение, результат которого получается вычислением по известной формуле, связывающей искомую величину с результатами прямых измерений;

h) измерение, приводящее к значению искомой величины, выраженному в ее единицах;

i) все ответы неправильные;

j) все ответы правильные;

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 4.1)

1. Стадии разработки конструкторской документации: техническое задание и техническое предложение.

2. Стадии разработки конструкторской документации: эскизный и технический проекты, разработка рабочей документации.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 4.2)

1.Рамка для указания допусков формы и расположения поверхностей делятся на части, в которых указываются:

а) в первой части знак допуска, во второй части величина  допуска, в третьей части и далее буквенное обозначение баз и поверхностей, с которыми связан допуск;

б) произвольно;

в) базы обязательно в первой части.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 4.3)

1. На чертеже рамка для указания допусков формы и расположения размещается:

а) произвольно по выносным и размерным линиям;

б) не допускается пересекать какими-либо линиями;

 в) допускается пересекать только размерными линиями

2. В знаке шероховатости, который изображается в виде знака угла, установленного вертикально и опертого вершиной угла на контролируемую поверхность, над левой укороченной стороной размещаются:

а) базовая длина и условное обозначение направления неровностей;

б) параметр шероховатости;

в) указание о способе обработки.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 5.1)

1.
Особенности технологических процессов в приборостроении

2.   Структура технологического процесса. Типы производства.

3.  Основы проектирования технологического процесса. Исходные данные для проектирования.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 5.2)

1. Методы подбора и организации научного материала. Информационный поиск.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 5.3)

1. Моделирование технологических процессов.  Понятие о математической модели технологических процессов.  
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 10.1)

1. Качество измерений. Показатели качества измерений.

2. Обеспечение качества измерений путем выбора средств измерений необходимого класса точности

3. Сертификация: основные понятия, термины и определения
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 10.2)

1. При нормальном законе распределения вероятности часто используется значение доверительной вероятности Р = 0,95. Какой относительной ширине доверительного интервала оно соответствует:

t = ±3;

t = ±2,5;

t = ±1,96;

t = ±2,56;

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК - 10.3)

1. Серии измерений считаются равноточными, если…:

а)они однородны;

б)только, если у них одинаковые СКО;

в)если совпадают средние арифметические;

г)если дисперсии отличаются случайным образом;

