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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов) 
 

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные зада-

ния и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего 

контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные 

контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся плани-

руемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей 

рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установ-

ленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образова-

тельной программы. 

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной 

профессиональной образовательной программы.  

 

2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего 

контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю) 

 
5 семестр 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.1) 

1. Контрольный вопрос. Какой вид энергии используется для удаления материала при 

электроэрозионной обработке? 

а) химическая; б) тепловая; в) электрическая; г) механическая 

2. Контрольный вопрос. Какой вид энергии используется для удаления материала при 

электрохимической обработке? 

а) химическая; б) тепловая; в) электрическая; г) механическая 

3. Контрольный вопрос. Какой вид энергии используется для удаления материала при 

ультразвуковой обработке? 

а) химическая; б) тепловая; в) электрическая; г) механическая 

4. Контрольный вопрос. Какой вид энергии используется для удаления материала при 

плазменной обработке? 

а) химическая; б) тепловая; в) электрическая; г) механическая 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.2) 

1. Контрольный вопрос. Какой вид энергии используется для удаления материала при 

лазерной обработке? 

а) химическая; б) тепловая; в) электрическая; г) механическая 

2. Контрольный вопрос. Как изменится напряжение электрического пробоя рабочей 

среды при ЭЭО при уменьшении межэлектродного зазора? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится 

3. Контрольный вопрос. В какой раздел технологической документации вносится ин-

формация об оборудовании для электрохимической обработки? 

4. Контрольный вопрос.  Как изменится качество поверхности после ЭХО при увели-

чении технологического тока? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.3) 
1. Контрольный вопрос. Как изменится эрозионная стойкость материала при увеличе-

нии коэффициента теплопроводности? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится 
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2. Контрольный вопрос. Как изменится эрозионная стойкость материала при увеличе-

нии температуры плавления? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится 

3. Контрольный вопрос. Как изменится эрозионная стойкость материала при увеличе-

нии удельной теплоемкости теплопроводности? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится 

4. Контрольный вопрос. Какой механизм разрушения материала при электроэрозион-

ной обработке требует меньших затрат энергии? 

а) испарение; б) взрывное испарение; в) плавление 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.1) 

1. Контрольный вопрос. В чем особенность оформления маршрутной карты при ис-

пользовании операций электрохимической обработки? 

2. Контрольный вопрос. В чем особенность оформления операционной карты при ис-

пользовании операций электрохимической обработки? 

3. Контрольный вопрос. В какой раздел технологической документации вносится ин-

формация об электроде-инструменте для электрохимической обработки? 

4. Контрольный вопрос. В какой раздел технологической документации вносится ин-

формация об электролите для электрохимической обработки? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.2) 

1. Контрольный вопрос.  Как изменится производительность ЭХО при увеличении 

энергии импульса? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится 

2. Контрольный вопрос.  Как изменится шероховатость поверхности после ЭХО при 

увеличении энергии импульса? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится  

3. Контрольный вопрос.  Как изменится величина межэлектродного зазора при ЭХО 

при увеличении рабочего напряжения? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится 

4. Контрольный вопрос.  Как изменяется производительность ЭХО при увеличении 

глубины прошиваемого отверстия? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится  

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.3) 
1. Контрольный вопрос. Какая шероховатость поверхности (Ra, мкм) достигается при 

электрохимической обработке? 

а) 20; б) 0.2; в) 0.002 

2. Контрольный вопрос. Какая точность обеспечивается при электрохимической обра-

ботке? 

а) 6-7 квалитет; б) 10-12 квалитет; в) 15-16 квалитет 

3. Контрольный вопрос. Какая шероховатость поверхности (Ra, мкм) достигается при 

электроэрозионной обработке? 

а) 20; б) 0.2; в) 0.002 

4. Контрольный вопрос. Какая точность обеспечивается при электроэрозионной обра-

ботке? 

а) 6-7 квалитет; б) 10-12 квалитет; в) 15-16 квалитет 
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Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.1) 

1. Контрольный вопрос.  Какие рабочие жидкости применяются при ЭХО? 

а) электролит; б) техническая вода; в) масло 

2. Контрольный вопрос.  С какой целью осуществляется стабилизация межэлектрод-

ного зазора при ЭХО? 

а) повышение точности; б) повышение производительности 

3. Контрольный вопрос.  Из каких материалов изготавливаются электроды-

инструменты для электроэрозионной обработки? 

а) медь; б) сталь; в) керамика 

4. Контрольный вопрос.  Укажите основное преимущество схемы ЭХО с неподвиж-

ными электродами? 

а) простота; б) высокая производительность; в) высокая точность 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.2) 

1. Контрольный вопрос. Как изменится энергоемкость ЭХО при увеличении техноло-

гического напряжения? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится 

2. Контрольный вопрос. Как изменится точность ЭХО при переходе от актививующе-

го электролита к пассивирующему?  

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится 

3. Контрольный вопрос. Как изменится погрешность копирования при ЭХО при уве-

личении межэлектродного зазора? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится  

4. Контрольный вопрос. С помощью какого метода вы будете исследовать шерохова-

тость поверхности детали после электрохимической обработки? 

а) профилометрического; б) метода туннельной микроскопии; в) метода атомно-

силовой микроскопии; г) металлографического метода 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.3) 
1. Как изменяется шероховатость поверхности при использовании порошковых при-

садок в рабочей жидкости при электроэрозионной обработке? 

а) уменьшается; б) не изменяется; в) увеличивается 

2. Контрольный вопрос.  Какие типы приводов для перемещения электрода-

инструмента преимущественно используются в электрохимических копировально-

прошивочных станках? 

а) пневматические; б) гидравлические; в) электромеханические 

3. Контрольный вопрос. С помощью какого метода вы будете исследовать твердость 

поверхности детали после электрохимической обработки? 

а) профилометрического; б) метода индентированияи; в) метода атомно-силовой мик-

роскопии; г) метода склерометрии 

4. Контрольный вопрос. Как изменится погрешность копирования при ЭХО при уве-

личении межэлектродного зазора? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится  

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-10.1) 

1. Контрольный вопрос. Как изменится эрозионная стойкость материала при увеличе-

нии удельной теплоемкости теплопроводности? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится 
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2. Контрольный вопрос. Какой механизм разрушения материала при электроэрозион-

ной обработке требует меньших затрат энергии? 

а) испарение; б) взрывное испарение; в) плавление 

3. Контрольный вопрос.  Какие рабочие жидкости применяются при ЭХО? 

а) электролит; б) техническая вода; в) масло 

4. Контрольный вопрос.  С какой целью осуществляется стабилизация межэлектрод-

ного зазора при ЭХО? 

а) повышение точности; б) повышение производительности 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-10.2) 

1. Контрольный вопрос. В какой раздел технологической документации вносится ин-

формация об оборудовании для электрохимической обработки? 

2. Контрольный вопрос.  Как изменится качество поверхности после ЭХО при увели-

чении технологического тока? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится 

3. Контрольный вопрос. Какой вид энергии используется для удаления материала при 

ультразвуковой обработке? 

а) химическая; б) тепловая; в) электрическая; г) механическая 

4. Контрольный вопрос. Какой вид энергии используется для удаления материала при 

плазменной обработке? 

а) химическая; б) тепловая; в) электрическая; г) механическая 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-10.3) 
1. Контрольный вопрос. Какой вид энергии используется для удаления материала при 

электроэрозионной обработке? 

а) химическая; б) тепловая; в) электрическая; г) механическая 

2. Контрольный вопрос. Какой вид энергии используется для удаления материала при 

электрохимической обработке? 

а) химическая; б) тепловая; в) электрическая; г) механическая 

3. Контрольный вопрос. Какой вид энергии используется для удаления материала при 

лазерной обработке? 

а) химическая; б) тепловая; в) электрическая; г) механическая 

4. Контрольный вопрос. Как изменится напряжение электрического пробоя рабочей 

среды при ЭЭО при уменьшении межэлектродного зазора? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится 

 

6 семестр 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.1) 

1. Контрольный вопрос. Какие материалы обрабатываются элекроэрозионной 

обработкой? 

а) металл; б) стекло; в) пластмасса; г) резина 

2. Контрольный вопрос. Какие материалы обрабатываются элекрохимической 

обработкой? 

а) металл; б) стекло; в) пластмасса; г) резина  

3. Контрольный вопрос. Какие материалы лучше обрабатываются ультразвуковой 

обработкой? 

а) пластичные; б) хрупкие; в) вязкие 

4. Контрольный вопрос. Какая удельная мощность (Вт/см
2
) реализуется при 

электроэрозионной обработке? 
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а) от 1до 10
2
; б) от 10

2
 до 10

4
; в) от 10

4
 до 10

6
 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.2) 

1. Контрольный вопрос. Как влияет твердость обрабатываемого материала на произ-

водительность электроэрозионной обработки? 

а) значительно; б) незначительно; в) не влияет 

2. Контрольный вопрос. Как влияет твердость обрабатываемого материала на произ-

водительность электрохимической обработки? 

а) значительно; б) незначительно; в) не влияет 

3. Контрольный вопрос. Как влияет твердость обрабатываемого материала на произ-

водительность ультразвуковой обработки? 

а) значительно; б) незначительно; в) не влияет 

4. Контрольный вопрос. Каков удельный расход энергии (Дж/см
3
) при электроэрози-

онной обработке? 

а) 10
3
; б) 10

6
; в) 10

9
  

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.3) 
1. Контрольный вопрос. В чем особенность оформления маршрутной карты при ис-

пользовании операций электроэрозионной обработки? 

2. Контрольный вопрос. В чем особенность оформления операционной карты при ис-

пользовании операций лазерной обработки? 

3. Контрольный вопрос. В какой раздел технологической документации вносится ин-

формация об электроде-инструменте для электроэрозионной обработки? 

4. Контрольный вопрос. В какой раздел технологической документации вносится ин-

формация о рабочей жидкости для электроэрозионной обработки? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.1) 

1. Контрольный вопрос. Какая шероховатость поверхности (Ra, мкм) достигается при 

ультразвуковой обработке? 

а) 20; б) 0.2; в) 0.002 

2. Контрольный вопрос. Как изменится шероховатость поверхности после ЭЭО при 

увеличении энергии импульса? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится 

3. Контрольный вопрос. Как изменится величина межэлектродного зазора при нали-

чие в рабочей жидкости электропроводных частиц? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится 

4. Контрольный вопрос. Как изменяется производительность ЭЭО при увеличении 

глубины прошиваемого отверстия? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.2) 

1. Контрольный вопрос. Какая удельная мощность (Вт/см
2
) реализуется при лазерной 

обработке? 

а) от 1до 10
2
; б) от 10

2
 до 10

4
; в) от 10

4
 до 10

6
; 

 
г) от 10

6
 до 10

8
 

2. Контрольный вопрос. Каков удельный расход энергии (Дж/см
3
) при светолучевой 

обработке? 

а) 10
4
;  б) 10

7
;  в) 10

10
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3. Контрольный вопрос. В какой раздел технологической документации вносится ин-

формация об оборудовании для лазерной обработки? 

4. Контрольный вопрос. Как изменится качество поверхности после ЭЭО при увели-

чении технологического тока? 

а) уменьшится; б) не изменится; в) увеличится 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.3) 
1. Контрольный вопрос. Какая шероховатость поверхности (Ra, мкм) достигается при 

лазерной резке? 

а) 20; б) 0.2; в) 0.002 

2. Контрольный вопрос. Какая точность обеспечивается при лазерной резке? 

а) 6-7 квалитет; б) 10-12 квалитет; в) 15-16 квалитет 

3. Контрольный вопрос. Какими величинами оценивается ая шероховатость поверх-

ности (Ra, мкм) электролитических покрытий? 

а) 20; б) 0.2; в) 0.002 

4. Контрольный вопрос. Какими величинами оценивается толщина покрытий, нано-

симых методами физического осаждения из паровой фазы? 

а) 10 мм; б) 10 мкм; в) 1 мкм; г) 10 нм 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.1) 

1. Контрольный вопрос.  Каковы преимущества методов, основанных на использова-

нии КПЭ, перед механическими методами? 

а) независимость от твердости материала; б) возможность получать изделия сложной 

формы при простой кинематике; в) низкая энергоемкость 

2. Контрольный вопрос.  Каковы недостатки методов, основанных на использовании 

КПЭ, перед механическими методами? 

а) независимость от твердости материала; б) возможность получать изделия сложной 

формы при простой кинематике; в) низкая энергоемкость 

3. Контрольный вопрос.  Какую схему ЭЭО вы предложите для получения фигурной 

полости в детали? 

 
а) электроэрозионное вырезание; б) электроэрозионное копирование; в) электроэрози-

онное прошивание 

4. Контрольный вопрос.  В чем особенности микроэлектроэрозионной обработки по 

сравнению с традиционной ЭЭО? 

а) в необходимости ограничивать токовые нагрузки; б) в более высокой производи-

тельности; в) в необходимости изготовления ЭИ с микроразмерами 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.2) 

1. Контрольный вопрос. С помощью какого метода вы будете исследовать шерохова-

тость поверхности детали после электроэрозионной обработки? 

а) профилометрического; б) метода туннельной микроскопии; в) метода атомно-

силовой микроскопии; г) металлографического метода 

2. Контрольный вопрос. С помощью какого метода вы будете исследовать твердость 

поверхности детали после электроэрозионной обработки? 

а) профилометрического; б) метода индентированияи; в) метода атомно-силовой мик-

роскопии; г) метода склерометрии 
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3. Контрольный вопрос. С помощью какого метода вы будете исследовать шерохова-

тость поверхности детали после лазерной резки? 

а) профилометрического; б) метода туннельной микроскопии; в) метода атомно-

силовой микроскопии; г) металлографического метода 

4. Контрольный вопрос. С помощью какого метода вы будете исследовать твердость 

покрытия, нанесенного электролитическим способом? 

а) профилометрического; б) метода индентированияи; в) метода атомно-силовой мик-

роскопии; г) метода склерометрии 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.3) 
1. Как изменяется микротвердость поверхности при использовании порошковых при-

садок в рабочей жидкости при электроэрозионной обработке? 

а) уменьшается; б) не изменяется; в) увеличивается 

2. Контрольный вопрос.  Какой диапазон диаметров имеют проволочные электроды-

инструменты? 

а) 0.05÷0.3 мм; б) 0.05÷0.3 мкм; в) 1÷10 мм 

3. Контрольный вопрос. Вам необходимо исследовать структуру блестящего никеле-

вого покрытия. Каким методом вы воспользуетесь? 

а) щуповым; б) оптическим; в) методом близкопольной оптической микроскопии  

4. Контрольный вопрос.  Каковы недостатки методов, основанных на использовании 

КПЭ, перед механическими методами? 

а) независимость от твердости материала; б) возможность получать изделия сложной 

формы при простой кинематике; в) низкая энергоемкость 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-10.1) 

1. Контрольный вопрос. Каков удельный расход энергии (Дж/см
3
) при электроэрози-

онной обработке? 

а) 10
3
; б) 10

6
; в) 10

9
  

2. Контрольный вопрос. Как влияет твердость обрабатываемого материала на произ-

водительность электроэрозионной обработки? 

а) значительно; б) незначительно; в) не влияет 

3. Контрольный вопрос. С помощью какого метода вы будете исследовать твердость 

поверхности детали после электроэрозионной обработки? 

а) профилометрического; б) метода индентированияи; в) метода атомно-силовой мик-

роскопии; г) метода склерометрии 

4. Контрольный вопрос.  Каковы преимущества методов, основанных на использова-

нии КПЭ, перед механическими методами? 

а) независимость от твердости материала; б) возможность получать изделия сложной 

формы при простой кинематике; в) низкая энергоемкость 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-10.2) 

1. Контрольный вопрос. Как влияет твердость обрабатываемого материала на произ-

водительность электрохимической обработки? 

а) значительно; б) незначительно; в) не влияет 

2. Контрольный вопрос. С помощью какого метода вы будете исследовать шерохова-

тость поверхности детали после электроэрозионной обработки? 

а) профилометрического; б) метода туннельной микроскопии; в) метода атомно-

силовой микроскопии; г) металлографического метода 
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3. Контрольный вопрос. С помощью какого метода вы будете исследовать твердость 

покрытия, нанесенного электролитическим способом? 

а) профилометрического; б) метода индентированияи; в) метода атомно-силовой мик-

роскопии; г) метода склерометрии 

4. Контрольный вопрос.  Какую схему ЭЭО вы предложите для получения фигурной 

полости в детали? 

 
а) электроэрозионное вырезание; б) электроэрозионное копирование; в) электроэрози-

онное прошивание 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-10.3) 
1. Контрольный вопрос. Как влияет твердость обрабатываемого материала на произ-

водительность ультразвуковой обработки? 

а) значительно; б) незначительно; в) не влияет 

2. Контрольный вопрос. С помощью какого метода вы будете исследовать шерохова-

тость поверхности детали после лазерной резки? 

а) профилометрического; б) метода туннельной микроскопии; в) метода атомно-

силовой микроскопии; г) металлографического метода 

3. Контрольный вопрос.  В чем особенности микроэлектроэрозионной обработки по 

сравнению с традиционной ЭЭО? 

а) в необходимости ограничивать токовые нагрузки; б) в более высокой производи-

тельности; в) в необходимости изготовления ЭИ с микроразмерами 

4. Контрольный вопрос.  Каковы недостатки методов, основанных на использовании 

КПЭ, перед механическими методами? 

а) независимость от твердости материала; б) возможность получать изделия сложной 

формы при простой кинематике; в) низкая энергоемкость 

 

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежу-

точной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю) 
 

5 семестр 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.1) 

1. Контрольное задание. Обосновать выбор схемы ЭХО для получения отверстия 

Ø20H8 глубиной 500 мм в детали, изготовленной из легированной стали и рассчитать режи-

мы обработки. Считать, что в исходной заготовке имеется предварительно полученное от-

верстие. 

2. Контрольное задание. Обосновать выбор схемы мелкого ЭХО маркирования (глу-

бина штриха - 0.05 мм, ширина штриха - 0.3 мм) и рассчитать режимы обработки. 

3. Контрольное задание. Обосновать выбор схемы ЭХО для получения отверстия 

Ø25H8 глубиной 50 мм в детали, изготовленной из легированной стали и рассчитать режимы 

обработки. 

4. Контрольное задание. Определить режимы обработки и параметры рабочей части 

электрода-инструмента (ЭИ) при электрохимическом калибровании отверстия неподвижным 

ЭИ в заготовке из инструментальной стали, если диаметр отверстия - 20
+0.1

, длина отверстия 

100 мм, допуск отверстия в исходной заготовке - 0.5 мм. 

 



11 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.2) 

1. Контрольное задание. Определить плотность тока при ЭХО, если производится об-

работка цилиндрическим электродом, диаметром 12 см, а ток протекает 3250 А. 

2. Контрольное задание. Определить силу тока при ЭХО, если производится обработ-

ка цилиндрическим электродом, диаметром 20 см, а рекомендуемая плотность тока составля-

ет 50 А/см
2
. 

3. Контрольное задание. Оценить напряженность электрического поля при напряже-

нии 170 В и зазоре 0,03 мм. 

4. Контрольное задание. Определить силу тока при ЭХО, если производится обработ-

ка цилиндрическим электродом, диаметром 10 см, а рекомендуемая плотность тока составля-

ет 30 А/см
2
. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.3) 
1. Контрольное задание. Оформить операционную карту на операцию электрохимиче-

ской обработки отверстия Ø20H8 глубиной 500 мм в детали, изготовленной из легированной 

стали.   

2. Контрольное задание. Оформить операционную карту на операцию электрохимиче-

ской обработки мелкого ЭХО маркирования (глубина штриха - 0.05 мм, ширина штриха - 0.3 

мм). 

3. Контрольное задание. Оформить операционную карту на операцию электрохимиче-

ской обработки отверстия Ø25H8 глубиной 50 мм в детали, изготовленной из легированной 

стали. 

4. Контрольное задание. Оформить операционную карту на операцию электрохимиче-

ской обработки калибрования отверстия неподвижным ЭИ в заготовке из инструментальной 

стал диаметром отверстия - 20
+0.1

, длиной 100 мм. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.1) 

1. Контрольный вопрос.  Как изменится погрешность копирования при электрохими-

ческой обработке при увеличении скорости перемещения электрода-инструмента?  

2. Контрольный вопрос.  Как изменится шероховатость поверхности после ЭХО при 

увеличении энергии импульса? 

3. Контрольный вопрос.  Как изменится величина межэлектродного зазора при ЭХО 

при увеличении рабочего напряжения? 

4. Контрольный вопрос.  Как изменяется производительность ЭХО при увеличении 

глубины прошиваемого отверстия? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.2) 

1. Контрольное задание. Обосновать выбор схемы ЭХО многозаходных винтовых ка-

навок на внутренней поверхности длинномерных труб из нержавеющей стали и рассчитать 

режимы обработки, если диаметр отверстия - 20 мм, глубина канавки - 0.5 мм, ширина ка-

навки - 2 мм, количество заходов - 6, шаг - 100 мм, длина трубы - 2000 мм. 

2. Контрольное задание. Определить плотность тока при ЭХО, если производится об-

работка прямоугольным электродом, 2 х 9 см, а ток протекает 580 А. 

3. Контрольное задание. Оформить операционную карту на операцию электрохимиче-

ской обработки многозаходных винтовых канавок на внутренней поверхности длинномер-

ных труб из нержавеющей стали, диаметр отверстия - 20 мм, глубина канавки - 0.5 мм, ши-

рина канавки - 2 мм, количество заходов - 6, шаг - 100 мм, длина трубы - 2000 мм. 
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4. Контрольный вопрос.  Как изменится качество поверхности после ЭХО при увели-

чении технологического тока? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.3) 
1. Контрольный вопрос. Какие технологические параметры точности и качества обес-

печиваются схемой непрерывной ЭХО? 

2. Контрольный вопрос. Какие технологические параметры точности и качества обес-

печиваются схемой ЭХО с вибрацией ЭИ? 

3. Контрольный вопрос. Какие технологические параметры точности и качества обес-

печиваются схемой импульсной ЭХО? 

4. Контрольный вопрос. Какие технологические параметры точности и качества обес-

печиваются схемой импульсно-циклической ЭХО? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.1) 

1. Контрольное задание. Обосновать выбор схемы глубокого ЭХО маркирования 

(глубина штриха - 0.3 мм, ширина штриха - 0.6 мм) и рассчитать режимы обработки. 

2. Контрольное задание. Обосновать выбор схемы ЭХО многозаходных винтовых ка-

навок на внутренней поверхности длинномерных труб из нержавеющей стали и рассчитать 

режимы обработки, если диаметр отверстия - 20 мм, глубина канавки - 0.5 мм, ширина ка-

навки - 2 мм, количество заходов - 6, шаг - 100 мм, длина трубы - 2000 мм. 

3. Контрольное задание. Обосновать выбор схемы ЭХО кольцевых канавок на внут-

ренней поверхности длинномерных труб из нержавеющей стали и рассчитать режимы обра-

ботки, если диаметр отверстия - 20 мм, глубина канавки - 0.5 мм, ширина канавки - 5 мм, шаг 

- 10 мм, длина трубы - 1000 мм. 

4. Контрольное задание. Обосновать выбор схемы ЭХ прошивания отверстий в заго-

товке из легированной стали и рассчитать режимы обработки, если диаметр отверстия - 8 мм, 

глубина отверстия - 40 мм. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.2) 

1. Контрольное задание.  Предложите метод контроля точности глубокого отверстия, 

полученного методом ЭХО. 

2. Контрольное задание.  Предложите метод контроля шероховатости поверхности 

кольцевых канавок на внутренней поверхности длинномерных труб из нержавеющей стали, 

полученных методом ЭХО. 

3. Контрольное задание.  Предложите метод контроля шероховатости поверхности 

многозаходных винтовых канавок на внутренней поверхности длинномерных труб из нержа-

веющей стали, полученных методом ЭХО. 

4. Контрольное задание.  Предложите метод контроля точности надписи, полученной 

методом электрохимического маркирования. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.3) 
1. Контрольный вопрос. Какие технологические параметры точности и качества обес-

печиваются схемой ЭХО с неподвижными ЭИ? 

2. Контрольное задание. Обосновать выбор схемы ЭХ прошивания отверстий в заго-

товке из легированной стали и рассчитать режимы обработки, если диаметр отверстия - 100 

мм, глубина отверстия - 20 мм. 
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3. Контрольное задание.  Предложите метод контроля точности фасонной полости, 

полученной методом ЭХО в заготовке из легированной стали. 

4. Контрольное задание.  Предложите метод контроля шероховатости поверхности 

кольцевых канавок на внутренней поверхности длинномерных труб из нержавеющей стали, 

полученных методом ЭХО. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-10.1) 

1. Контрольный вопрос. Какие технологические параметры точности и качества обес-

печиваются схемой ЭХО с вибрацией ЭИ? 

2. Контрольный вопрос. Какие технологические параметры точности и качества обес-

печиваются схемой непрерывной ЭХО? 

3. Контрольное задание. Обосновать выбор схемы ЭХО многозаходных винтовых ка-

навок на внутренней поверхности длинномерных труб из нержавеющей стали и рассчитать 

режимы обработки, если диаметр отверстия - 20 мм, глубина канавки - 0.5 мм, ширина ка-

навки - 2 мм, количество заходов - 6, шаг - 100 мм, длина трубы - 2000 мм. 

4. Контрольное задание. Определить силу тока при ЭХО, если производится обработ-

ка цилиндрическим электродом, диаметром 20 см, а рекомендуемая плотность тока составля-

ет 50 А/см
2
. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-10.2) 

1. Контрольный вопрос. Какие технологические параметры точности и качества обес-

печиваются схемой импульсной ЭХО? 

2. Контрольное задание. Обосновать выбор схемы глубокого ЭХО маркирования 

(глубина штриха - 0.3 мм, ширина штриха - 0.6 мм) и рассчитать режимы обработки. 

3. Контрольное задание. Определить силу тока при ЭХО, если производится обработ-

ка цилиндрическим электродом, диаметром 10 см, а рекомендуемая плотность тока составля-

ет 30 А/см
2
. 

4. Контрольное задание. Оценить напряженность электрического поля при напряже-

нии 170 В и зазоре 0,03 мм. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-10.3) 
1. Контрольный вопрос. Какие технологические параметры точности и качества обес-

печиваются схемой импульсно-циклической ЭХО? 

2. Контрольное задание. Обосновать выбор схемы ЭХО кольцевых канавок на внут-

ренней поверхности длинномерных труб из нержавеющей стали и рассчитать режимы обра-

ботки, если диаметр отверстия - 20 мм, глубина канавки - 0.5 мм, ширина канавки - 5 мм, шаг 

- 10 мм, длина трубы - 1000 мм. 

3. Контрольное задание. Определить плотность тока при ЭХО, если производится об-

работка цилиндрическим электродом, диаметром 12 см, а ток протекает 3250 А. 

4. Контрольное задание. Определить плотность тока при ЭХО, если производится об-

работка прямоугольным электродом, 2 х 9 см, а ток протекает 580 А. 

 

6 семестр 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.1) 

1. Контрольное задание.  Предложите технологию получения трубчатого ЭИ для мик-

роЭЭО. 
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2. Контрольное задание.  Предложите технологию получения ЭИ для микроЭЭО с па-

зами на поверхности. 

3. Контрольный вопрос. Каковы преимущества электроннолучевой обработки с тех-

нологической точки зрения? 

4. Какие покрытия могут наноситься с помощью PVD-методов (приведите примеры 

назначения и состава)? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.2) 

1. Контрольное задание.  Определить размеры электрода-инструмента для ЭЭО квад-

ратного отверстия со стороной 15 h8 и глубиной 40 мм в детали, изготовленной из твердого 

сплава. Шероховатость обработанной поверхности Rz = 5 мкм. 

2. Контрольное задание.  Определить ширину реза при электроэрозионной проволочной 

вырезке, если диаметр электрода-проволоки - 0.1 мм, а заготовка из жаропрочной стали имеет 

толщину 10 мм, шероховатость обработанной поверхности Rz=10 мкм. 

3. Контрольное задание.  Определить размеры рабочей части электрода-инструмента 

для ЭЭО квадратного отверстия со стороной 5H8 мм, глубиной 10 мм в детали, изготовлен-

ной из твердого сплава. Шероховатость обработанной поверхности Rz = 15 мкм. 

4. Контрольное задание.  Определить плотность тока при ЭХО, если производится об-

работка прямоугольным электродом, 2 х 9 см, а ток протекает 580 А. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.3) 
1. Контрольное задание. Оформить операционную карту на операцию электроэрози-

онной обработки фасонной полости.   

2. Контрольное задание. Оформить операционную карту на операцию электроэрози-

онного вырезания. 

3. Контрольное задание. Оформить операционную карту на операцию лазерного 

упрочнения. 

4. Контрольное задание. Оформить операционную карту на операцию лазерной резки. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.1) 

1. Контрольный вопрос. Какие процессы лежат в основе микродугового оксидирова-

ния? 

2. Контрольный вопрос.  В чем состоит принципиальное отличие CVD-методов нане-

сения покрытий от PVD-методов? 

3. Контрольное задание.  Определить величину износа медного электрода-инструмента 

при черновой ЭЭО полости (площадь - 30 см2, глубина - 20 мм) в заготовке из твердого сплава, 

если шероховатость обработанной поверхности - Rz = 80 мкм. 

4. Контрольное задание. Оформить операционную карту на операцию нанесения в ва-

кууме многослойного покрытия TiN – Ti – TiN, если толщина слоев 0.1 – 0.2 – 0.05 мкм со-

ответственно. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.2) 

1. Контрольный вопрос. Как изменится шероховатость поверхности после ЭЭО при 

увеличении энергии импульса? 

2. Контрольный вопрос. Как соотносятся производительность и шероховатость ЭЭО 

на черновых режимах обработки? 
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3. Контрольный вопрос. Для чего используются черновые и чистовые переходы при 

электроэрозионной обработке? 

4. Контрольный вопрос. От каких параметров зависит шероховатость поверхности ре-

за при лазерной резке? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.3) 
1. Контрольный вопрос. Какие технологические параметры точности и качества обес-

печиваются схемой копировально-прошивочной ЭЭО? 

2. Контрольный вопрос. Какие технологические параметры точности и качества обес-

печиваются схемой электроэрозионного проволочного вырезания? 

3. Контрольный вопрос. Какие вы знаете технологические параметры лазерной про-

шивки отверстий? 

4. Контрольный вопрос. Чем объясняются высокие значения шероховатости поверх-

ности после ЭХО плазменным ЭИ? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.1) 

1. Контрольный вопрос.  Приведите примеры современного использования лазерной 

обработки 

2. Контрольный вопрос.  Какие схемы электрохимической обработки (с точки зрения 

взаимного перемещения электродов) можно предложить для получения фасонных полостей в 

кремнии 

3. Контрольный вопрос.  Какие покрытия могут наноситься с помощью CVD-методов 

(приведите примеры назначения и состава)? 

4. Контрольный вопрос.  Каковы преимущества электроннолучевой обработки с тех-

нологической точки зрения? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.2) 

1. Контрольное задание.  Предложите метод контроля точности глубокого отверстия, 

полученного методом электроэрозионного сверления. 

2. Контрольное задание.  Предложите метод контроля шероховатости поверхности 

кольцевых канавок на внутренней поверхности длинномерных труб из нержавеющей стали, 

полученных методом электроэрозионной обработки. 

3. Контрольное задание.  Предложите метод контроля микротвердости многослойного 

покрятия, полученного PVD-методом. 

4. Контрольное задание.  Предложите метод контроля точности надписи, полученной 

методом лазерной гравировки. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.3) 
1. Контрольный вопрос. Какой параметр определяет в первую очередь структуру 

PVD-покрятия? 

2. Контрольный вопрос. Какие меры можно рекомендовать для снижения шерохова-

тости поверхности после ЭХО плазменным ЭИ? 

3. Контрольный вопрос.  Чем отличается технология метода микродугового оксидиро-

вания от других методов, основанных на КПЭ? 

4. Контрольное задание.  Предложите метод контроля микротвердости поверхностей 

фасонной полости, упрочненных с помощью лазера. 
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Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-10.1) 

1. Контрольный вопрос. Какие вы знаете технологические параметры лазерной про-

шивки отверстий? 

2. Контрольный вопрос. Какие технологические параметры точности и качества обес-

печиваются схемой электроэрозионного проволочного вырезания? 

3. Контрольный вопрос. Чем объясняются высокие значения шероховатости поверх-

ности после ЭХО плазменным ЭИ? 

4. Контрольный вопрос.  Какие схемы электрохимической обработки (с точки зрения 

взаимного перемещения электродов) можно предложить для получения фасонных полостей в 

кремнии 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-10.2) 

1. Контрольное задание.  Определить размеры электрода-инструмента для ЭЭО квад-

ратного отверстия со стороной 15 h8 и глубиной 40 мм в детали, изготовленной из твердого 

сплава. Шероховатость обработанной поверхности Rz = 5 мкм. 

2. Контрольное задание.  Определить ширину реза при электроэрозионной проволочной 

вырезке, если диаметр электрода-проволоки - 0.1 мм, а заготовка из жаропрочной стали имеет 

толщину 10 мм, шероховатость обработанной поверхности Rz=10 мкм. 

3. Контрольный вопрос. Какие технологические параметры точности и качества обес-

печиваются схемой копировально-прошивочной ЭЭО? 

4. Контрольный вопрос.  Приведите примеры современного использования лазерной 

обработки 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-10.3) 
1. Контрольное задание.  Определить плотность тока при ЭХО, если производится об-

работка прямоугольным электродом, 2 х 9 см, а ток протекает 580 А. 

2. Контрольное задание.  Определить размеры рабочей части электрода-инструмента 

для ЭЭО квадратного отверстия со стороной 5H8 мм, глубиной 10 мм в детали, изготовлен-

ной из твердого сплава. Шероховатость обработанной поверхности Rz = 15 мкм. 

3. Контрольный вопрос.  Какие покрытия могут наноситься с помощью CVD-методов 

(приведите примеры назначения и состава)? 

4. Контрольный вопрос.  Каковы преимущества электроннолучевой обработки с тех-

нологической точки зрения? 

 

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежу-

точной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по 

дисциплине (модулю) 

 
6 семестр 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.1) 

1. Контрольный вопрос. Какой метод обработки фасонной полости можно предло-

жить, если шероховатость поверхности Ra 1.25 мкм, а деталь изготовлена из нержавеющей 

стали? 

2. Контрольный вопрос. Какой метод обработки можно предложить для получения 

отверстия диаметром 1 мм и глубиной 50 мм в заготовке из твердого сплава? 

3. Контрольный вопрос. Какой метод обработки фигурного паза можно предложить, 

если шероховатость поверхности Ra 1.25 мкм, а деталь изготовлена из легированной стали? 
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4. Каким методом можно получить износостойкое покрытие на поверхности сложной 

формы, если толщина покрытия должна быть не менее 10 мкм? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.2) 

1. Контрольное задание.  Рассчитать электрохимический эквивалент стали Х18Н9Т. 

2. Контрольное задание.  Оценить напряженность электрического поля при U = 200В 

и h = 0,05 мм. 

3. Контрольное задание.  Рассчитать электрохимический эквивалент стали, если в 

электролите соотношение Fe
2+

 и Fe
3+ 

составляет 1:1. 

4. Контрольное задание.  Оцените отжимающее усилие, которое возникает при ЭХО, 

если давление электролита составляет 0,5 МПа, а площадь обработки 100 см
2
? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.3) 
1. Контрольное задание. Оформить операционную карту на операцию электрохимиче-

ской обработки фасонной полости в заготовке из Ст45.   

2. Контрольное задание. Оформить операционную карту на операцию электроэрози-

онного сверления отверстия диаметром 025 мм в заготовке из стали Х18Н10Т. 

3. Контрольное задание. Оформить операционную карту на операцию лазерного 

упрочнения полости пресс-формы из Ст40. 

4. Контрольное задание. Оформить операционную карту на операцию лазерной резки 

заготовки из оргстекла. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.1) 

1. Контрольный вопрос. От каких параметров зависит точность электроэрозионной 

обработки? 

2. Контрольный вопрос. От каких параметров зависит шероховатость поверхности по-

сле электроэрозионной обработки? 

3. Контрольный вопрос. От каких параметров зависит точность лазерной обработки? 

4. Контрольный вопрос. От каких параметров зависит точность электроннолучевой 

обработки? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.2) 

1. Контрольное задание. Предложите два альтернативных метода обработки фасонной 

полости в заготовке из Ст45. Обоснуйте свой выбор. 

2. Контрольное задание. Предложите два альтернативных метода обработки глубокого 

отверстия в заготовке из стали 18ХН10Т. Обоснуйте свой выбор. 

3. Контрольное задание. Предложите два альтернативных метода вырезания сложного 

контура в заготовке из фанеры. Обоснуйте свой выбор. 

4. Контрольное задание. Предложите два альтернативных метода нанесения декора-

тивного покрытия на заготовку из алюминия. Обоснуйте свой выбор. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.3) 
1. Какой метод вы предложите для нанесения надписи на деталь из нержавеющей ста-

ли? 

2. Контрольное задание.  Определить плотность тока при ЭХО, если производится об-

работка прямоугольным электродом, 3х6 см, а ток протекает 1000 А. 
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3. Контрольное задание. Оформить операционную карту на операцию нанесения в ва-

кууме многослойного покрытия TiN – Cr – TiN, если толщина слоев 0.05 – 0.1 – 0.1 мкм со-

ответственно. 

4. Контрольное задание. Предложите два альтернативных метода упрочнения заготов-

ки из Ст40. Обоснуйте свой выбор. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.1) 

1. Контрольный вопрос.  Какую схему ЭЭО вы предложите для получения фигурной 

полости в детали? 

 
2. Контрольный вопрос.  Какую схему ЭЭО вы предложите для получения внешнего 

контура детали? 

 
3. Контрольный вопрос.  Какая схема ЭЭО изображена на рисунке?  

  
4. Контрольный вопрос.  В чем преимущества плазменного ЭИ перед традиционными 

ЭИ, используемыми при ЭЭО? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.2) 

1. Контрольное задание.  Предложите метод контроля точности глубокого отверстия, 

полученного методом лазерной прошивки в стекле. 

2. Контрольное задание.  Предложите метод контроля шероховатости поверхности 

сквозных пазов, полученных методом электроэрозионной обработки в заготовке из Ст45. 

3. Контрольное задание.  Предложите метод контроля микротвердости электролити-

ческого никелевого покрытия. 

4. Контрольное задание.  Предложите метод контроля точности надписи, полученной 

методом лазерной гравировки. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.3) 
1. Контрольное задание.  Оценить напряженность электрического поля при U = 200В 

и h = 0,05 мм. 

2. Контрольное задание.  Оцените отжимающее усилие, которое возникает при ЭХО, 

если давление электролита составляет 0,5 МПа, а площадь обработки 100 см
2
? 

3. Контрольный вопрос.  Какую схему ЭЭО вы предложите для получения внешнего 

контура детали? 
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4. Контрольный вопрос. Какой метод обработки фасонной полости можно предло-

жить, если шероховатость поверхности Ra 1.25 мкм, а деталь изготовлена из нержавеющей 

стали? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-10.1) 

1. Контрольное задание.  Рассчитать электрохимический эквивалент стали, если в 

электролите соотношение Fe
2+

 и Fe
3+ 

составляет 1:1. 

2. Контрольное задание. Предложите два альтернативных метода обработки глубокого 

отверстия в заготовке из стали 18ХН10Т. Обоснуйте свой выбор. 

3. Контрольное задание. Предложите два альтернативных метода нанесения декора-

тивного покрытия на заготовку из алюминия. Обоснуйте свой выбор. 

4. Контрольный вопрос. Какой метод обработки можно предложить для получения 

отверстия диаметром 1 мм и глубиной 50 мм в заготовке из твердого сплава? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-10.2) 

1. Контрольное задание. Оформить операционную карту на операцию нанесения в ва-

кууме многослойного покрытия TiN – Cr – TiN, если толщина слоев 0.05 – 0.1 – 0.1 мкм со-

ответственно. 

2. Контрольное задание.  Рассчитать электрохимический эквивалент стали Х18Н9Т. 

3. Контрольное задание. Предложите два альтернативных метода обработки фасонной 

полости в заготовке из Ст45. Обоснуйте свой выбор. 

4. Контрольное задание. Предложите два альтернативных метода вырезания сложного 

контура в заготовке из фанеры. Обоснуйте свой выбор. 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-10.3) 
1. Контрольный вопрос.  Почему при электроннолучевой обработке необходимо со-

здание вакуума? 

2. Контрольное задание.  Предложите метод контроля микротвердости поверхностей 

фасонной полости, упрочненных с помощью лазера. 

3. Контрольный вопрос.  Какую схему ЭЭО вы предложите для получения фигурной 

полости в детали? 

 
4. Контрольное задание.  Определить плотность тока при ЭХО, если производится об-

работка прямоугольным электродом, 3х6 см, а ток протекает 1000 А. 

 


