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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов) 
 

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные зада-

ния и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего 

контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные 

контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся плани-

руемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей 

рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установ-

ленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образова-

тельной программы. 

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения  представлены в 

общей характеристике основной профессиональной образовательной программы. 

 

2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего 

контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю) 
 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-2.1) 

1. Контрольное задание. В полимерных КМ укажите наиболее эффективную матрицу 

2. Контрольное задание. Укажите КМ, обладающие максимальной твердостью 

3. Контрольное задание. Укажите тип наполнителя в КМ, обеспечивающего наиболее 

высокие механические свойства КМ 

4. Контрольное задание. Укажите тип матрицы, применяемой при получении стекло-

пластиков 

5. Контрольный вопрос. Какая связь наполнителя с матрицей КМ является наиболее 

сильной? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-2.2) 

1. Контрольный вопрос. Какой фактор используется при классификации КМ на поли-

мерные КМ (ПКМ), металлические КМ (МКМ), керамические (ККМ)? 

2. Контрольное задание. Указать компонент КМ, обеспечивающий максимальную 

изотропность механических свойств КМ 

3. Контрольный вопрос. Какие волокна в КМ обладают наибольшей пластичностью? 

4. Контрольное задание. Укажите схему армирования, обеспечивающую максималь-

ную изотропность механических свойств КМ 

5. Контрольное задание. Укажите тип взаимодействия на поверхности раздела компо-

нентов КМ, максимально влияющий на прочность КМ 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-2.3) 

1. Контрольный вопрос. изменится прочность КМ, если направление силы, действу-

ющей на КМ вдоль волокон, изменить в направлении перпендикулярном волокнам? 

2. Контрольный вопрос. Произошло охрупчивание зоны между компонентами КМ. 

Каким образом изменится прочность КМ? 

3. Контрольный вопрос. Как изменится усадочная пористость в КМ, если заменить 

способ пропитки расплавом при нормальном давлении на способ получения КМ пропиткой в 

вакууме? 

4. Контрольное задание. Указать достоинства способа получения КМ пропиткой в ва-

кууме 

5. Контрольное задание. Укажите роль диффузионных процессов при получении КМ 

прессованием 
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Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-7.1) 

1. Контрольное задание. Укажите от каких факторов зависит качество КМ, получае-

мых методом диффузионной сварки 

2. Контрольный вопрос. Какой тип связки используется при получении стекло волок-

на? 

3. Контрольное задание. Укажите последовательность нумераций стадий получения 

КМ методом порошковой металлургии.А.1-приготовление заготовок для прессования.2-

спекание.3-прессование.4-горячее прессование.Б.1-приготовление заготовок дляы прессова-

ня.3-прессование.2-спекание.4-горячее прессование.В.1-приготовление заготовок для прес-

сования.2-горячее прессование.3-прессование.4-спекание 

4. Контрольное задание. Указать скорость VД детонации при изготовлении КМ свар-

кой взрывом 

5. Контрольный вопрос. Как изменится сцепляемость компонентов КМ матрицы и 

наполнителя при замене метода газотермического напыления матрицы на электрохимиче-

ский метод осаждения матрицы? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-7.2) 

1. Контрольный вопрос. Как изменится производительность процесса получения КМ 

при переходе от способа электрохимического осаждения матрицы к способу газотермическо-

го напыления? 

2. Контрольное задание. Указать доминирующий параметр, влияющий на качество 

покрытия при газотермическом напылении матрицы 

3. Контрольное задание. Указать наиболее производительный процесс получения 

КМ;2 

4. Контрольное задание. Указать наиболее производительный способ получения КМ 

5. Контрольное задание. Указать вид связи, обеспечивающий максимальную проч-

ность сцепления покрытия с основой 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-7.3) 

1. Контрольное задание. Указать метод напыления, получивший наибольшее приме-

нение в промышленности 

2. Контрольный вопрос. Как изменится скорость электрохимического осаждения мат-

рицы КМ при увеличении электропроводности электролита в ванне в 2 раза? 

3. Контрольный вопрос. изменится толщина осаждаемой матрицы при электрохими-

ческом способе получения КМ, если скорость движения перемотки волокна увеличится в 3 

раза?;2 

4. Контрольный вопрос. Концентрация электролита в ванне при электрохимическом 

осаждении матрицы уменьшилась в 1,5 раза. Как изменится время получения КМ? 

5. Контрольное задание. Указать композиты, имеющие наибольшую прочность на 

растяжение 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-10(контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-10.1) 

1. Контрольное задание. Укажите волокнистые наполнители, обеспечивающие КМ 

наибольшую твердость 

2. Контрольный вопрос. Температура электролита в ванне при электрохимическом 

осаждении матрицы увеличилась в 1,5 раза. Как изменится время получения КМ? 

3. Контрольный вопрос. Как изменится твердость КМ при нагреве термопласта? 

4. Контрольный вопрос. Как изменится твердость при нагреве КМ с термореактивной 

матрицей? 
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4. Контрольный вопрос. Как изменится прочность КМ при изменении схемы прямой 

(окружной) намотки волокна на схему спирально-перекрестную? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-10.2) 

1. Контрольный вопрос. Как изменится изотропность механических свойств волокни-

стого КМ, если схему прямой намотки волокон изменить на схему продольно-поперечной 

намотки? 

2. Контрольное задание. Выбрать тип стекловолокнистого наполнителя, обеспечива-

ющее максимальную механическую прочность КМ 

3. Контрольное задание. Указать волокно-наполнитель, обладающие максимальной 

прочностью на разрыв 

4. Контрольное задание. Указать последовательность операций по получению стекло-

волокнистых  

5. Контрольный вопрос. Как изменится прочность КМ, если деформативность арми-

рующего элемента увеличится в 2 раза? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-10.3) 

1. Контрольный вопрос. Концентрация электролита в ванне при электохимическом 

осаждении матрицы увеличилась в 1,5 раза. Как изменится время получения КМ? 

2. Контрольное задание. Указать вид нагружения, соответствующий максимальному 

сопротивлению разрушению КМ 

3. Контрольный вопрос. Какой из трех способов пропитки при получении КМ обеспе-

чивает максимальное сцепление матрицы с упрочнителем? 

4. Контрольный вопрос. Какой из композитов обладает наибольшей изотропностью 

механо-физических свойств? 

5. Контрольный вопрос. Какой способ совмещения матрицы с упрочняющими эле-

ментами при получении КМ обеспечивает максимальное межфазное сцепление? 

 

 

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежу-

точной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю) 
 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-2.1) 

1. Контрольное задание. Укажите матрицу в волокнистых КМ, обеспечивающую 

наибольшую прочность КМ 

2. Контрольный вопрос. Какой из трех наполнителей в КМ обеспечивает максималь-

ную прочность КМ? 

3. Контрольное задание. Указать тип волокна в КМ, обладающий максимальной хруп-

костью 

4. Контрольный вопрос. Какая из трех схем армирования обеспечивает максимальную 

прочность КМ? 

5. Контрольный вопрос. Как изменится сцепляемость компонентов в КМ матрицы и 

наполнителя, если плазменное напыление матрицы заменить на электрохимический метод 

осаждения матрицы? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-2.2) 

1. Контрольный вопрос. Какой из четырех факторов при газотермическом напылении 

матрицы максимально влияет на качество КМ? 
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2. Контрольный вопрос. Какой из трех способов получения КМ является наиболее 

производительным? 

3. Контрольный вопрос. Какой из трех композитов имеет наибольшую прочность на 

растяжение? 

4. Контрольный вопрос. При получении КМ методом электрохимического осаждения 

матрицы концентрация электролита в рабочей ванне увеличилась в 2 раза. Как изменится 

производительность процесса получения КМ? 

5. Контрольный вопрос. Как изменится скорость электрохимического осаждения мат-

рицы КМ при уменьшении электропроводности электролита  в ванне в 1,5 раза? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-2.3) 

1. Контрольный вопрос. Как изменится прочность при нагреве термопласта М? 

2. Контрольный вопрос. Как изменится прочность КМ с термореактивной матрицей 

при нагреве? 

3. Контрольный вопрос. Как изменится изотропность КМ при изменении схемы пря-

мой, окружной намотки волокна на схему продольно-кольцевой намотки? 

4. Контрольный вопрос. Какие волокнистые наполнители КМ обеспечивают 

наибольшую эластичность КМ? 

5. Контрольный вопрос. Как изменится прочность КМ, если деформативность арми-

рующего элемента уменьшится в 1,5 раза? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-7.1) 

1. Контрольное задание. Указать вид нагружения КМ, соответствующий минималь-

ному сопротивлению разрушения волокнистых КМ 

2. Контрольный вопрос. Какой из композитов имеет максимальную анизотропию 

свойств? 

3. Контрольное задание. Выбрать способ разрезки листов из бор-алюминия 

4. Контрольное задание. Указать типы КМ обрабатываемые методом ЭЭО 

5. Контрольное задание. Указать параметры, максимально влияющие на величину 

напряжения электрического пробоя РЖ при ЭЭО КМ 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-7.2) 

1. Контрольный вопрос. Энергия электрических импульсов при ЭЭО КМ системы 

«алюминий - борное волокно» увеличилась в 3 раза. Как изменится производительность 

ЭЭО? 

2. Контрольный вопрос. Как изменится шероховатость Rz обрабатываемой поверхно-

сти при ЭЭО КМ системы «карбид титана – железо Tic-Fe», если энергия импульсов умень-

шится в 1,5 раза? 

3. Контрольное задание. Для лазерной размерной обработки указать соответствующий 

диапазон плотностей мощности лазерного луча 

4. Контрольное задание. Указать тип лазера, обеспечивающего максимальную плот-

ность мощности в рабочей зоне при лазерной резке стеклопластика 

5. Контрольное задание. Указать материал, в котором глубина отверстия, полученного 

при лазерном прошивании КМ, будет максимальна при прочих одинаковых условиях 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-7.3) 

1. Контрольный вопрос. Как изменится шероховатость обрабатываемой поверхности 

при УЗО, если амплитуда ультразвуковых колебаний увеличилась в 1,5 раза? 

2. Контрольный вопрос. Размер абразивных зерен уменьшили с А3=120 мкм на А3=10 
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мкм, как изменится производительность УЗО КМ системы TiC-Fe? 

3. Контрольный вопрос. Как изменится шероховатость абразивной поверхности RZ 

при УЗО, если размер абразивных зерен уменьшили с А3=120 мкм до А3=10 мкм, при УЗО 

керамического КМ? 

4. Контрольное задание. Выбрать тип абразивного зерна, обеспечивающего макси-

мальную производительность при УЗО твердого сплава ВК8 

5. Контрольный вопрос. Как изменится шероховатость обрабатываемой поверхности 

при ЭЭО, если длительность электрических импульсов увеличится в 2 раза? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-10(контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-10.1) 

1. Контрольный вопрос. Как изменится производительность УЗО, если материал кон-

центратора заменить сталь 40Х на медь М1? 

2. Контрольный вопрос. Как изменяется интенсивность эвакуации из рабочей зоны 

при УЗО выколотых частиц и изношенного абразива при увеличении вязкости рабочей жид-

кости? 

3. Контрольный вопрос. Энергия электрических импульсов при ЭЭО уменьшилась в 2 

раза. Как изменится производительность ЭЭО? 

4. Контрольный вопрос. Как изменится глубина отверстия, прошиваемого лазерным 

лучом в стекловолокнистой нити, если длина волны лазера изменится с 1.06 мкм  до 

10.6 мкм? 

5. Контрольный вопрос. Скорость прокачки рабочей жидкости в рабочей зоне при 

УЗО увеличилась в 1,5 раза. Как изменится производительность УЗО? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-10.2) 

1. Контрольное задание. Указать тип рабочих импульсов, обеспечивающих мини-

мальный износ ЭИ при ЭЭО КМ системы TiC-Fe 

2. Контрольный вопрос. Как изменится износ ЭИ при ЭЭО металлических КМ При 

увеличении энергии импульсов при ЭЭО с W=0,1 Дж до W=0,5 Дж? 

3. Контрольный вопрос. Материал обрабатываемой детали при ЭЭО изменился с КМ 

системы «алюминий - углеродное волокно» на твердый сплав ВК8. Как изменится произво-

дительность ЭЭО? 

4. Контрольный вопрос. Как изменится точность ЭЭО, если рабочую жидкость керо-

син заменить на воду? 

5. Контрольный вопрос. ЭИ при ЭЭО сообщили вращение. Как изменится производи-

тельность ЭЭО? 

 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности ком-

петенции ОПК-10 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-10.3) 

1. Контрольный вопрос. Как изменится интенсивность удаления шлама из МЭП при 

ЭЭО КМ системы «алюминий-карбид кремния», если вязкость РЖ увеличится в 2 раза? 

2. Контрольный вопрос. Как изменится износ ЭИ при ЭЭО при увеличении удельной 

теплопроводности материала ЭИ? 

3. Контрольный вопрос. Материал обрабатываемой детали при ЭЭО заменили на дру-

гой с большей теплопроводимостью. Как изменится производительность? 

4. Контрольный вопрос. Как изменяется производительность ЭЭО КМ системы «алю-

миний-берилевая проволока» по мере внедрения ЭИ в электрод заготовку? 

5. Контрольный вопрос. ЭИ при ЭЭО КМ сообщается вибрация. Как изменится про-

изводительность? 
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4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежу-

точной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по 

дисциплине (модулю) 
Защита курсовой работы (проекта) не предусмотрена основной профессиональной об-

разовательной программой 


