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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины (модуля) является обучение студентов конструкторско-технологических норм при разработке деталей и сборочных единиц приборов точной механики.
Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:

- изучение основных видов заготовительных технологий;

- изучение методов отработки конструкции изделий на технологичность;

2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится к вариативной части основной профессиональной образовательной программы.

Дисциплина (модуль) изучается в шестом семестре. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями) и индикаторами их достижения, установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
Знать: 

1) методов отработки конструкции изделий на технологичность (код компетенции – ПК-1, код индикатора – ПК-1.4);

Уметь: 

1) выбирать рациональные формы деталей, материалы, системы посадок и схемы базирования (код компетенции – ПК-1, код индикатора – ПК-1.5);

Владеть: 

1) навыками отработки конструкции изделий на технологичность (код компетенции – ПК-1, код индикатора – ПК-1.6).
Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	6
	Э
	3
	108
	32
	–
	16
	–
	2
	0,25
	57,75

	Итого
	–
	3
	108
	32
	–
	16
	–
	2
	0,25
	57,75


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий

Очная форма обучения

	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	6 семестр

	1
	Этапы выполнения работ при разработке конструкторской документации. Технология изготовления сборочных единиц изделий приборостроения 

	2
	Методы обработки и формообразования

	3
	Схема расположения полей допусков; области распределения квалитетов; поля допусков валов и отверстий. Методика назначения систем посадок

	4
	Классификация размеров, обозначение допусков формы и расположения, зависимый и независимый допуск

	5
	Обозначение шероховатости поверхности, типы направлений неровностей

	6
	Изготовление заготовок и деталей литьем. Требования к заготовкам.  Литье в оболочковые формы, по выплавляемым моделям, в кокиль, центробежное литье и под давлением

	7
	Изготовление заготовок и деталей штамповкой. Холодная штамповка. Горячая штамповка. Штамповка листовых пластмасс

	8
	Шероховатость поверхностей и  квалитеты заготовок деталей, обрабатываемых давлением

	9
	Принципы и особенности базирования при использовании современного оборудования

	10
	Точность изготовления деталей приборов и методы ее обеспечения

	11
	Проектирование и изготовление - единый процесс создания изделий. Основы конструирования деталей

	12
	Классификация деталей. Структурные элементы детали. Выбор материала. Выбор формы. 

	13
	Основные сведения о размерных цепях. Выбор конструкторских баз. Простановка размеров на чертежах

	14
	Рекомендации по конструированию валов

	15
	Рекомендации по конструированию втулок

	16
	Рекомендации по конструированию корпусных деталей


4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.

4.4 Содержание лабораторных работ

Очная форма обучения
	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	6 семестр

	1
	Изучение квалитетов и полей допусков приборов

	2
	Качественная и количественная оценки технологичности деталей

	3
	Выбор рациональных схем базирования 

	4
	Расчет погрешностей установки детали

	5
	Изучение сборочного чертежа прибора. Назначение технических требований на сборку и контроль

	6
	Поверхностный монтаж печатных плат  


4.5 Содержание клинических практических занятий

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	6 семестр

	1
	Самостоятельное изучение раздела «Производственный процесс и его составляющие элементы.  Сравнительная характеристика различных видов производства. Технологическая подготовка производства к выпуску нового изделия. Исходные данные»

	2
	Самостоятельное изучение раздела «Методы обработки и формообразования. Пример выполнения рабочего  чертежа детали, изготавливаемой  точением»

	3
	Самостоятельное изучение раздела «Применение RP-технологий в производстве элементов, приборов и систем»

	4
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	6 семестр

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Выполнение и защита лабораторных работ № №1-3
	10

	
	
	Контрольная работа №1
	10

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Выполнение и защита лабораторных работ № №4-6
	10

	
	
	Контрольная работа №2
	10

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)

	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 

(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется:

– стандартная аудитория для лекционных занятий;

– компьютерный класс для лабораторных работ.
7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература

1. Богданов М.Б. Конструирование измерительных приборов. Разработка конструкторской документации и конструирование деталей: учебное пособие / М.Б. Богданов. Тула:Изд-во ТулГУ, 2007 – 100с
2. Лебедев Л.В. Технология машиностроения : учебник для вузов / Л.В.Лебедев [и др.] .— М. : Академия, 2006 .— 528c. 

3. Суслов А. Г. Технология машиностроения : учебник для вузов / А. Г. Суслов .— 2-е изд., перераб. и доп. — М. : Машиностроение, 2007 .— 430 с.

4. Ямников А.С.

 HYPERLINK "http://library.tsu.tula.ru/cgi-bin/zgate.exe?ACTION=follow&SESSION_ID=5388&TERM=%D0%A2%D1%83%D0%BB%D1%8C%D1%81%D0%BA%D0%B8%D0%B9%20%D0%B3%D0%BE%D1%81%D1%83%D0%B4%D0%B0%D1%80%D1%81%D1%82%D0%B2%D0%B5%D0%BD%D0%BD%D1%8B%D0%B9%20%D1%83%D0%BD%D0%B8%D0%B2%D0%B5%D1%80%D1%81%D0%B8%D1%82%D0%B5%D1%82%5B1,1005,4,101%5D&LANG=rus" Тульский государственный университет. Основы технологии машиностроения : учебник для вузов / А. С. Ямников [и др.] ; под ред. А. С. Ямникова ; ТулГУ .— Тула : Изд-во ТулГУ, 2006 .— 269 с. 
5. Технология конструкционных материалов (Технологические процессы в машиностроении) : учебник для вузов : в 4 ч. / под общ. ред. Э. М. Соколова, С. А. Васина, Г . Г. Дубенского .— Тула : Изд-во ТулГУ, 2007. Ч. 4: Обработка заготовок / В. Д. Артамонов [и др.] .— 2007 .— 597 с

7.2 Дополнительная литература

1. Горин В.И. Технология приборостроения : учеб.пособие для вузов / В.И.Горин, А.А.Горин;ТулГУ .— Тула : Изд-во ТулГУ, 2006 .— 198с. 

2. Аверченков В.И. Технология машиностроения:сборник задач и упражнений : учеб.пособие для вузов / В.И.Аверченков [и др.]; под общ.ред. В.И.Аверченкова,Е.А.Польского .— 2-е изд.,перераб.и доп. — М. : Инфра-М, 2005 .— 288с. 

3. Палей М.А. Допуски и посадки : справочник : в 2 ч. Ч.1 / М. А. Палей, А. Б. Романов, В. А. Брагинский .— 7-е изд., перераб. и доп. — Л. : Политехника, 1991 .— 576 с. 
4. Ачкасов, Н.А. Технология точного приборостроения: учебник для приборостроит. техникумов / Н. А. Ачкасов, В. С. Терган, В. И. Козлов .— 2-е изд., перераб. и доп. — М. : Высш. шк., 1981 .— 351 с.
8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «Интернет» не требуются.

9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

1. Пакет офисных приложений «МойОфис»;

9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

Современные профессиональные базы данных и информационные справочные системы не требуются.
