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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.4)

1. Разработка технологического процесса ведется на основе:

а) установившихся традиций производства;

б) комплекта конструкторской документации на прибор;

в) использования технологического процесса изготовления аналога
2. Технологичность бывает:

а) производственная

б) эксплуатационная;

в) оба варианта верны.

3. Производственная технологичность обеспечивает:

а) снижение трудоемкости и себестоимости изготовления изделия 

б) снижение трудоемкости и стоимости работ по обслуживанию изделия при подготовке его техническому обслуживанию, а также при ремонте. 

в) оба варианта верны.

4. Рациональный выбор материала является к :

а) технологическим мероприятиям по обеспечению технологичности конструкции детали;

б) конструктивным мероприятиям по обеспечению технологичности конструкции детали;

в) эксплуатационным мероприятиям по обеспечению технологичности конструкции детали.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.5)

1. На чертеже рамка для указания допусков формы и расположения размещается:

а) произвольно по выносным и размерным линиям;

б) не допускается пересекать какими-либо линиями;

в) допускается пересекать только размерными линиями
2. Допусками формы поверхности по ГОСТ 2.308-79 являются:
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3. Для указания допуска формы и расположения к поверхности или к её профилю рамку с данными о допусках соединяют линией со стрелкой:

а) с контурной линией поверхности или её продолжением;

б) с размерной линией (продолжение размерной линии);

в) произвольно.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.6)
1. Для заданной детали 
[image: image4.emf]
Нарисовать эскиз заготовки в виде отливки, полученной литьем в металлическую форму. Точность отливки 14 квалитет, шероховатость поверхности - Ra 10 мкм. При расчете припусков пользоваться таблицами
2. Для заданной детали 
[image: image5.emf]
Полученной из заготовки с  точность отливки 14 квалитет, шероховатость поверхности - Ra 10 мкм подсчитать коэффициент точности обработки 
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.4)

1. В чем заключается метод аналгии?

 2. Отклонения поля допуска отверстия и вала со значками H и h:

а) технологические;

б) вспомогательные;

в) основные;

в) посадочные.

3. Какая из представленных конструкций деталей является более рациональной при условии мелкосерийного производства:

а) а

б) б

в) в.
[image: image6.emf]
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.5)

1. При маркировке детали «Марка материала» обозначается буквой:

а) “Н”;

б) “М”;

в) “П”.

2. При маркировке детали «Номер плавки, порядковый номер плавки» обозначается буквой:

а) “Н”;

б) “М”;

          в) “П”.

3. По ГОСТ 2.103-81 установлены стадии (этапы) разработки КД. Если выполняемая работа включает «Подбор материалов, разработку технического предложения с присвоением документам литеры «П», рассмотрение и утверждение технического предложения», то стадия разработки называется: 

а) технический проект;

б) эскизный проект;

в) техническое предложение.
4. Деталь это:

а) изделие, изготовленное из однородного по наименованию и марке материала без изменения сборочных операций;

б) изделие, составные части которого соединены сборочными операциями (автомобиль, станок, прибор);

в) два или более изделия не соединенных на предприятии изготовителя сборочными операциями (цех-автомат, АТС);

г) два или более изделия, не соединенных на предприятии изготовителе сборочными операциями и которые имеют вспомогательное назначение (комплект запасных частей, инструмент, измерительная аппаратура).

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.6)
1. Для заданной детали 
[image: image7.emf]
Полученной из заготовки с  точность отливки 14 квалитет, шероховатость поверхности - Ra 10 мкм подсчитать коэффициент шероховатости поверхностей детали
2. Для заданной детали 
[image: image8.emf]
Подобрать исходную заготовку из прутка, квадрата, трубы или полосы, исходя из формы и размеров детали для единичного производства, подсчитав коэффициент использования металла
