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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.1)
1. Инструментальное хозяйство на предприятии включает:

1. производственные звенья (участки, цехи) по изготовлению инструментов;

2. складские и комплектующие подразделения (центральный инструментальный склад, цеховые инструментально-раздаточные кладовые);

3. подразделения по восстановлению и ремонту инструментов; подразделения по инструментообеспечению рабочих мест;
4. все ответы верны;

5. нет верного ответа.

2. Для обеспечения прозрачности движения инструментов на каждом этапе их жизненного цикла НЕ требуется:
1. подготовить технико-экономическое обоснование, определить свойства и характеристики используемого инструмента с учётом техпроцесса; 

2. изменить подход к организации закупки — она должна быть привязана к ежегодному плану, конкретным деталям, предназначенным к выпуску; 

3. обеспечить наличие инструментов-дублёров;

4. создать единое информационное поле путём интеграции современного программного обеспечения и автоматизации складской системы хранения и выдачи; 

5. исключить контроль со стороны мастеров.

3. Информационная система управления инструментом AutoTAS (Sandvik Coromant) позволяет достигать следующих результатов:
1. сокращение складских запасов;
2. сокращение времени поиска инструмента;
3. сокращение работ, отложенных из-за отсутствия инструмента;
4. контроль над инструментооборотом;
5. все ответы верны.

4. По данным компании TDM Systems: 

1. от 20 до 40% инструментов невозможно отследить;

2. 25% времени занимает простой по причине отсутствия инструмента;

3. 40% времени оператор тратит на поиск инструмента.
4. все ответы верны;
5. нет верного ответа.

5. Внедрение стандартов инструментального менеджмента у заказчика НЕ содержит следующие этапы:

1.диагностический аудит действующей на предприятии системы обеспечения инструментом;

2. технический аудит;

3. нормирование запасов и расхода инструмента;

4. разработка рекомендаций по организационной структуре;
5. выполнение консалтинговых услуг, связанных с инструментальным обеспечением и инструментальной подготовкой производства.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.2)

1. Основными задачами организации инструментооборота в производственных условиях являются: 
1. нормирование расхода оснастки;

2. организация эксплуатации оснастки и технический надзор за ее эксплуатацией;

3.обеспечение рабочих мест оснасткой;

4.организация учета и хранения оснастки;

5. все ответы верны.

2. Подготовку и управление производством цеха осуществляют следующие функциональные подразделения:

1. нормировочное бюро;

2. планово-диспетчерское бюро;

3. бюро технического надзора;

4. бюро покупного инструмента;

5. все ответы верны.

3. Организует покупку инструмента - в соответствии с планом, разработанным ПДБ.

1. бюро покупного инструмента;
2. коммерческий агент по закупкам;
3. нормировочное бюро;

4. планово-диспетчерское бюро;

5. бюро технического надзора.
4.  Работы по классификации и индексации инструмента осуществляются

1. бюро покупного инструмента;

2. планово-диспетчерское бюро;

3. нормировочное бюро;

4. планово-диспетчерское бюро;

5. бюро технического надзора.
5. Управление инструментооборотом с помощью инструментального шкафа Walter — обзор преимуществ:

1. сокращение запасов инструмента до 80 %

2. сокращение времени поиска инструментов на 50 %

3. предотвращение простоев

4. все ответы верны;

5. нет верного ответа.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.3)

1. Требования к хранению инструмента в ИРК и его учету

1. учет инструмента в ИРК строится таким образом, чтобы по карточкам складского учета можно было установить номенклатуру инструмента и приспособлений для данного цеха и фактическое его наличие;

2. учет инструмента находящегося в эксплуатации должен осуществляться работниками ИРК по типоразмерам в зависимости от марки материала, конструкции и шифрам инструмента

3. инструмент должен храниться в ИРК при температуре не менее +5С и относительной влажности воздуха не более 80,4С;

4. все ответы верны;

5. нет верного ответа.

2. Формула С=
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 характеризует
1. затраты на эксплуатацию режущего инструмента;

2. затраты на эксплуатацию штампов;
3. затраты по основной заработной плате;

4. затраты на материалы;

5. нет верного ответа.
3. Учет использования инструмента в производстве с применением системы TechnologiCS позволяет визуализировать:
1. наличие инструмента и оснастки различных наименований;

2. текущее количество по каждому наименованию — общее либо отдельно по номерам (или по партиям);

3. полную историю движения (поступление/выдача/прием/списание и т.д.) по каждой позиции;

4. все ответы верны;

5. нет верного ответа.

4. Спектр возможностей модуля Global-TLS обеспечивает решение задач рациональной организации инструментального обслуживания производства:

1. формирование базы технологической оснастки и ее классификация;

2. планирование работ по проектированию, изготовлению и приобретению оснастки;

3. управление складским движением технологической оснастки;

4. анализ и выявление проблем организации инструментального обслуживания.
5. все ответы верны;

5. Основные задачи инструментообеспечения:

1. сокращение всех расходов, связанных с инструментооборотом

2. сокращение простоев оборудования

3. повышение производительности

4. создание прозрачной отчетности расхода инструмента
5. все ответы верны.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.1)

1. Какие методы повышения эксплуатационных свойств режущих инструментов вы знаете?

2. Перечислите современные методы повышения износостойкости контактных поверхностей режущих инструментов?
3. Опишите способ обработки режущего инструмента из твердых сплавов путем воздействия ионизирующей радиации?
4. Назовите  способы, повышающие износостойкость и теплостойкость режущей части инструмента путем изменения состава и свойств ее тончайших поверхностных слоев?
5. Приведите способы, позволяющие улучшить структуру и свойства материала с устранением вероятных недостатков термической обработки или дефектов шлифования и затачивания инструментов?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.2)
1. Перечислите важнейшие эксплуатационные свойства инструментальных материалов? 
2. Опишите влияние износа на геометрические параметры инструмента?
3. Назовите износостойкие покрытия и каково их применение в повышении эксплуатационных характеристик режущего инструмента?
4. Назовите критерии назначения оптимального режима резания?
5. Какова эффективность работы режущих инструментов в условиях ГПС?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.3)

1. Каковы общие положения по нормированию расхода режущих инструментов?
2. Приведите алгоритм внедрения принудительной смены инструмента?
3. Приведите основные эксплуатационные свойства приспособлений?
4. Что необходимо для обеспечения работоспособности инструмента?

5. Назовите методы определения расходного фонда инструмента?
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.1)

1. Перечислите основные типы заточки сверл и подточки перемычки?
2. Приведите операции по переточке концевых фрез?
3. Каким образом в общем виде выглядит технология восстановления современного инструмента?
4. При какой температуре наносится алмазоподобное плёночное покрытие?
5. Что относится к физическим методам упрочнения инструмента?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.2)

1. Во сколько раз увеличивается стойкость быстрорежущего инструмента при лазерном упрочнении?
2. Каковы механизмы упрочнения материала износостойкого покрытия?
3. Перечислите физико-механические методы повышения стойкости инструмента?
4. Приведите алгоритм выбора оптимального метода поверхностной упрочняющей обработки режущего инструмента.

5. Приведите методы химического осаждения покрытий из газовой фазы.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК – 9.3)

1. Приведите формулу для определения размера цехового оборотного фонда (эксплуатационного фонда) инструмента?
2. Приведите формулу для определения допустимой величины стачивания при зенкеровании по кондуктору?
3. Приведите формулу для определения потребности предприятия в оснастке?
4.  Назовите виды и критерии износа режущего инструмента?
5. Приведите условия наиболее эффективного использования инструмента и приспособлений.
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