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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.1)
1. Какие типы кривошипных прессов используют для операций вырубки и свертки? Какие требования предъявляют к этим прессам?

2. Каков принцип действия кривошипно-шатунного пресса двойного действия для одновременной вырубки-свертки?

3. Как можно кратко охарактеризовать конструкцию вырубного пресс-автомата модели ПВ 100/800 и его механизма подачи?

4. Характер изменения скорости рабочего звена гидравлических прессов является:

a) произвольным

b) кинематически заданным

c) постоянным

5. Характер изменения скорости рабочего звена винтовых прессов является:

a) произвольным

b) постоянным

c) кинематически заданным
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.2)
1. Каков принцип работы вырубного пресс-автомата модели П В 100/800?

2. Какие требования предъявляют к вытяжным кривошипным прессам? Укажите характерные особенности различных типов вытяжных прессов.

3. Как можно кратко охарактеризовать конструкцию вытяжного пресса модели КШ-300?

4. Как можно кратко охарактеризовать конструкцию вытяжного пресса модели В-41?

5. Как происходит удаление полуфабрикатов в горизонтальных прессах для штамповки дна с подвижной и неподвижной матрицей?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.3)
1. Для рационального использования КПМ при выполнении чеканочных операций выбирают:

a) кривошипно-коленные прессы

b) паровоздушные молоты

c) ротационные машины

2. При проверке точности геометрических форм опорных поверхностей (стола, ползуна) КПМ определяют:

a) отклонение от плоскости параллельности поверхностей

b) параллельность и перпендикулярность движения ползуна поверхности стола

c) величину зазоров в направляющих

3. При проверке точности движения исполнительных органов КПМ определяют:

a) параллельность и перпендикулярность движения ползуна поверхности стола

b) величину зазоров в направляющих

c) отклонение от плоскости и параллельности поверхности

4. При проверке точности взаимного расположения исполнительных органов КПМ определяют:

a) величину зазоров в направляющих

b) параллельность и перпендикулярность движения ползуна поверхности стола

c) отклонение от плоскостности и параллельности поверхностей

5. При проверке плоскостности поверхности стола КПМ не допускается:

a) выпуклость

b) вогнутость

c) царапина
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.1)
1. Какие основные особенности работы в CAE системах Вы знаете?

2. Можно ли построить геометрию объекта в DEFORM-2D?

3. Какие кнопки управления изображением Вы знаете?

4. Как используется команда Измерении?

5. Чем отличается контекстное меню, вызываемое правой кнопкой мыши при использовании команды Измерение от Контекстного меню без использования команды измерения?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.2)
1. Каким образом оценивается изменение напряженного состояния в DEFORM?

2. Каким образом оценивается изменение деформированного состояния в DEFORM?

3. Каким образом происходит построение кривых упрочнения для ввода новых видов материала в DEFORM?

4. Каким образом в QFORM производится оценка сил деформирования?

5. Какие в DEFORM происходит корректировка геометрии заготовки?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.3)
1 Для чего предназначены окна Outline Filter и Outline Pane в программе ANSYS?

2 В каком окне находятся свойства материалов в программе ANSYS?

3 Что отображается в панелях Table и Chart в программе ANSYS?

4 Какими задаются пластические свойства материала в программе ANSYS?

5 Каким свойством задаются результаты одноосных испытаний материала на растяжение/сжатие в программе ANSYS?

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.1)
1. Для вращения шпонок в жестких муфтах с поворотной шпонкой используются:

a) пружины 

b) пневмоцилиндры

c) электродвигатели

2. В жестких муфтах с поворотной шпонкой рабочий момент передается:

a) рабочей шпонкой

b) запорной шпонкой

c) рабочей и запорной шпонками

3. В жестких муфтах с поворотной шпонкой рабочий момент передается:

a) одной шпонкой

b) двумя шпонками

c) тремя шпонками

4. Какой элемент входит в конструкцию жесткой муфты?

a) поворотная шпонка

b) фрикционная вставка

c) фрикционная накладка

5. Какой элемент входит в конструкцию жесткой муфты?

a) запорная шпонка

b) пневмоцилиндр

c) опорный диск
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.2)
1. В приводе кривошипных прессов междуопорное расположение колес применяют для

1. Уменьшения нагрузки на ползун

2. Уменьшения длины ползуна

3. Увеличения производительности пресса

4. Создания компактной конструкции

2. Кривошипный пресс – кузнечно-прессовая машина, в которой передача энергии и движения от источника энергии к исполнительному осуществляется с помощью

1. Жесткозвенной кинематической цепи

2. Рабочей жидкости

3. Воздуха

4. Электромагнитного поля     

3. Гидравлический пресс – кузнечно-прессовая машина, в  которой преобразование движения и передача усилия от привода к подвижной траверсе осуществляется с помощью

1. Жесткозвенной кинематической цепи

2. Воздуха

3. Рабочей жидкости

4. Электромагнитного поля

4. Молот – кузнечно-прессовая машина ударного действия, в которой деформация заготовки осуществляется за счет энергии, накопленной

 1. Маховиком

 2. Падающими частями

 3. Электродвигателем

 4. Зубчатой передачей

5. Главным параметром кривошипного пресса является

1. Масса ползуна

2. Номинальное усилие

3. Эффективная кинетическая энергия подвижных частей

4.  Номинальный крутящий момент
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.3)
1. Главным параметром гидравлического пресса является

1. Номинальный крутящий момент

2. Масса ползуна

3. Номинальное усилие

4. Высота пресса

2. Главным параметром молота является

1. Номинальный удар

2.Эффективная кинематическая энергия подвижных    частей

3. Номинальный момент

4. Номинальное усилие

3. Главным параметром ротационной машины является

1. Масса машины

2. Габаритные размеры машины

3. Номинальный крутящий момент

4. Частота вращения

4. Максимальное значение номинального угла кривошипного пресса равно

1. Десять градусов

2. Сорок пять градусов

3. Девяносто градусов

4. Сто тридцать пять градусов

5. Межштамповое расстояние кривошипного пресса регулируется

1. Длиной ползуна

2. Высотой пресса

3. Шириной стога пресса

4. Длиной шатуна
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.1)
1. Какие основные особенности работы в CAE системах при проектировании специального прессового оборудования?

2. Требования к основным деталям и узлам специального прессового оборудования?

3. Опишите принципы автоматизированного специального прессового оборудования?
4. Трехмерное моделирование в среде «Компас-3D». Построение трехмерных моделей деталей, не являющихся телами вращения.

5 Трехмерное моделирование в среде «Компас-3D». Создание ассоциативных чертежей на основе трехмерных моделей.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.2)
1. Особенности создания чертежа типовой детали «Шатун».

2. Особенности создания чертежа типовой детали «Ползун».

3. Особенности создания чертежа типовой детали «Вал основной».

4. Особенности автоматизированного расчета электропривода специальных штамповочных машин

5. Особенности автоматизированного расчета вспомогательного оборудования специальных штамповочных машин

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.3)
1. Использование конструкторской библиотеки «Компас-3D».

2. Использование прикладной библиотеки «Компас-3D».

3. Построение чертежей резьбовых соединений с использованием библиотек «Компас- 3D» при проектировании специального штамповочного оборудования.

4. Особенности создания сборочных чертежей и чертежей деталировок при проектировании специального штамповочного оборудования.

5. Создание спецификации в ручном режиме при проектировании специального штамповочного оборудования.

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.1)
1. Материалом поворотной шпонки в жестких муфтах кривошипных прессов является

1.Чугун

2.Сталь 3

3.Сталь 45

4.Бронза

2. При установке муфты ближе к главному валу пресса ее габаритные размеры

 1.Увеличиваются

 2.Уменьшаются

 3.Не изменяются

 4.Колеблются

3. При установке муфты дальше от главного вала пресса ее габаритные размеры 

 1.Увеличиваются

 2.Уменьшаются

 3.Не изменяются

 4.Колеблются

4. При установке муфты ближе к главному валу ее износ

1.Увеличивается

2.Уменьшается

3.Не изменяется

4.Колеблется  

5. При установке муфты дальше от главного вала ее износ

1.Увеличивается

2.Уменьшается

3.Не изменяется

4.Колеблется
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.2)
1. Для поглощения энергии ведомой части привода после выключения кривошипного пресса используется

1.Электродвигатель

2.Муфта

3.Тормоз

4.Уравновешиватель

2. Угол торможения для листоштамповочных прессов равен (в градусах)

1. 2 – 5

2. 8 – 12

3. 13 – 18

4. 20 – 30

3. Угол торможения для КГШП равен (в градусах)

1. 2 – 5

2. 8 – 12

3. 13 – 18

4. 20 – 30

4. Угол торможения для быстроходных прессов-автоматов равен (в градусах)

1. 2 – 5

2. 8 – 12

3. 13 – 18

4. 20 – 30   

5. Угол торможения для ГКМ равен (в градусах)

1. 2 – 5

2. 8 – 12

3. 13 – 18

4. 20 – 30?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.3)
1. Каков принцип действия горизонтального пресса модели Ш2-41 для штамповки дна полуфабрикатов гильз?

2. Для каких операций изготовления свинцовой рубашки предназначен станок ШРС-81? Опишите его принцип действия.

3. Какие типы кривошипных прессов применяют для обжима дулец гильз? Дайте краткое описание принципа действия пресса модели ОД-71.

4. Каков принцип действия горизонтального пресса для обжима пульных оболочек?

5.В какой последовательности происходит работа прессов для пробивки затравочных отверстий?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.1)
1. Какие ошибки могут возникать при построении геометрии в CAD-системе?

2. Как скруглить элементы станины в DEFORM-2D?

3. Какие форматы построения геометрии могут быть использованы в DEFORM-2D?

4. В каком режиме расчета осуществляется моделирование нагрева узлов оборудования в процессе работы?

5. Как задать температуру окружающей среды?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.2)
1. Приведите графический вид взаимосвязи кинетической энергии рабочих частей винтового пресса с предохранительной муфтой, используемой для моделирования привода пресса.

2. Какие параметры необходимо задать для создания модели приводили винтового пресса?

3. Каковы особенности применения модели универсального привода для воспроизведения кинематических свойств различных специализированных машин?

4. Задайте свойства раскатной машины в модуле «Раскатка колец».

5. В чем заключаются особенности модели «Силовой прижим»?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.3)
1. Как можно кратко охарактеризовать принцип работы пресса для пробивки затравочных отверстий модели ПЗО? Как осуществить моделирование его работы?
2. Какие особенности характерны для различных типов кривошипных прессов для монтажа, снаряжения патронов и их элементов?

3. Как можно кратко охарактеризовать конструкцию и принцип работы кривошипно-коленного пресса модели КО 14А?

4. Какие существуют типы вертикальных универсальных кривошипных прессов в зависимости от конструктивного оформления станины? В чем заключаются их преимущества и недостатки?

5. Каковы конструктивные особенности компьютерного проектирования универсальных кривошипно-коленных прессов?
