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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)
1. Как исключить влияние изменения исполнительных размеров пуансонов и матриц относительно их номинального размера на расстояния между ними при проектировании штампов последовательного действия?

2. При какой схеме одноугловой гибки с прижимом можно обеспечить возможность правки одновременно двух полок получаемой детали?

3. Как обеспечить высокую точность детали, исключив пружинение при П-образной гибке?

4. При какой схеме одноугловой гибки с прижимом можно обеспечить возможность корректировки угла изгиба получаемой детали?

5. Какую роль выполняют перетяжные ребра при вытяжке средних и крупных деталей?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)

1. При какой схеме одноугловой гибки с прижимом можно обеспечить получение деталей с различными углами изгиба?

2. Как достигнуть снижения силы съема с пуансона?

3. Какая разница в нагружении деталей разной геометрии, находящихся в рабочем пояске матрицы для вырубки?

4. Как влияет тип применяемого съемника на длину рабочей части пуансона для пробивки?

5. Зачем используются отлипатели в конструкциях пуансонов?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)

1. Какие типы съемников применяются для съема П-образных деталей с пуансона?

2. С какой целью вводится прижим при проталкивании детали через отверстие матрицы?

3. Для какой цели предусматривается бандажирование матриц? 

4. В каком случае следует использовать гладкие пуансоны для пробивки?

5. С какой целью предусматривают дополнительное направление подвижного съемника по направляющим колонкам?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК- 9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.1)

1.Какие виды моделирования поддерживает «КОМПАС 3D»?

2.В чем заключается методика нисходящего проектирования (МНП или «сверху-вниз») КОМПАС-3D?

3.Какая методика проектирования изделия в «КОМПАС 3D» начинается с уровня головной сборки и заканчивая уровнем деталей?

4.Что следует понимать под объектным моделированием в «КОМПАС 3D»?

5.Какие составные части изделия в КОМПАС-3D относятся к готовым типовым «объектам»?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.2)

1. .В каком случае моделирование осуществляется на базе прототипа моделей с упрощенными компонентами?
2.С чего начинается разработка моделей компонентов после выбора модели прототипа?

3.Где размещаются компоненты модели после предварительной разработки прототипа?

4. Как влияет изменение положения компонентов в сборке на их геометрию, определяемую прототипом?

5. В каком случае следует использовать метод проектирования с нескольких сторон?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.3)

1.Какой тип моделей при использовании программы КОМПАС 3D следует строить с применением  аналогов  операций листовой штамповки: гибки и замыкания углов, а также для создания модели развертки листового тела?

2.Возможна ли корректировка  модели развертки листового тела, созданной при использовании программы КОМПАС 3D 
3.Какие аналоги операции листовой штамповки используются при  построения 3D-моделей из листового тела в программе КОМПАС 3D?

4.Как осуществляется создание поверхности по сети точек и поверхностей-заплаток с преобразованием модели в твердое тело при использовании программы КОМПАС 3D?

5.Как осуществляется создание поверхности по сети кривых и линейчатой поверхности с преобразованием модели в твердое тело при использовании программы КОМПАС 3D?
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)

1. Как определять координаты отдельных пуансонов и матриц штампа при проектировании штампов простого и совмещенного действия?

2. Как определять координаты отдельных пуансонов и матриц штампа при проектировании штампов последовательного действия?

3.Как обеспечить получение полок одинаковой высоты с высокой точностью при одноугловой V-образной гибке?

4. По каким схемам выполняется одноугловая гибка с прижимом?

5. Какая геометрия матрицы позволяет получить цилиндрическую деталь без фланца без складкодержателя (прижима)?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)

1. Какие схемы реверсивной вытяжки используются для получения изделий с двойной стенкой?

2. В каком случае следует предусматривать выполнение секционного инструмента при вырубке?

3. Какой брак может возникнуть в случае матриц с тонкой стенкой при их запрессовке и термообработке?

4. Как повысить точность фиксации полосы относительно пуансона в штампе последовательного действия?

5. Как устранить сдвиг штампуемого материала в сторону, противоположную подаче в штампах последовательного действия?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)

1. В каком случае используется метод совмещенной вырубки с запрессовкой детали в ленту?

2. Какие элементы необходимо предусмотреть для транспортирования штампа и установки на пресс?

3. Какой длины должна быть посадочная часть ступенчатого пуансона?

4.  С какой целью предусматривается отверстие в пуансоне?

5.  В чем преимущество штампов последовательного действия с шаговым ножом?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.1)

1.Что обеспечивает использование объектного моделирования в КОМПАС-3D?

2.Возможна ли проверка моделей на технологичность в КОМПАС-3D?

3.Возможна ли проверка документов на соответствие стандартам оформления по ЕСКД в КОМПАС-3D?

4.Какие инженерные расчеты позволяет выполнить КОМПАС-3D?

5. Возможна ли работа с группами команд в режиме трехмерного моделирования?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.2)

1.Что позволяет оформить команда «группы компонентов»?

2.Какая команда позволяет оформить групповую спецификацию?

3.Каков порядок создания нескольких исполнений модели?

4.Какие операции позволяет выполнять команда «массив по таблице»?

5.Как осуществляется создание модели с использованием метода листового моделирования программы КОМПАС 3D?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.3)

1. Какова последовательность создания корпуса сложной формы с наличием замкового соединения?

2. Как обеспечить учет допусков в модели?

3. В каком случае используется «ключ», обеспечивающий правильное совмещение деталей модели?

 4. Какие три системных пересчета размеров возможны в КОМПАС-3D?

5. Когда применяются системные пересчеты размеров?

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)

1. Как учесть условия шаговой подачи и фиксацию исходной заготовки при проектировании штампов последовательного действия?

2. Как повысить точность получаемой детали при одноугловой гибке с прижимом?

3. Какие способы исключения складкообразования применяются при первой вытяжке?

4. В чем преимущество конических складкодержателей по сравнению с плоскими?

5. Какую роль выполняет складкодержатель в штампах для последующей вытяжки на прессе простого действия?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.2)

1. В чем особенность штампов совмещенного действия для одновременного получения несколько деталей, вписывающихся друг в друга?

2. Каким требованиям должна удовлетворять плита штампа?


3. Как влияет тип применяемого съемника на длину рабочей части пуансона для пробивки?

4. В чем целесообразность выполнения матрицы для вырубки секционной?

5. Чем вызвана необходимость использования прессов двойного действия при вытяжке?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)

1. В чем особенность конструкции штампа с последовательной схемой?

2. Какие расчеты необходимо проводить для проверки надежности элементов для транспортирования?

3. Какие виды нагружения плит возможны

4. Как обеспечить наиболее благоприятные условия работы пуансона для пробивки?

5. Какая схема вытяжки (дном вверх или дном вниз) предпочтительна при получении детали (полуфабриката) без прижима на прессе простого действия?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.1)

1. Возможно ли редактирование эскиза при работе в режиме трехмерного моделирования?

2. Возможно ли редактирование предыдущей операции при работе в режиме трехмерного моделирования?

3. Возможно ли копирование элементов создаваемого эскиза при работе в режиме трехмерного моделирования?

4. Как осуществляется работа с группами команд при работе в режиме трехмерного моделирования?

5. Как осуществляется передача параметров между командами группы при работе в режиме трехмерного моделирования?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.2)

1. Как осуществляется запуск команды для создания и редактирования объекта?

2. Как осуществляется вызов команды из другой группы?

3. Для получения каких элементов используется команда «сегментация окружности» при моделировании изделия с переходом круглого сечения в прямоугольное?

4. Как осуществляется ручное разбиение боковой поверхности на грани для получения одинаковых углов при построении изделия с переходом круглого сечения в прямоугольное?

5. Как построить развертку модели изделия с переходом круглого сечения в прямоугольное?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.3)

1. Какова методика проектирования моделей снизу- вверх с размещением компонентов?

2. На основе чего выполняются построения модели при использовании методики «проектирования снизу- вверх с размещением компонентов»?

3.. Как создать чертеж из видов модели произвольной ориентации?

4. В каком случае создаются чертежи отдельных тел модели командой «Создать чертеж по модели»?

5. В каком случае создаются чертежи отдельных тел модели командой «Создать чертеж из контекстного меню компонента или тела модели»?

