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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.1)
1.  Какая кузнечно-штамповочная машина называется автоматом?

2. Чем обеспечивается надежная и безаварийная работа средств автоматизации?

3. К каким средствам автоматизации, согласно классификации,  относится полосоподаватель?

4. Какие средства автоматизации штучных заготовок относятся к вспомогательным?

5. Что входят в состав средств автоматической загрузки  дискретных предметов обработки? 

6. Какие подачи нельзя считать клещевыми?

7. Какие механизмы  применяются в приводе валковых подач?

8. Каких величин не должна превышать максимальная частота  заклиниваний для клиновых обгонных муфт валковых подач?

9. От чего зависит ускорение ленты при расчете валковой подачи?

10. Чему пропорциональны контактные напряжения при прочностном расчете муфты обгона валковой подачи?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.2)
1. Сколько кареток чаще всего применяют в клещевых подачах с пневмоприводом?

2. Где обычно устанавливаются устройства для смазывания ленты? 

3. С каким приводом выполняют устройство для отрезки  отходов? 

4. Какой привод обычно имеют полосоукладчики и полосоподаватели? 

5. В каком случае шаг шиберной подачи кратен размеру заготовки?

6. Какие устройства повышают точность револьверных подач?

7. Какой тип привода позволяет легко регулировать шаг подачи?

8. Каких исполнений бывают механические подающие руки? 

9. Чем отличается схема грейферной подачи  двухкоординатной и  трехкоординатной от однокоординатной?
10. От чего зависит сила захвата деталей в грейферных подачах? 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.3)

1. К каким механизмам относится байонетный механизм?

2.  Каким выбирают угол наклона клина beta при расчете клиновых передаточных механизмов, показанный на рисунке? 

3. От чего зависит вертикальный ход клина для привода  подачи? 

4. Какие механизмы торможения применяют в автоподачах?

5. Какие прессы оснащаются листоукладчиками и листоподавателями? 

6.  Какой привод имеют автоматические подачи листа к открытым прессам? 

7. Какую максимальную частоту ходов, 1/мин имеет установка с гильотинными ножницами и гидравлической клещевой подачей для резки рулонной стали? 

8. В автоматических линиях для штамповки заготовок из широкорулонной стальной ленты часто применяют «дрессировку» ленты. Где осуществляется «дрессировка» ленты? 

9. Основным направлением в серийном листоштамповочном про​изводстве является внедрение автоматизированных и поточно-механизированных линий. Как устроены эти линии? 

10. Какие  определения  характеризуют  гибкую производственную систему? 
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.1)
1. Какими параметрами характеризуется гибкая производственная система (ГПС)? 

2. Что является основными критериями эффективности гибкой производственной системы? 

3. Какие мероприятия расширяют возможности автоматизации переналадок штамповой оснастки в гибких производственных системах листовой штамповки? 

4. Механизированный участок модели УВ11 имеет в своем составе клещевую подачу КП9. Какой тип привода применяется в подаче и ее захвате?

5. Каким оборудованием могут комплектоваться автоматические и автоматизированные линии с гибкой связью? 

6. Какие устройства обеспечивают автоматизацию работы прессов в линии? 

7. Для чего предназначены в автоматических линиях ленточные транспортеры? 

8. Для чего предназначены ленточные транспортеры в комплексах с ЧПУ для штамповки деталей из листа 

9. Роль оператора в комплексах с ЧПУ для штамповки деталей из листа? 

10. В условиях какого производства применяют штампы-автоматы?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.2)
1. Каким механизмом оснащается пресс в автоматических комплексах штамповки полосы на базе тяжелых механических прессов?

2. При какой программе выпуска деталей применяется компоновка линий из нескольких прессов с универсальными легкопереналаживаемыми средствами загрузки и выгрузки, транспортерами?

3.  При какой программе выпуска деталей применяется компоновка линий из группы прессов или на базе мощного многопозиционного пресса с грейферной подачей?

4. Какие недостатки характерны для валковых подач?

5. Почему погрешность шага ролико-клиновой подачи больше, чем клещевой?

6. Производительность какой подачи будет выше при большом шаге подачи?

7. Применение какого привода предпочтительно при больших шагах  подачи?

8. Для автоматизации  каких операций применяются крючковые подачи?  

9. Какой тип подачи часто встраивается в штамп?

10. Штампы-автоматы устанавливаются на какие прессы?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.3)
1.  По какому параметру фиксируется рулон в разматывающем устройстве? 

2. Между разматывающим устройством и валковой подачей выполняют компенсационную петлю. Для чего она нужна?

3. Каким запасом ленты петля должна обладать?

4. Классификация сбрасывающих устройств?

5. Классификация механических сбрасывающих устройств?

6. Классификация выносных устройства?

7. На каких прессах устанавливаются пневматические сдувающие устройства? 

8.Какой  привод включение подачи сжатого воздуха предусмотрен в пневматических сдувающих?

9. Когда происходит включение подачи сжатого воздуха в пневматических сдувающих устройствах?

10. Где располагают механические сбрасывающие устройства?

