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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.1)
1. Что понимается под анизотропией механических свойств?

2. Что является причиной возникновения анизотропии механических свойств листового и трубного проката?

3. Какое влияние оказывает анизотропии механических свойств материала на протекание процессов ОМД при высоких температурах?

4. Какие существуют количественные меры анизотропии при кратковременной ползучести?

5. Как определяются коэффициенты анизотропии листового и трубного проката при кратковременной ползучести?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.2)
1. Какой параметр разделяет режимы вязкого и вязкопластического течения анизотропного материала?

2. В каких случаях следует учитывать анизотропию материала при ползучем деформировании?

3. В каких случаях следует учитывать повреждаемость материала при ползучем деформировании?

4. Какие значения может принимать коэффициент анизотропии R?

5. Какие значения может принимать характеристика анизотропии c?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.3)
1. Что понимается под термином «реологическая модель» материала?

2. Какие существуют одноэлементные реологические модели?

3. Приведите модель идеально упругого материала.
4. Приведите модель идеально пластического материала.
5. Приведите модель идеально вязкого материала.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.1)
1. Что понимается под кратковременной ползучестью?

2. Чем обеспечивается режим кратковременной ползучести? 

3. Как изменяются механические свойства анизотропных материалов при реализации режима кратковременной ползучести?

4. Каковы преимущества и недостатки процессов медленного горячего формоизменения анизотропных заготовок?

5. Какие материалы применяются для производства изделий ответственного назначения для авиационно-космической техники?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.2)
1. В каких случаях целесообразно применять изотермическую штамповку в режиме кратковременной ползучести?

2. Какие детали целесообразно изготавливать изотермической штамповкой в режиме кратковременной ползучести?

3. Что является преимуществом технологии изотермической штамповки в режиме кратковременной ползучести?

4. Что является недостатком технологии изотермической штамповки в режиме кратковременной ползучести?

5. Какова производительность технологических процессов изотермической штамповки в режиме кратковременной ползучести?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.3)
1. Какое оборудование применяется для реализации технологий изотермической штамповки в режиме кратковременной ползучести?

2. Какие материалы используются для изготовления инструмента при изотермическом деформировании?

3. Какие смазки используются при реализации операций изотермической штамповки?

4. Как осуществляется нагрев деталей штампа?

5. Как реализуется предотвращение теплопередачи из зоны штамповки?

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.1)
1. На какие стадии можно разделить процесс ползучести?

2. Как изменяется скорость деформации ползучести на первой стадии ползучести?

3. Как ведет себя скорость деформации ползучести на второй стадии ползучести?

4. Как изменяется скорость деформации ползучести на третьей стадии ползучести?

5. От чего зависит вид кривых ползучести?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.2)
1. Какие в настоящее время существуют теории ползучести?

2. Между какими параметрами устанавливают связь теории ползучести?

3. Какая теория ползучести применяется для описания поведения материала при полугорячей деформации?

4. Какая теория ползучести применяется для описания поведения материала при значительных деформациях?
5. Какая теория ползучести применяется для описания поведения материала при небольших деформациях?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.3)
1. Каким образом можно получать двухэлементные реологические модели?

2. Каким образом можно получать трехэлементные реологические модели?
3. Приведите модель идеально упруго-пластического материала.
4. Приведите модель идеально жестко-пластического материала.
5. Приведите модель идеально вязко-пластического материала.
6. Приведите модель жестко-пластического материала с линейным упрочнением.
7. Приведите модель упруго-пластического материала с линейным упрочнением.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.1)
1. Какова область применения многослойных листовых конструкций из титановых, алюминиевых сплавов? 

2. Какие существуют технологии производства трехслойных листовых конструкций?

3. Какое влияние оказывает анизотропия материала на силовые режимы и предельные возможности деформирования многослойных листовых конструкций при кратковременной ползучести?
4. Какие газы применяются при пневмоформовке листовых заготовок в режиме кратковременной ползучести?
5. Приведите примеры изделий, получаемых пневмоформовкой листовых заготовок в режиме кратковременной ползучести?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.2)
1. Какова длительность процессов пневмоформовки алюминиевых и титановых сплавов?

2. Какова длительность процессов сварки давлением алюминиевых и титановых сплавов?

3. Приведите схемы соединения двухслойных листовых конструкций.

4. Приведите схемы соединения трехслойных листовых конструкций.

5. Приведите схемы соединения четырехслойных листовых конструкций.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.3)
2. Для чего проводится нанесение антидиффузионного покрытия на поверхности заготовок из титановых сплавов при пневмоформовке в режиме кратковременной ползучести?
2. Для чего проводится ионное травление поверхности заготовок из алюминиевых сплавов при пневмоформовке в режиме кратковременной ползучести?
3. Для чего проводится меднение поверхности заготовок из алюминиевых сплавов при 

4. Для чего производится вакууммирование полости штампа пневмоформовке в режиме кратковременной ползучести?
5. Как производится калибровка многослойных листовых конструкций?

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.1)
1. Какие существуют критерии деформируемости и разрушения анизотропных материалов при кратковременной ползучести?

2. Каким критерием деформируемости описывается поведение материалов, у которых удельная рассеянная энергия к моменту разрушения при ползучести остается постоянной?

3. Каким критерием деформируемости описывается поведение материалов, у которых накопленная деформация к моменту разрушения при ползучести остается постоянной?

4. Какие материалы подчиняются энергетическому критерию деформируемости и повреждаемости?

5. Какие материалы подчиняются кинетическому критерию деформируемости и повреждаемости?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.2)
1. От чего зависят величины эквивалентной деформации в момент разрушения и удельной работы разрушения при вязком течении материала?

2. Чем обуславливается возникновение вязкого течения материала?

3. Что является критерием разграничения режимов вязкого и вязко-пластического течения анизотропного материала?

4. Что понимается под вязко-пластическим течением анизотропного материала?

5. Как происходит упрочнение материала при вязком и вязко-пластическом течении?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.3)
1. Приведите реологическую модель  Ньютона (N).
2. Приведите реологическую модель Максвелла (M).
3. Приведите реологическую модель Кельвина-Фойхта (KF).
4. Приведите реологическую модель Бингама (Bs).
5. Приведите реологическую модель Бингама (Bp).
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.1)
1. Как влияет величина коэффициента нормальной анизотропии материала заготовки на силу изотермической вытяжки в режиме кратковременной ползучести?
2. Какое влияние на силу изотермической вытяжки в режиме кратковременной ползучести оказывает скорость деформирования?

3. Какое влияние на силу изотермической вытяжки в режиме кратковременной ползучести оказывают условия трения на контактных поверхностях инструмента и заготовки?

4. Какое влияние на силу изотермической вытяжки в режиме кратковременной ползучести оказывает радиус закругления матрицы?

5. Какое влияние на силу изотермической вытяжки в режиме кратковременной ползучести оказывает угол конусности матрицы?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.2)
1. Как влияет величина коэффициента нормальной анизотропии материала заготовки на предельные возможности формоизменения изотермической вытяжки в режиме кратковременной ползучести?
2. Какое влияние на предельные возможности формоизменения изотермической вытяжки в режиме кратковременной ползучести оказывает скорость деформирования?

3. Какое влияние на предельные возможности формоизменения изотермической вытяжки в режиме кратковременной ползучести оказывают условия трения на контактных поверхностях инструмента и заготовки?

4. Какое влияние на предельные возможности формоизменения изотермической вытяжки в режиме кратковременной ползучести оказывает радиус закругления матрицы?

5. Какое влияние на предельные возможности формоизменения изотермической вытяжки в режиме кратковременной ползучести оказывает угол конусности матрицы?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.3)
1. Какое оборудование применяется для реализации изотермической штамповки в режиме кратковременной ползучести?

2. Каким образом обеспечиваются изотермические условия деформирования?
3. Для чего в конструкции штамповой оснастки для изотермической штамповки применяются асбоцементные плиты?

4. Для чего в конструкции штамповой оснастки для изотермической штамповки применяется кожух из каолиновой ваты?

5. Как осуществляется охлаждение деталей штампов при изотермической штамповке?

6. При какой температуре происходит изотермическая штамповка деталей из титановых сплавов?

7. При какой температуре происходит изотермическая штамповка деталей из алюминиевых сплавов?

