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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.1)
1. Как изменяется значение оптимального зазора с изменением толщины металла и его пластических свойств?

2. Как влияет износ инструмента на характер деформирования металла?

3. Приведите схему сил, действующих на металл при отрезке ножницами.

4. С какой целью наклоняют нож? Каким должен быть угол его наклона и почему?
5. Поясните, в чем заключаются отличительные особенности надрезки как разделительной операции? Для изготовления каких деталей она применяется?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.2)
1. Охарактеризуйте области применения ножниц с наклонным ножом, с параллельными ножами, вибрационных ножниц.

2. Каковы главные параметры ножниц с наклонным ножом? По каким параметрам выбирают ножницы?

3. В чем заключается особенность отрезки на дисковых ножницах?

4. Приведите схему действия сил при отрезке листа на дисковых ножницах.
5. Какие существуют стадии процесса отрезки металла?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.3)
1. Каково условие захвата листа? Как влияет толщина металла на условие захвата при отрезке на дисковых ножницах?

2. Каким должен быть диаметр ножей для захвата заготовки и устойчивого процесса отрезки?

3. Охарактеризуйте области применения дисковых ножниц с различным расположением ножей.

4. На каких ножницах можно вырезать заготовки с криволинейным контуром?
5. Для чего применяется обрезка? Приведите схему штампа для обрезки фланца вытянутой детали.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.1)
1. Какие существуют способы отрезки сортового металла и труб? Какова область их применения?

2. В чем заключается сущность чистовой вырубки-пробивки?

За счет чего достигается чистая боковая поверхность вырубленной детали?

3. Какие существуют способы чистовой вырубки и пробивки? Каковы области их применения?

4. Приведите схему чистовой вырубки со сжатием. Охарактеризуйте особенности процесса, штампового инструмента и оборудования для чистовой вырубки-пробивки со сжатием.
5. Приведите схему действия сил, действующих на инструмент со стороны деформируемой заготовки и эпюры распределения напряжений на контактных поверхностях с материалом.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.2)
1. Приведите схему чистовой вырубки пуансоном полнее матрицы и поясните сущность процесса.

2. Охарактеризуйте способы чистовой вырубки с притупленной режущей кромкой матрицы и в матрице с обратным конусом.

3. Приведите схемы чистовой пробивки с притупленной режущей кромкой пуансона, ступенчатым пуансоном, конусным пуансоном, охарактеризуйте возможности способов.

4. Какие материалы подвергают чистовой вырубке и пробивке? Охарактеризуйте качество поверхности среза при чистовой вырубке-пробивке различных материалов.
5. Какой зазор между ножами считается оптимальным? Что влияет на его величину?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.3)
1. Что представляет собой зачистка в штампах? Какова область ее применения?

2. Приведите схемы зачистки с зазором между пуансоном и матрицей и пуансоном полнее матрицы, поясните особенности процесса зачистки этими способами.

3. Приведите схему зачистки мелких отверстий и поясните особенности конструкции инструмента.

4. Поясните сущность и преимущества зачистки на вибрационных (репассажных) прессах.
5. Как определяются размеры матрицы и пуансона для вырубки деталей, подвергаемых зачистке?

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.1)
1. Какими рекомендациями необходимо руководствоваться при раскрое полосы и листа для уменьшения трудоемкости заготовительных и штамповочных операций?

2. Какие приемы используются для повышения эффективности раскроя металла?

3. Для чего применяется рельефная формовка? Охарактеризуйте сущность операции.

4. Как рассчитать усилие рельефной штамповки?
5. Чем отличается малоотходный раскрой от безотходного и от раскроя с отходом? Приведите примеры малоотходного и безотходного раскроя полосы.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.2)
1. Поясните сущность и назначение операций правки, калибровки и чеканки.

2. В каких случаях используют правку в штампах с гладкой, вафельной и точечной поверхностью рабочего инструмента?

3. Как рассчитывается усилие правки и чеканки?

4. Охарактеризуйте сущность штамповки взрывом, ее возможности и область применения.
5. Приведите схему штампа, совмещающего вытяжку цилиндрического стаканчика с обрезкой. 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-4 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-4.3)
1. На чем основан метод электроимпульсной штамповки? Какова область его применения?

2. Поясните принцип, на котором основан метод штамповки с использованием импульсного магнитного поля. Охарактеризуйте технологические возможности метода.

3. Приведите схемы ротационной вытяжки деталей различной

формы.

4. Охарактеризуйте особенности процесса, деформирующий инструмент и оборудование для ротационной вытяжки.
5. Какие преимущества и недостатки имеет штамповка резиной?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.1)
1. Охарактеризуйте форму и размеры деталей, получаемых ротационной вытяжкой, их размерную точность и качество поверхности.

2. Охарактеризуйте содержание технологической подготовки производства листоштампованных деталей.

3. Поясните порядок разработки технологических процессов листовой штамповки плоских, гнутых и полых деталей.

4. Какие параметры процесса производства детали влияют на выбор способа и средств штамповки?
5. Почему при V-образной гибке с чеканкой угол пружинения может быть уменьшен?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.2)
1. Приведите содержание технического задания на проектирование штампа.

2. С какой целью применяют САПР в технологической подготовке листоштамповочного производства?

3. Какая технологическая документация оформляется при разработке технологических процессов листовой штамповки?

4. Штамповка ультразвуком. Сущность способа
5. Какое преимущество имеет закрытый способ вырубки по сравнению с открытым?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.3)
1. Инкрементальная штамповка. Сущность метода.

2. Электрогидравлическая штамповка. Сущность метода.

3. Как рассчитывается технологическое усилие и работа деформирования при отрезке на ножницах с параллельными и наклонными ножами?

4. Из каких материалов рекомендуется изготовлять ножи ножниц?
5. Какие существуют варианты электрогидравлической вытяжки?

