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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 1.1)
1. Контрольный вопрос. Где указываются группа стали, степень сложности, класс точности и исходный индекс поковки?

2. Контрольный вопрос. Почему наиболее ответственные поверхности отливки, работающие в дальнейшем (в узле или машине) при повышенных нагрузках, рекомендуют использовать в качестве черновых баз?

3. Контрольный вопрос. Почему отливки из стали и чугуна не рекомендуют изготавливать литьем в кокиль и под давлением?
4. Контрольный вопрос. Какой размер учитывается при назначении по ГОСТ 7505-89 припуска на обработку поверхности поковки?
5. Контрольный вопрос. Почему при литье под давлением можно изготавливать наиболее тонкостенные отливки?
6. Контрольный вопрос. Для чего служит дополнительный припуск на механическую обработку поковки, определяемый по ГОСТ 7505-89?
7. Контрольный вопрос. Для чего применяют жеребейки?
8. Контрольный вопрос. Какие отклонения размеров отливки обязательно проставляют на ее чертеже?
9. Контрольный вопрос. От чего зависит степень сложности поковки, определяемая по ГОСТ 7505-89?
10. Контрольный вопрос. Как показывают контуры детали на изображении отливки?
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 1.2)
1. Контрольный вопрос. Для чего предназначена облойная канавка при штамповке в открытых штампах?
2. Контрольный вопрос. Как показывают контуры детали на изображении штампованной поковки?

3. Контрольный вопрос. Какую заготовку можно изготовить из стали 40Х?

4. Контрольный вопрос. Что определяет обозначение «М2» в технических требованиях графического документа на штампованную поковку?

5. Контрольный вопрос. Какую заготовку можно изготовить из ковкого чугуна?

6. Контрольный вопрос. Что определяет обозначение «С3» в технических требованиях графического документа на штампованную поковку?

7. Контрольный вопрос. Каково назначение радиусов закругления наружных и внутренних углов поковки?

8. Контрольный вопрос. От чего по ГОСТ 7505-89 зависит допускаемая величина смещения по поверхности разъёма штампа?

9. Контрольный вопрос. Как указывают нормы точности отливки в технических требованиях графического документа в соответствии с ГОСТ Р 53464-2009?
10 .Контрольный вопрос. В каком случае в соответствии с ГОСТ 7505-89 в штампованной поковке формируют отверстия, разделенные перемычкой, удаляемой затем при пробивке отверстия?
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 1.3)

1. Контрольный вопрос. В чём заключается основное достоинство точной вырубки зубчатых колес?

2. Контрольный вопрос. В чём заключается основной недостаток высокоскоростной штамповки?

3. Контрольный вопрос. Как показывают контуры детали на чертеже отливки?

4. Контрольный вопрос. От чего в соответствии с ГОСТ Р 53464-2009 зависит ряд припуска на обработку отливки?
5. Контрольный вопрос. Что означает запись “Масса 5,70-0,80-0,30-6,80 ГОСТ Р 53464-2009” в технических требованиях графического документа на отливку?

6. Контрольный вопрос. Чему равен по ГОСТ Р 53464-2009 общий допуск элемента отливки, если допуск размера от поверхности до базы 0,60 мм, а допуск формы поверхности 0,30?
7. Контрольный вопрос. Чему равен по ГОСТ Р 53464-2009 допуск смещения отливки, вызванный перекосом стержня, если класс размерной точности отливки 10, а толщина стенки отливки, формируемой с участием стержня, - 30 мм?

8. Контрольный вопрос. Определите по ГОСТ Р 53464-2009 допуск массы отливки, если её номинальная масса 5 кг, а класс точности массы – 3.

9. Контрольный вопрос. Чему равен в соответствии с ГОСТ Р 53464-2009 допуск параллельности, если номинальный размер нормируемого участка отливки 450 мм, а степень коробления элемента отливки 8?
10. Контрольный вопрос. Чему равен в соответствии с ГОСТ Р 53464-2009 общий припуск на обработку отверстия, если общий допуск элемента отливки 3,0 мм, окончательная механическая обработка – получистовая, ряд припуска – 8 мм, а уровень точности обработки отливки – средний?
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 1.1)
1. Контрольный вопрос. Литье в песчано-глинистые формы: основные этапы технологического процесса изготовления отливки.

2. Контрольный вопрос. Штамповка выдавливанием: сущность метода, его технологические возможности, достоинства и недостатки, область применения.
3. Контрольный вопрос. Тип производства и объём выпуска изделия как факторы, определяющие выбор метода получения заготовки.
4. Контрольный вопрос. Порядок определения площадей и размеров поперечных сечений литниковых каналов.
5. Контрольный вопрос. Производство заготовок зубчатых колес.
6. Контрольный вопрос. Влияние материала заготовки на выбор метода ее получения.
7. Контрольный вопрос. Заливка формы расплавом и питание отливки. Литниковые системы.
8. Контрольный вопрос. Штамповка металла в состоянии сверхпластичности: сущность метода, его технологические возможности, достоинства и недостатки, область применения. 

9. Контрольный вопрос. Влияние размеров, массы и конфигурации заготовки на выбор метода ее получения.
10. Контрольный вопрос. Литьё с кристаллизацией под давлением: сущность метода, его технологические возможности, достоинства и недостатки, область применения.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 1.2)
1. Контрольный вопрос. Объёмная изотермическая штамповка: сущность метода, его технологические возможности, достоинства и недостатки, область применения.
2. Контрольный вопрос. Влияние точности заготовки и качества поверхностного слоя на выбор метода  получения заготовки.
3. Контрольный вопрос. Композиционные и армированные отливки.
4. Контрольный вопрос. Штамповка  на горячештамповочных автоматах.
5. Контрольный вопрос. Влияние производственных возможностей предприятия на выбор метода получения заготовки.
6. Контрольный вопрос. Порядок расчёта литниковой системы.
7. Контрольный вопрос. Высокоскоростная штамповка: сущность метода, его технологические возможности, достоинства и недостатки, область применения.
8. Контрольный вопрос. Технико-экономическая оценка вариантов технологического процесса изготовления детали.
9. Контрольный вопрос. Литьё в песчано-глинистые формы: изготовление формы, стержней и их сборка.
10.Контрольный вопрос. Особенности конструкции поковок, штампуемых на горизонтально-ковочных машинах.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 1.3)

1. Контрольный вопрос. Чему равен по ГОСТ Р 53464-2009 допуск размера поверхности отливки, если значение этого размера 200 мм, класс размерной точности отливки 14, а поверхность отливки образована одним стержнем?
2. Контрольный вопрос. Чему в соответствии с ГОСТ Р 53464-2009 равен ряд припуска на обработку поверхностей отливки из ковкого чугуна, если степень точности её поверхностей 9?
3. Контрольный вопрос. Чему в соответствии с ГОСТ Р 53464-2009 равен класс размерной точности нетермообрабатываемой чугунной отливки простой конструкции с наибольшим габаритным размером 90 мм, полученной литьём в оболочковые формы в условиях массового производства?

4. Контрольный вопрос. В чём заключается основное достоинство процесса получения заготовок валов-шестерён методом холодного выдавливания?

5. Контрольный вопрос. В чём заключается основное достоинство метода горячего накатывания зубьев цилиндрических и конических колес?
6. Контрольный вопрос. В чём заключается основное достоинство процесса поперечно-клиновой прокатки заготовок валов?
7. Контрольный вопрос. В чём заключается основной недостаток процесса электрошлакового литья?
8. Контрольный вопрос. В чём заключается процесс изготовления армированных отливок?

9. Контрольный вопрос. В каких штампах осуществляется штамповка выдавливанием?

10. Контрольный вопрос. В чём заключается основной недостаток процесса изотермической штамповки?
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы) по 
дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 1.1)
1. Контрольный вопрос. Определите по ГОСТ Р53464-2009 допуск размера поверхности отливки, если значение этого размера 75мм, класс размерной точности отливки 10, а поверхность отливки образована одной частью литейной формы.
2. Контрольный вопрос. Определите по ГОСТ Р53464-2009 ряд припусков на обработку поверхностей стальной термообрабатываемой отливки, если степень точности ее поверхностей 13.
3. Контрольный вопрос. Как в графическом документе на поковку указывают стандартные допуски формы и расположение поверхностей?
4. Контрольный вопрос. Что называется толщиной штампованной поковки?
5. Контрольный вопрос. От чего зависит допуск на размер поковки, определяемый по ГОСТ 7505-89?
6. Контрольный вопрос. Для какого типа производства рационально использование штампованных поковок? 
7. Контрольный вопрос. Для производства какого типа рационально использование кованых заготовок?
8. Контрольный вопрос. Для какого производства рационально использование подкладного штампа при изготовлении поковок?
9. Контрольный вопрос. Для чего предназначены знаки стержней, устанавливаемых в литейную форму?
10. Контрольный вопрос. Что такое штамповочный уклон?
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 1.2)

1. Контрольный вопрос. Какая из заготовок имеет лучшие физико-механические характеристики: отливка, поковка, прокат?
2. Контрольный вопрос. Назовите основные требования, предъявленные к отливкам.
3. Контрольный вопрос. Что образуется по периметру поковки при штамповке в открытых штампах?
4. Контрольный вопрос. Во сколько раз, в соответствии с ГОСТ 7505-89, увеличивается допуск размера, отклонения которого не указываются в чертеже поковки? 
5. Контрольный вопрос. Назовите основную причину, по которой при литье по выплавляемым моделям достигается сравнительно высокая точность отливки, а припуски минимальны.
6. Контрольный вопрос. Что определяет обозначение «Т3» в технических требованиях графического документа на штампованную поковку?
7. Контрольный вопрос. Как, в соответствии с ГОСТ 3.1125-88, показывают разъём модели и литейной формы?
8. Контрольный вопрос. Как, в соответствии с ГОСТ 3.1125-88, на изображении элементов литейной формы обозначают стержень?
9. Контрольный вопрос. Какой метод литья получил наибольшее распространение в производстве?
10.Контрольный вопрос. Дайте определение коэффициенту точности заготовки.
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 1.3)

1. Контрольный вопрос. Что является основным технико-экономическим показателем, по которому оценивают метод получения заготовки?
2. Контрольный вопрос. В соответствии с каким стандартом назначают параметры знаков стержней литейной формы?
3. Контрольный вопрос. Как, в соответствии с ГОСТ 3.1125-88, показывают разъём формы при использовании неразъёмных моделей?

4. Контрольный вопрос. Как, в соответствии с ГОСТ 3.1125-88, на изображении элементов литейной формы следует показывать разъём стержневого ящика?

5. Контрольный вопрос. В чем заключается основное достоинство процесса литья в песчаные формы?
6. Контрольный вопрос. Дайте определение норме расхода металла.

7. Контрольный вопрос. Для каких видов литья на моделях предусматривают формовочные уклоны?

8. Контрольный вопрос. Для чего предназначены литейные опоки?
9. Контрольный вопрос. Для какого производства рационально использование кованых заготовок?
10.Контрольный вопрос. Какая из заготовок имеет лучшие физико-механические характеристики: отливка, поковка, прокат?
