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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-3.1)

1. Что называется поверхностью резания?

1)поверхность, образуемая лезвиями инструмента в процессе резания.

2)поверхность, образуемая в процессе резания.

3)поверхность, являющаяся совокупным следом воздействия режущих кромок.

2. Глубина резания это:

1)глубина врезания инструмента в заготовку.

2)глубина срезаемого слоя.

3)слой металла, срезаемый с заготовки, измеренный в направлении, перпендикулярном движении подачи.

3. Передний угол определяет:

1)положение передней кромки.

2)положение поверхности резания.

3)положение передней поверхности.

4. Стойкость инструмента зависит от:

1) скорости резания, свойств обрабатываемого материала, материала инструмента и условий обработки 

2) скорости резания 

3) свойств обрабатываемого материала 

4) материала инструмента и условий обработки 
5. Какое значение не может иметь задний угол на режущей части инструмента?

1.  ≤ 10°.

2.  0°.

3.  ≥ 10°.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-3.2)

	   1. Укажите номер вершины резца. 


	[image: image2.jpg]





2. Главный угол в плане (, это:  

1. -угол между проекцией главной режущей кромки на опорную плоскость и направлением подачи (плоскостью подач).

2. -угол между главной режущей кромкой и плоскостью, параллельной опорной.

3. -угол между передней плоскостью (или плоскостью, касательной к передней поверхности) и плоскостью, параллельной опорной.
3. К какой группе инструментальных материалов относятся алмазы и кубический нитрид бора?

1.-инструментальные углеродистые стали.

2.-инструментальные легированные (малолегированные) стали.

3.-быстрорежущие (высоколегированные) стали.

4.-твердые сплавы.

5.-сверхтвердые материалы.

4. Для  машинных  разверток  угол заборного  конуса φ   берется  меньшим  при  работе  по  чугуну  или  стали:

1. по чугуну;

2. по стали;

3. одинаковый.

5. Укажите  номер  позиции  на  рисунке,  соответствующий   на   винтовом  сверле  главной  режущей  кромке.
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Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-3.3)
1. Какой из указанных инструментов можно применять для нарезания внешних прямых зубьев на венцах, имеющих малый выход для инструмента (например, на малом венце блока шестерён с близким расположением венцов)?

1. дисковую модульную фрезу;

2. протяжку;

3. зуборезную гребёнку;

4. ни один из указанных инструментов.

2. По мере увеличения количества переточек протяжки, число калибрующих зубьев:

1)уменьшается;

2)увеличивается;

3)остается неизменным.
3. Какова скорость резания при протягивании?

1)5…15м/мин;

2)100-150 м/мин;

3)свыше 500 м/мин.
4.  Что является характерной особенностью осевых фрез?

1) поверхность детали формируется главными режущими кромками;

2) поверхность детали формируется вспомогательными режущими кромками;

3) часть поверхностей детали формируется главными режущими кромками,  а часть  -  вспомогательными.

5. Обработка резьбы накатыванием осуществляется:

1)копированием профиля накатного инструмента

2)разрезанием торцов

3)путем нарезания канавок

4)ни один ответ не правильный

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-3.1)

1. Какие марки твердых сплавов следует использовать при обработке стали 35ХГСА?

1)однокарбидные твердые сплавы типа ВК.

2)трехкарбидные твердые сплавы типа ТТК.

3)двухкарбидные твердые сплавы типа ТК.

2. При обработке какого материала сила резания будет минимальной?

1)алюминия.

2)стали 30ХГСА.

3)стали 08Х18Н10Т.

3. В эмпирической зависимости для определения температуры резания Θ=CΘVm·Sn·tq:

1)m<n<q.

2)m<n>q.

3)m>n>q.

4. Наибольшее влияние на силу резания оказывает:

1)подача.

2)глубина резания.

3)скорость резания.

5. Размер слоя, срезаемого с поверх​ности резания, измеренный в направлении, перпендикулярном его толщине, называется:

1) ширина срезаемого слоя;

2) толщина срезаемого слоя;

3) глубина срезаемого слоя.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-3.2)

1. Максимального значения температура резания на передней поверхности достигает:

1)у режущей кромки.

2)в середине площадки контакта со стружкой.

3)в конце площадки контакта со стружкой.

2. Если в работе участвуют две и более сопряженных между собой режущих кромок:

1) независимое резание. 

2) свободное резание.

3) несвободное резание.

4) такого процесса не существует. 

5) поперечное резание.

3. Материал заготовки – нержавеющая сталь. По классификации ISO это группа:

1) К

2) Р

3) М

4) Н

4. Расчет режимов резания при точении осуществляется в следующей последовательности:

1) скорость резания, глубина резания, подача

2) подача, скорость резания, глубина резания

3) глубина резания, скорость резания, подача

4) глубина резания, подача, скорость резания  

5. Если диаметр заготовки 100 мм, а число оборотов шпинделя станка 100об/мин, скорость резания при точении будет:

1) менее 10 м/мин

2) 100м/мин

3) 31,4м/мин

4) 3,14м/мин 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3(контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-3.3)
1. Для инструмента из какого материала невозможно использовать метод естественно образующейся термопары при измерении температуры резания?

1)ЦМ332.

2)ВК8.

3)Р18.

2. Реакция радиальной составляющей силы резания Py при точении в центрах, вызывает:

1)прогиб детали.

2)прогиб резца.

3)проворот заготовки в патроне станка.

3. Наибольшее влияние на температуру резания оказывает:

1)подача.

2)глубина резания.

3)скорость резания.

4. Режущая часть инструмента изготовлена из Т15К6. Это:

1) однокарбидный твердый сплав;

2) двухкарбидный твердый сплав;

3) трехкарбидный твердый сплав.

5. Поверхность, которая обращена к поверхности резания:

1)передняя поверхность.

2)главная задняя поверхность.

3)вспомогательная задняя поверхность.

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения защиты курсового проекта по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-3.1)

1.
Как определяется длина режущей части протяжки.

2.
Как определяется длина калибрующей части протяжки.

3.
Чему равен диаметр передней направляющей протяжки.

4.
Чему равен диаметр задней направляющей протяжки.

5.
Чему равна длина передней направляющей протяжки.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-3.2)

1.
Какой буквой обозначается передний угол протяжки.

2.
Какой буквой обозначается задний угол протяжки.

3.
Чем отличаются режущие и калибрующие зубья протяжки.

4.
Чему должен быть равен диаметр хвостовика протяжки.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-3 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-3.3)
1. Какой из указанных инструментов можно применять для нарезания внешних прямых зубьев на венцах, имеющих малый выход для инструмента (например, на малом венце блока шестерён с близким расположением венцов)?

1. дисковую модульную фрезу;

2. протяжку;

3. зуборезную гребёнку;

4. ни один из указанных инструментов.

2. По мере увеличения количества переточек протяжки, число калибрующих зубьев:

1)уменьшается;

2)увеличивается;

3)остается неизменным.
3. Какова скорость резания при протягивании?

1)5…15м/мин;

2)100-150 м/мин;

3)свыше 500 м/мин.
4.  Что является характерной особенностью осевых фрез?

1) поверхность детали формируется главными режущими кромками;

2) поверхность детали формируется вспомогательными режущими кромками;

3) часть поверхностей детали формируется главными режущими кромками,  а часть  -  вспомогательными.

5. Обработка резьбы накатыванием осуществляется:

1)копированием профиля накатного инструмента

2)разрезанием торцов

3)путем нарезания канавок

4)ни один ответ не правильный

