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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или)  ы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
[bookmark: _Hlk10987176]2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)
[bookmark: _Hlk12477825]Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1, код индикатора – ОПК – 1.1
1. Какие данные являются исходными к прямой задаче при определении профиля производящей поверхности:  
1. кинематические параметры.
2. параметры установки.
3. поверхность детали.
2. В общем случае, при расчете параметров дискового инструмента, поверхность детали представляется параметрически как:  
1. - цилиндрическая поверхность с двумя независимыми параметрами.
2. - винтовая поверхность с двумя независимыми параметрами.
3. - поверхность вращения с одной независимой переменной.
3. В системе уравнений
[image: image002]  
параметрически описывающих винтовую поверхность, угол φ характеризует:  
1. - протяженность винтовой поверхности вдоль оси X .
2. - протяженность винтовой поверхности вдоль оси Y .
3. - протяженность винтовой поверхности вдоль оси Z .
4. В системе уравнений 
[image: image006]
параметрически описывающих винтовую поверхность, r является функцией:  
1. - от σ (r = f (σ )).
2. - от φ (r = f (φ)).
3. - r является не зависимой переменной.
5. Для дискового инструмента производящая поверхность представляется:  
1. - сновным червяком.
2. - круговой поверхностью.
3. - рейкой.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1, код индикатора – ОПК – 1.2

1. Какое значение принимает общий винтовой параметр р0 основного червя для дискового инструмента?  
1. - р0 = 0.
2. - р0 = 1.
3. - р0 = 0,1.
2. Дисковый инструмент соответствует основному червяку с винтовым параметром р0 = 0. Какую форму будет иметь его любое торцовое сечение?  
1. - элипс.
2. - окружность.
3. - овал.
3. Параметрами точек какого профиля задается дисковый инструмент?  
1. - торцевого профиля.
2. - осевого профиля.
3. - торцевого и осевого профилей.
4. При определении параметров осевого профиля дискового инструмента первоначально необходимо:  
1. - описать номинальную поверхность детали через параметры установки.
2. - описать номинальную поверхность детали через параметры торцевого профиля инструмента.
3. - описать номинальную поверхность детали в системе координат инструмента.
5. Для обеспечения формообразования номинальной поверхности детали необходимо, чтобы поверхность резания с номинальной поверхностью детали имели бы:  
1. - общую касательную плоскость (общую касательную. хотя бы в одной точке контакта.
2. - касательные плоскости, не совпадающие друг с другом в каждой точке контакта.
3. - общую касательную плоскость (общую касательную. в каждой точке контакта.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1, код индикатора – ОПК – 1.3
1. В зоне касания номинальной поверхности детали с поверхностью резания инструмента последняя:  
1. - не должна пересекать тело детали
2. - должна пересекать тело детали
3. - должна пересекать тело детали или совпадать с ним
2. Как правильно математически записать второе условие формообразования?  
1. - [image: image014]
2. -[image: image016]
3. -[image: image018]
3. Математически первое условие формообразования выражается тем, что уравнение касания [image: image020]для точек контакта:  
1. - не имеет решений
2. - имеет решение
3. - наличие решений уравнения не позволяет оценить соблюдения выполнения первого условия формообразования
4. Условия формообразования выражают условия при не соблюдении которых:  
1. - нельзя спроектировать инструмент для обработки той или иной поверхности
2. - возможно спроектировать инструмент для обработки той или иной поверхности
3. - условия формообразования не дают представления о возможности проектирования инструмента для обработки той или иной поверхности
5. Для проектирования инструмента, достаточно выполнение скольких условий формообразования?  
1. - достаточно одного
2. - двух из условий: первого и третьего
3. - необходимо выполнение всех трех условий



3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1, код индикатора – ОПК – 1.1

ВОПРОС 1 Уравнение касания [image: image026] относительно искомого параметра t :  
1. - является явным
2. - является трансцендентным, (т. е. не явным)
3. - является трансцендентным, (т. е. не явным), при n 3=0
ВОПРОС 2. В общем случае при [image: image028] и [image: image030] значения параметра τ , в уравнении касания, могут находиться в пределах:  
1. - от — p /2 до + p /2
2. - от 0 до p 
3. - от — p до + p 
ВОПРОС 3. Каким из методов на ЭВМ решается уравнения касания?  
1. - аналитическим методом
2. - данное уравнение является явным и расчитывается один раз по соответсвующей математической зависимости
3. - методом последовательных приближений
ВОПРОС 4. В чем заключается суть метода последовательных преобразований при решении уравнения касания [image: image034] :  
1. - изменяя τ добиваемся, чтобы Θ( τ = 0)
2. - изменяя τ добиваемся, чтобы Θ ( τ = 1)
3. - изменяя τ добиваемся, чтобы Θ ( τ = π)
ВОПРОС 5. Если графически изобразить функцию Θ ( τ), [image: image053] то решение уравнения касания будет представлено в виде пересечения графика функции:  
1. - с осями n1  и n2
2. - с осью τ 
3. - с осью n3 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1, код индикатора – ОПК – 1.2

ВОПРОС 1. Какой из графиков на рисунке соответствует решению уравнения касания при [image: image056]? [image: image057]
1. - а
2. - б
3. - в

ВОПРОС 2. Сколько решений имеет уравнение касания [image: image063]в случае [image: image064]?  
1. - одно
2. - два
3. - четыре
ВОПРОС 3. В каких пределах находятся решения уравнения касания [image: image066]в случае [image: image068]?  
1. - от  π до 0 и от 0 до + π 
2. - от  π /2 до 0 и от 0 до + π/2
3. - от 0 до + π 
ВОПРОС 4. Если уравнение касания не имеет корней, то данный случай соответствует не выполнению какого из условий формообразования?  
1. - первого
2. - второго
3. - третьего
ВОПРОС 5. Какая из задач является прямой задачей?  
1. - определение профиля производящей поверхности дискового инструмента по заданной номинальной поверхности детали
2. - определение профиля номинальной поверхности детали по заданной производящей поверхности дискового инструмента
3. - определение профиля номинальной поверхности детали по заданным параметрам установки

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1, код индикатора – ОПК – 1.3
ВОПРОС 1.Как отразится на количестве параметров установки дискового инструмента совмещения начала координат детали и инструмента?  
1. - количество параметров можно уменьшить
2. - количество параметров можно увеличить
3. - совмещение координат на количество параметров не влияет
ВОПРОС 2. Сколько параметров установки необходимо для дискового инструмента?  
1. - два параметра: m (aw , lz )
2. - три параметра: m, ε, ψ 
3. - три параметра ε, ψ , lz
ВОПРОС 3.Система координат инструмента выбирается таким образом, чтобы сечение передней поверхности плоскостью ХuОuYu давало бы линию, параллельную:  
1. - оси Хu 
2. - оси Yu 
3. - оси Zu 
ВОПРОС 4.Производящая поверхность дискового инструмента описывается массивом точек с координатами Ru , Zu , σu , где:  
1. - [image: image169] 
2. - [image: image171] 
3. - [image: image173]
ВОПРОС 5. В какой плоскости обычно ведется контроль профиля режущей кромки у дискового инструмента?  
1. - передней плоскости
2. - задней плоскости
3. - контроль осуществляется и в передней и задней плоскостях
ВОПРОС 6. В общем случае плоская передняя поверхностьдискового инструмента задается базовой точкой Аo с координатами RuА , YuА , XuА и углом λu  . По каким из зависимостей определяются координаты точки Аo ?  
1. - [image: image182] 
2. - [image: image184]
3. - [image: image186]
ВОПРОС 7.В системе уравнений, параметрически описывающих винтовую поверхность, [image: image195]  
 какие из параметров являются независимыми?  
1. - r и σ 
2. - r и φ 
3. - σ и φ
ВОПРОС 8.Выберите из предложенных зависимостей уравнение касания для дискового инструмента.  
1. - [image: image207] 
2. - [image: image209]
3. - [image: image211]
ВОПРОС 9.Сколько решений имеет уравнение касания на представленном графике? [image: image221]	
1. - одно решение
2. - два решения
3. - четыре решения

ВОПРОС 10.Чем определяется положение системы координат инструмента XuY uZ u относительно системы координат детали XYZ ?  
1. - параметрами установки m , ε, ψ
2. - параметрами производящей поверхности
3. - параметрами номинальной поверхности детали            

4. Оценочные средства по выполнению и защите курсового проекта
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1, код индикатора – ОПК – 1.1
1. Назовите этапы процесса проектирования в системе САПР Червячных фрез (в среде чертежно-конструкторского редактора КОМПАС-ГРАФИК).
2. Предложите этап проектирования, случае нестандартных деталей (острошлицевые валы и т.п.).
3. Обоснуйте, какие фрезы обеспечивают большую точность профиля зубьев нарезаемых колес: спрофилированные на основе архимедова или конволютного червяка?
4. Назовите достоинства и недостатки способов профилирования зубьев зуборезных инструментов, работающих методом обката.
5. Предложите метод определения профиля фрезы для стандартных профилей обрабатываемых зубчатых венцов?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1, код индикатора – ОПК – 1.2


1. Объясните причины применения червячных фрез с модифицированных профилем.
2. Объясните причины того, что на вершине зубьев некоторых червячно-шлицевых фрез де- лают выступы – «усики»?.
3. Объясните причины применения фрез с уменьшенным профильным углом.
4. Объясните причины применения фрез с измененной схемой резания.
5. Объясните причины того, что толщина зубьев черновых фрез меньше чем у чистовых?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1, код индикатора – ОПК – 1.3

1. Выполнение третьего условия формообразования может быть проверено путем:  
1. - приравнивания одноименных координат профилей сечения детали и инструмента, заданных в какой-либо единой системе координат
2. - приравнивания одноименных координат профилей сечения детали и инструмента, заданных в системе координат детали и инструмента соответственно
3. - сложением координат, их сумма должна быть равной нулю
2. Что следует из равенства одноименных координат детали и инструмента? [image: image022]
1. - выполняется первое условие формообразования
2. - выполняется второе условие формообразования
3. - выполняется третье условие формообразования
3. Сколько решений должно иметь выражение, если следующие условие выполняется? 
[image: image024]
1. - ноль
2. - одно
3. - два
4. Для получения поверхностей режущими инструментами выполнение всех трех условий формообразования  
1. - необходимо и достаточно
2. - не достаточно
3. - их выполнение является не обязательным
5. Какие из перечисленных инструментов относятся к дисковым?  
1. - червячные фрезы, шеверы
2. - шлифовальные круги, цилиндрические фрезы
3. - зуборезные рейки, фасонные протяжки
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