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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках  промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций и индикаторов их достижения [только для фондов оценочных средств (оценочных материалов) основных профессиональных образовательных программ на основе ФГОС 3++] представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2 Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)
8 семестр
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.1)

1. Назовите,  что из перечисленного не относится к рудно- термическим печам:

а. Безшлаковые или малошлаковые печи

б. Блок-процессы

в. Апериодические печи

г. Многошлаковые печи

2. Назовите основные типы садочных печей

а. Соляные ванны

б. Шахтовые

в.  Паровые

г. Камерные 

3. Ряд теплоемких материалов изготавливаются из асбеста. Он используется в виде засыпки при:

а. 200 (С

б. 600 (С

в. 700 (С

г. 800 (С

4. Вставьте пропущенные слова:

 Если теплопроводность материалов оказывается________________________, чтобы снизить потери печи, поэтому за слоем огнеупора следуют  слои_____________________материалов
5. Выберите несколько вариантов ответа:

 Двойной электрический слой состоит из …

а. адсорбционного слоя

б. диффузного слоя

в. слоя обеднения

г. инверсного слоя

д. слоя обогащения

6. Какой способ основан на комбинированном эрозионном и электрохимическом процессах ?

а. Анодно - -механический +

б. Электроконтактный

в. Электроимпульсный

г. Электроискровой

7. Электрический нагрев это:

а. Процесс преобразования электрической энергии в тепловую для дальнейшего использования. +

б. Технологический процесс тепловых воздействий на загрузку.

в.  Процесс, необходимый для электрохимической обработки материала.

г.  Процесс, необходимый для электромеханической обработки материала

8. В каких установках производится нагрев активного сопротивления?

а.  Соляные ванны и Печи сопротивления +

б. Установки прямого нагрева и Рудно-термические печи

в. Установки диэлектрического нагрева 

г. Тигельные и Канальные печи

9. Соотнесите варианты ответов с соответствующими схемами.
        1. Роликовая

          2. Точечная

      3. Стыковая сварка



1.
2.
3.



10. Какого вида пирометров не существует?

а)Радиационные  б)Яркостные  в)Цветовые  г)Канальные

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.2)

1. По какой формуле рассчитывается скважность импульса?

а)   q =
[image: image1.wmf]T

tu

   б) q =  2+ 
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tu

          в) tu = 1 / fd    г)  f = 1 / T 

2. Какими свойствами могут не обладать электроды рудно - термической печи?
а) Невысокой электропроводностью;

б) достаточной механической прочностью;

в) минимальной пористостью;

г) стойкостью против окисления при высоких температурах;

д) минимальным содержанием вредных примесей, загрязняющих готовый продукт
3.  Что не относится к недостаткам соляных ванн?

а)  Большой удельный расход тепла за счет больших потерь зеркала ванны и трудности разогрева.

б) Трудность запуска ванны из холодного состояния, когда в твердой зоне проводят эл. ток.

в) Значительный расход соли.

г) Тяжелые условия труда.

д) Высокая скорость нагрева

4.  Материал для резистора должен обладать следующими свойствами:
а) сопротивление резистора должно зависеть от температуры;

б)  иметь высокий  и, по возможности,  постоянный температурный коэффициент сопротивления, что  обеспечивает линейность АВХ;
в)  зависимость от температуры величины и спектра излучения нагретого тела;

г) обладать свойствами  а) и б).

5.    Отличительной особенностью камерных печей являются:

а)  имеют футерованную камеру с футерованной боковой дверью;

б)  имеют низкую производительность и требуют использования ручного труда;

в)  движением  от загрузочного окна к разгрузочному;

г)  имеют несколько температурных зон в соответствии с требуемым графиком обработки изделия.
6.  Что изображено на рисунке?
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а) установка прямого нагрева

б) соляная ванна

в) электрическая печь сопротивления

г) индукционная печь

7.    Выберите правильные  варианты ответа:

Для работы при высоких температурах, применяют следующие материалы:


а)
Теплоизолирующие;

б)           Битумные;

в)
Огнеупорные;

г)
Жароупорные;

д)           Гидроизоляционные.

8   Какой из вариантов ответа лишний?
 Различают следующие виды поверхностной закалки:

а)  Одновременная

б) Одновременно-поочередная

в) Непрерывно-последовательная

г) Непрерывно-поочерёдная.
9.  Капитальный ремонт рудно-термической печи производится?

              а) 1 раз/1,5 года  

             б) 1 раз/6 месяцев
             в) 1 раз/5 лет

              г) 1 раз/3 года.

10.   В каких пределах  может колебаться толщина пассивной пленки на железном электроде при анодной обработке?

а) от 20 до 100 А (ангстрем);

 б) от 1 до 6 А ; 

в) более 800 А ;

г)от 100 до 500 А.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-7.3)

1. Какой мощности достигают печи электрошлакового переплава?

а) 300 кВт 

б) 1500 кВт 

в)  800 Вт  

г) 35 кВт.

2   Для ненагруженных конструкций электропечей обычно применяют хромистые стали температурной стойкостьтю  до…:
а) 500(С
б) 1100  (С   
в) 1500(С
г) 2000(С.
3. Какой концентрации  рекомендуются растворы  электролитов для ЭХО легированных сталей?

      а) 10-15%  

      б) 5-10%

      в) 1-5%

     г) 20-30%.
4. Соотнесите варианты ответов с соответствующими схемами.
а) Треугольник на электродах;

б)  Несимметричный треугольник;

в)  Треугольник на ошиновке трансформатора.
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5. При обработке высокотвердых материалов и изделий сложной формы  какой метод  особенно эффективен:

а) электроэрозионный метод ;
б) механический способ обработки;

в) термообработка;
г) штамповка.
6.  Что не относится к недостаткам индукционной печи с закрытым каналом?
а)  Необходимо оставлять часть металла в канале для того, чтобы впоследствии запустить печь при последующих плавках; 

б)  Сложность перехода к плавке других металлов из-за наличия остатка предыдущей плавки;

в)  Малая стойкость и сложность изготовления подовой футеровки канальной печи, особенно при плавке металлов с высокой температурой плавления;

г) Низкий cos φ (0,3 – 0,6), обусловленный значительным рассеянием энергии магнитного поля;

д) Малый угар металла.

7.  Назовите неиспользуемые подходы к управлению мощностью нагрева в электропечах:
а) Непрерывное управление, при котором в печь можно ввести любую требуемую мощность;

б) Ступенчатое управление, при котором в печь можно вводить лишь дискретный ряд мощностей;

в) Сквозно1 нагрев детали либо заготовки перед пластической деформацией (ковка, штамповка, прессовка)

г) Комбинированное управление мощностью – ступенчатое с широким шагом и непрерывное в малом диапазоне.

8. Установите соответствие указанных методов диапазонам температуры:
А) Термометры

Б) Терморезисторы

В) Термопары

Г) Пирометры

a) До 600 С0;
b) до 200 С0;
c) свыше 2000 С0;

d) до 2000 С0

9.  О каком из способов обработки материала можно сказать следующее:  Этот способ использует явление катодного рас​пыления, возникающего при тлеющем газовом разряде. Электроны, эмитируемые катодом, ионизируют молекулы газа. Ионы уско​ряются сильным электрическим полем и фокусируются в узком конусе, вершина которого находится на обрабатываемом изделии. Этим методом можно прошить в тонком листовом материале от​верстия диаметром от 5 мк и выше.

а) Электроконтактный способ

б) электрохимические ме​тоды размерного формообразования

в) ионно-лучевая обработка

г) метод импульсного ударного механического воздействия на материал

д) Светолучевая обработка

е) электронно-лучевая обработка

ж) Электроискровой способ

з) Электроимпульсный способ.

10. Какой из способов обработки материала представлен на рисунке: (где 1 — электрод-инструмент;2 —деталь)
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а) электроимпульсной

б) электронно-лучевой обработки

в) электро​контактной

г) светолучевой

д) анодно-механической

е) электрохимическое электроалмазное шлифование

ж) электроискровой.
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