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1 Цель и задачи прохождения практики
Целью прохождения практики является получение первичных профессиональных умений и навыков, расширение технического кругозора.
Задачами прохождения практики являются:
- подготовка к осознанному и углубленному изучению общепрофессиональных и специальных дисциплин;

- привитие практических профессиональных умений и навыков по избранной специальности;

- закрепление, расширение, углубление и систематизацию знаний, полученных при изучении специальных дисциплин, на основе изучения деятельности конкретной организации;

- приобретение первоначального практического опыта.
2 Вид, тип практики, способ (при наличии) и форма (формы) ее проведения
Вид практики – учебная практика.
Тип практики – ознакомительная практика.

Способ проведения практики – стационарная. 

Форма (формы) проведения практики – дискретно по периодам проведения практик - путем чередования в календарном учебном графике периодов учебного времени для проведения практик с периодами учебного времени для проведения теоретических занятий (для заочной формы обучения).
Учебный процесс по практике организуется в форме практической подготовки обучающихся.
3 Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения образовательной программы

Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями) и индикаторами их достижения, установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате прохождения практики обучающийся должен:
Знать: 

1) основные закономерности протекания процессов изготовления машиностроительных изделий (код компетенции – ОПК-5, код индикатора – ОПК-5.1);
Уметь: 

1) определять основные параметры изделий и процессов обработки деталей в машиностроении (код компетенции – ОПК-5, код индикатора – ОПК-5.2);

Владеть: 

1) навыками использовать основные закономерности, действующие в процессе изготовления машиностроительных изделий, для повышения качества изделий и производительности обработки (код компетенции – ОПК-5, код индикатора – ОПК-5.3).
4 Место практики в структуре образовательной программы
Практика относится к обязательной части основной профессиональной образовательной программы.

Практика проводится во 2 семестре.
5 Объем практики в зачетных единицах и ее продолжительность в неделях либо в академических часах
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Продолжи- тельность
	Объем контактной работы в академических часах
	Объем иных форм образовательной деятельности в академических часах

	
	
	
	в неделях
	в академи-ческих часах
	Работа с руководителем практики от университета
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения*

	2
	ДЗ
	3
	ДППП
	108
	0,75
	0,25
	107

	Заочная форма обучения*

	2
	ДЗ
	3
	ДППП
	108
	0,75
	0,25
	107


* Если предусмотрено основной профессиональной образовательной программой
Условные сокращения: ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой); ДППП – практика проводится дискретно по периодам проведения практик - путем чередования в календарном учебном графике периодов учебного времени для проведения практик с периодами учебного времени для проведения теоретических занятий, продолжительность практики исчисляется только в академических часах.
К иным формам образовательной деятельности при прохождении практики относятся:

– ознакомление с техникой безопасности;

– изучение технической документации профильной организации;

– выполнение обучающимся индивидуального задания под руководством руководителя практики от профильной организации;
– выполнение обучающимся индивидуального задания;

– cоставление обучающимся отчёта по практике.
6 Структура и содержание практики
Обучающиеся в период прохождения практики выполняют индивидуальные задания, предусмотренные рабочей программой практики, соблюдают правила внутреннего распорядка организации, на базе которой проводится практика, соблюдают требования охраны труда и пожарной безопасности.

(Далее приводится информация, подробно раскрывающая содержание и структуру практики, и характеристика организаций, на базе которых практика может быть проведена)

Этапы (периоды) проведения практики

	№
	Этапы (периоды) проведения практики
	Виды работ

	1
	Организационный
	Проведение организационного собрания. Инструктаж по технике безопасности. Разработка индивидуального задания.

	2
	Основной
	Выполнение индивидуального задания.

	3
	Заключительный
	Составление отчёта по практике. Защита отчёта по практике (дифференцированный зачет).


Примеры индивидуальных заданий
Тема: Основные операции в металлообработке 

Задание 1. «Слесарные работы»

1. Организация рабочего места слесаря

2. Разметка плоскостная, сущность и назначение, инструмент и приспособления, приемы разметки

3. Рубка металла, инструмент для рубки, приемы рубки. Техника безопасности

4. Правка и рихтовка металла, техника правки и рихтовки

5. Гибка металла. Основные приемы ручной гибки полосового металла. Гибка труб

6. Резка металла, инструмент, применяемый для резки. Резка листового полосового, круглого металла. Резка труб ножовкой и труборезом.

7. Опиливание. Сущность опиливания. Напильники, их классификация и насечка, техника и приемы опиливания, виды опиливания.

8. Сверление, сущность и назначение. Конструкция сверл, их заточка. Процесс сверления.

9. Зенкерование и зенкование. Сущность и назначение. Инструмент.

10. Развертывание. Сущность и назначение. Инструмент. Техника развертывания отверстий на сверлильном станке.

11. Устройство сверлильного станка. Безопасность труда при работе на сверлильном станке.

12. Понятие о резьбе, элементы резьбы, профили резьб.

13. Нарезание резьбы. Инструменты для нарезания внутренней и наружной резьб.

14. Пространственная разметка, инструмент и приспособления, приемы и последовательность разметки, окрашивание поверхностей.

15. Шабрение. Сущность и назначение шабрения. Шаберы. Основные приемы шабрения.

16. Распиливание и припасовка. Сущность и назначение. Приемы распиливания и припасовки.

17. Притирка и доводка. Сущность процесса. Притирочные материалы. Притиры. Техника притирки.

18. Клепка. Типы заклепок, виды заклепочных соединений. Инструменты и приспособления. Ручная клепка.

Задание 2. «Токарные работы»

1. Основные части и узлы токарного станка

2. Классификация токарных резцов.

3. Организация рабочего места токаря.

4. Безопасность труда токаря.

5. Установка и закрепление заготовок в патронах (центрах).

6. Устройство сверла.

7. Зенкерование отверстий, сущность и назначение (зенкование).

8. Развертывание отверстий, сущность и назначение. Устройство машинной развертки.

9. Нарезание наружной резьбы.

10. Нарезание внутренней резьбы.

11. Растачивание сквозных и глухих цилиндрических отверстий.

12. Центрование отверстий на токарном станке, инструмент и требования к отверстиям.

13. Обработка наружных цилиндрических поверхностей.

14. Обработка внутренних цилиндрических поверхностей.

15. Обработка фасонных поверхностей.

16. Накатывание рифлений.

17. Перечислить виды обработки заготовок деталей со сложной установкой.

СОЖ при токарной обработке.
Задание 3. «Фрезерные работы»

1.  Устройство фрезерного станка

2. Классификация и конструкция фрез

3. Виды и схемы фрезерования, преимущества и недостатки

4. Основные приспособления для выполнения фрезерных работ

5. Фрезерование плоских поверхностей.

6. Фрезерование прямоугольных пазов канавок и уступов

7. Фрезерование паза типа «ласточкин хвост»

8. Типы делительных головок

9. Скорость резания при фрезеровании

10. Угломеры, их применение при фрезерных работах

11. Техника безопасности при выполнении фрезерных работ

Задание 4. «Работы на станках с ЧПУ»

1. Режимы работы устройства ЧПУ.

2. Способы выхода осей в нули станка.

3. Методика привязки осей к нулю станка.

4. Методика замеров и ввода значения корректоров на размер инструмента.

5. Работа с таблицей смещения нулей

6. Работа с таблицей корректоров

7. Работа с таблицей инструментов

8. Ввод, вывод и редактирование управляющих программ

9. Методика запуска программы с начала, с произвольного кадра, с заданного кадра с выходом в контур

10. Возврат на контур после останова программы

11. Расчет оптимальных режимов резания и выбора стратегии обработки

12. Технологическое программирование

13. Перечень подготовительных функций языка технологического программирования

14. Перечень вспомогательных функций

15. Варианты программирования дуг окружностей

16. Использование коррекции на длину и радиус инструмента

17. Перечень и использование стандартных циклов в управляющих программах

18. Использование аппарата подпрограмм и повторов в управляющих программах
7 Формы отчетности по практике
Промежуточная аттестация обучающегося по практике проводится в форме дифференцированного зачета (зачета с оценкой), в ходе которого осуществляется защита обучающимся отчета по практике. Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения при прохождении практики представлена ниже.

	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(дифференцированный зачет)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично


Требования к отчёту по практике

Отчет оформляется на листах формата А4 и должен содержать следующие разделы:

1. Титульный лист

2. Оглавление

3. Теоретический материал в соответствии с заданием (см. п.6)

4. Список литературы

Рекомендуемый объём отчета не менее 20 страниц. 

Список литературы оформляется в соответствии с ГОСТ 7.1-2003 “СИБИД. Библиографическая запись. Библиографическое описание. Общие требования и правила составления”.

При оформлении отчета использовать ГОСТ 7.32-2017 «ОТЧЕТ О НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКОЙ РАБОТЕ. Структура и правила оформления».
8 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по практике
Ниже приведен перечень контрольных вопросов и (или) заданий, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках защиты отчета по практике. Они позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения при прохождении практики и сформированность компетенций, указанных в разделе 3.
Перечень контрольных вопросов и (или) заданий
1. Опишите работы, выполняемые слесарем (код компетенции – ОПК-5, коды индикаторов достижения компетенции – ОПК-5.1, ОПК-5.2, ОПК-5.3).
2. Опишите работы, выполняемые токарем (код компетенции – ОПК-5, коды индикаторов достижения компетенции – ОПК-5.1, ОПК-5.2, ОПК-5.3).
3. Опишите работы, выполняемые фрезеровщиком(код компетенции – ОПК-5, коды индикаторов достижения компетенции – ОПК-5.1, ОПК-5.2, ОПК-5.3).
4.  Опишите работы, выполняемые оператором станков с ЧПУ (код компетенции – ОПК-5, коды индикаторов достижения компетенции – ОПК-5.1, ОПК-5.2, ОПК-5.3).

9 Описание материально-технической базы, необходимой для проведения практики
Учебная практика проводится в учебном центре ОАО «АК «Туламашзавод».

Предприятие ОАО «АК «Туламашзавод» относится к отрасли машиностроения и обладает действующим рабочим парком оборудования, необходимым для приобретения учащимися компетенций, заявленных рабочей программой учебной практики по реализуемому кафедрой направлению 15.03.05 «Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств». 

Слесарный участок оснащен всем необходимым оборудованием для проведения слесарной практики:

-  слесарные верстаки – 9 ед.;

-  отрезной станок;

-  механические ножницы – 1 ед.

На механическом участке располагается станочное оборудование:

-  токарно-винторезный станок – 6 ед.;

-  фрезерный станок – 5 ед.;

-  вертикально-сверлильный станок – 2 ед.;

-  круглошлифовальный станок – 2 ед.;

-  заточный станок – 2 ед.

Участок программного оборудования оснащен:

- вертикальный ОЦ с 5-ти осевым программным управлением OKUMA MU-400VA стойка OSP 200L -1 ед.;

- токарно-фрезерный станок с программным управлением OKUMA LB-2000 EX стойка OSP 200L -1 ед.;

- контрольно-измерительная машина для замера инструмента – 1 ед.;

- универсальный измерительный датчик RENISHAW OMP 60 – 1 ед.

Учебный класс оснащен:

- персональный компьютер – 7 ед.;

- учебный стимулятор-стойка OSP 200M - 2 ед.;

- учебный стимулятор-стойка OSP 200L - 2 ед.;

- ноутбук – 1 ед.;

- проектор – 1 ед.;

- интерактивная доска -1 ед.

На всех компьютерах установлен пакет программного обеспечения OKUMA One-Touch IGF (для создания, редактирования и обработки управляющих программ), литературой соответствующего направления.
10 Перечень учебной литературы и ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для проведения практики

(Наличие указываемых изданий в библиотеке ТулГУ или в ЭБС ТулГУ обязательно)

Основная литература

1.
Суслов, А. Г. Основы технологии машиностроения: учебник для вузов, по направлению подготовки "Конструкторско-технологическое обеспечение машиностроительных производств" / А. Г. Суслов Москва : КНОРУС, 2018 288 с. : ил (Бакалавриат) ISBN 978-5-406-06150-3
2. Технология машиностроения: Специальная часть: учебник для вузов [текст]+ [электронный ресурс] / под ред. А. А. Маликова и А. С. Ямникова.— Тула : Изд-во ТулГУ, 2010.— 388 с. — ISBN 978-5-7679-1727-3. (1экз) +1 электрон. опт. диск (CD-ROM).

Дополнительная литература

1.
Основы технологии машиностроения. Учебник./Под ред. Ямникова А.С./ Допу-щен Минобрнауки. Тула, изд-во ТулГУ. 2006г. 269 с. (41 экз.)

2. Колесов, И.М. Основы технологии машиностроения: Учебник для вузов / И.М.Колесов .— 3-е изд.,испр. — М. : Высш.шк., 2001 .— 591с. : ил. — (Техноло-гия,оборудование и автоматизация машиностроит.производств) .— Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-06-3662-6 /в пер./ : 90.00. (1 экз.)

3. Технология машиностроения : учеб. пособие для вузов : в 2 кн. / Э. Л. Жуков [и др.] ; под ред. С. Л. Мурашкина .— 3-е изд., стер .— М. : Высш. шк., 2008 .— ISBN 978-5-06-004245-0. (5 экз.)

4. Бурцев, В.М. Технология машиностроения. Т.1, Основы технологии машиностроения : Учебник для вузов:В 2 т. / В.М.Бурцев, А.С.Васильев, А.М.Дальский и др.; Под общ.ред. А.М.Дальского .— 2-е изд.,стер. — М. : Изд-во МГТУ им.Н.Э.Баумана, 2001 .— 564с. : ил. — Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-7038-1284-4 (Т.1) /в пер./ : 52.00 .— ISBN 5-7038-1283-6. (7 экз.)

Периодические издания

1. Научно-технический журнал "СТИН" (Станки и инструмент)

2. Машиностроитель : производственно-технический журнал.

Интернет ресурсы

Интернет-ресурсы: сайты производителей инструментов.

www.sandvik.coromant.com/ru - официальный сайт фирмы Sandvik Coromant- производи теля режущего инструмента в области металлообработки.

11 Перечень информационных технологий, используемых при проведении практики, включая перечень программного обеспечения и информационных справочных систем (при необходимости)
1. Текстовый редактор Microsoft Word;

2. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
