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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) "Производственная практика". Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю) 

Текущий контроль успеваемости не предусматривается.
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)
"Производственная практика (Научно-исследовательская работа)"
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции (ПК-7.1)
1. Что означает термины "машина", "станок", "технология"?

2. Назовите виды изделий в машиностроении

3. Что такое жизненный цикл изделия?

4. Какими показателями характеризуется качество изделия?

5. Что понимают под технологичностью конструкции изделия?

6. Какими параметрами характеризуется точность деталей машин?

7. Чем объясняется тенденция непрерывного повышения точности изделий машиностроения?

8. Какие типы производства существуют в промышленности?

9. Что такое поточное производство и чем оно отличается от непоточного производства?

10. Дайте определения понятий "технологический процесс" и "производственный процесс". Чем технологический процесс отличается от производственного процесса?

11. Дайте определения понятий "объект производства", "предмет производства".

12. Какие этапы включает в себя техническая подготовка производства?

13. Что означает понятие "технологический маршрут"?

14. Что означает понятие "технологическая операция"?

15. Что означает понятие "технологический переход"?

16. Что называется средствами технологического оснащения?

17. Какие элементы составляют штучное время изготовления детали?

18. Какая часть штучного времени является основным временем?

19. Какая часть штучного времени является вспомогательным временем?

20. Что такое подготовительно-заключительное время?

21. Что такое хронометраж и фотография рабочего дня?

22. Какими показателями характеризуется производительность труда?

23. Каково назначение технологической документации?

24. Какие документы входят в состав технологической документации?

25. Что означают термины "ЕСКД", "ЕСТПП", "АСТПП"?

26. Дайте определение заготовки в технологии машиностроения.

27. Что означают понятия "базирование" и "закрепление" в технологии машиностроения?

28. Что означают понятия "технологическая база", "комплект баз", "опорная точка"?

29. В чем состоит правило шести базовых точек?

30. В чем состоит классификация технологических баз?

31. Что такое основная база изделия (детали)?

32. Что такое вспомогательные базы изделия (детали)?

33. Дайте определения понятий "полная взаимозаменяемость", "неполная взаимозаменяемость", "групповая взаимозаменяемость".

34. Что означает понятие "пригонка"?

35. Какая машина называется металлорежущим станком?

36. Как классифицируются металлорежущие станки по степени универсальности?

37. Как классифицируются металлорежущие станки по уровню автоматизации?

38. Что означают классы точности металлорежущих станков Н, П, В, А, С?

39. Что означают понятия "агрегатный станок", "многооперационный станок", "обрабатывающий центр", "тяжелый станок"?

40. Какие виды металлорежущих станков являются наиболее многочисленными в станочном парке машиностроительного предприятия?

41. Каким образом обозначаются металлорежущие станки отечественного производства?

42. Что означают следующие обозначения металлорежущих станков: 1В340, 2А125, 16К20П, 6Р82, 3Е771, 5Д32, ИР500ПМФ4?

43. Что означают следующие обозначения металлорежущих станков: 1112, 6Н12, 512, 2Е450АМФ4, 7520, 3А150, 8Г663?

44. Что означают следующие обозначения металлорежущих станков: 1552, 1722, 3А225, 2204ВМФ4, 6Б76, 5350, 4Б721?
45. Каким образом обозначаются металлорежущие станки зарубежного производства?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции (ПК-7.2)
46. Что означает термин "обработка резанием"?

47. Что является признаком обработки материалов резанием?

48. Что составляет понятие "элементы резания"?

49. Дайте определения элементам процесса резания: главное движение, скорость резания, движение подачи, скорость подачи, глубина резания, стойкость инструмента.

50. Какие факторы определяют свойства процесса обработки материалов резанием?

51. Что понимается под термином "обрабатываемость материала резанием"?

52. Каким образом оцениваются режущие свойства инструментов?

53. Что в технике означает понятие "конструкционный материал"?

54. Приведите классификацию машиностроительных конструкционных материалов?

55. Дайте определения таким конструкционным материалам как сталь, чугун, бронза, латунь, силумин, дюралюмининй?

56. Дайте определения таким конструкционным материалам как углеродистая сталь, легированная сталь, литейная сталь, автоматная сталь?

57. Дайте определения таким конструкционным материалам как сталь обыкновенного (нормального) качества, сталь повышенного качества?

58. Что означают следующие марки конструкционных материалов: Ст3кп, А12, СЧ 18, сталь 45, 12ХН3А, Д16Т, АЛ5, Л62?

59. Что означают следующие марки конструкционных материалов: Ст5сп, А20, ВЧ 45-5, 65Г, 18ХГТ, 15ХСНД, АК-5, ЛЖМц59-1-1?

60. Что означают следующие марки конструкционных материалов: сталь 20, КЧ 50-4, Д1, 40ХН, 20Х13, БрОЦС3-12-5, Л62?

61. Перечислите способы получения исходных заготовок для изготовления деталей машин.

62. Какими методами добиваются улучшения свойств материала исходных заготовок, получаемых литьем?

63. Какими методами добиваются улучшения свойств материала исходных заготовок, получаемых обработкой давлением?

64. Каким образом изменяют свойства стальных заготовок процессы термической обработки (отжиг, нормализация, закалка, отпуск)?

65. Каким образом изменяют свойства стальных заготовок процессы химико-термической обработки (цементация, азотирование, нитроцементация)?

66. Какие показатели определяют качество поверхностей деталей машин?

67. Каким образом качество поверхностей деталей машин влияет на их эксплуатационные свойства?

68. Перечислите параметры режима резания лезвийым инструментом.

69. Перечислите параметры резания абразивным инструментом.

70. С какой целью детали машин обрабатывают методами поверхностного пластического деформирования?

71. Каковы причины образования погрешностей обработки заготовок на металлорежущих станках?

72. Каким образом классифицируются металлорежущие станки по параметру точности обработки?

73. Почему металлорежущие станки высоких классов точности следует использовать только для чистовых технологических операций?

74. Каким образом снижаются погрешности обработки заготовок от упругих деформаций вследствие действия сил резания?

75. Каким образом снижаются погрешности обработки заготовок от температурных деформаций в процессе обработки?

76. Каким образом снижаются погрешности обработки заготовок из-за износа режущего инструмента?

77. Каким образом снижаются погрешности обработки заготовок, вызываемых действием остаточных напряжений в теле заготовки?

78. Каким образом снижаются погрешности обработки заготовок обусловленных неточностью мерных режущих инструментов?

79. Из каких составляющих складывается погрешность установки заготовки на металлорежущем станке?

80. Какими методами снижаются погрешности установки заготовки на металлорежущем станке?

81. Перечислите методы настройки технологической системы операции обработки резанием?

82. В чем состоит сущность технологического метода пробных ходов?

83. В чем состоит сущность установки заготовки на металлорежущем станке с выверкой?

84. Что означает понятие "технологическая наследственность"?

85. Каким образом технологическая наследственность проявляется при изготовлении деталей машин?

86. Какими методами сокращается основное время обработки заготовок на металлорежущих станках?

87. Что означает понятие "технологическая система"? Какие существуют виды технологических систем в машиностроительном производстве?

88. Что означает понятие "жесткость технологической системы"?

89. Каким образом жесткость технологической системы влияет на возможность совмещения технологических переходов при обработке заготовок на металлорежущих станках?

90. В чем состоит метод многоместной обработки заготовок?

91. В чем состоит метод групповой обработки заготовок?

92. Охарактеризуйте методы типовых и групповых технологических процессов?

93. Каковы пути снижения материалоемкости заготовок деталей машин?

94. Каковы пути сокращения расходов на конструкционные материалы?

95. В чем состоит метод многостаночного обслуживания?

96. Каким образом классифицируются технологические процессы машиностроительного производства?

97. В чем состоят понятия "единичный технологический процесс", "типовой технологический процесс", "групповой технологический процесс"?

98. В чем состоят понятия "технологическая операция", "технологический переход"?

99. Какова последовательность проектирования единичного технологического процесса?

100. В чем состоит понятие технологичности деталей машин?

101. От каких факторов зависит вид и способ получения исходной заготовки детали?

102. Что означает понятие "комплексная заготовка"?

103. Каким образом формируется маршрутный технологический процесс изготовления детали?

104. Каким образом формируются операции внутри технологического процесса изготовления детали?

105. Каким образом внутри технологической операции формируются технологические переходы?

106. Какими соображениями руководствуются при выборе станков, приспособлений, инструментов при проектировании технологического процесса?

107. Какова последовательность расчета режимов резания на черновых технологических операциях?

108. Какова последовательность расчета режимов резания на чистовых технологических операциях?

109. Каким образом оценивается эффективность вариантов технологического процесса изготовления детали?

110. Как классифицируются процессы сборки машин по стадиям выполнения?

111. Как классифицируются процессы сборки машин по уровню их механизации и автоматизации?

112. Каковы основные организационные формы сборки машин?

113. Каким образом обеспечивается качество резьбовых соединений?

114. Каким образом обеспечивается качество сварных соединений?

115. Каким образом обеспечивается качество прессовых соединений?

116. Каким образом обеспечивается качество клепаных соединений?

117. Какова последовательность проектирования технологического процесса сборки?

118. Каким образом определяется содержание сборочных операций?

119. Каким требованиям должна удовлетворять конструкция изделия для обеспечения технологичности сборки?

120. Что включает в себя технологический контроль сборочных чертежей?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-7 (контролируемый индикатор достижения компетенции (ПК-7.3)
121. Что в технике означает понятие "инструментальный материал?

122. Каким образом классифицируются инструментальные материалы?

123. Классификация и области применения углеродистых инструментальных сталей?

124. Классификация и области применения легированных инструментальных сталей?

125. Классификация и области применения быстрорежущих сталей?

126. Классификация металлокерамических твердых сплавов?

127. Свойства и области применения твердых сплавов типа ВК?

128. Свойства и области применения твердых сплавов типа ТК?

129. Свойства и области применения твердых сплавов типа ТТК?

130. Классификация и области применения минералокерамических твердых сплавов?

131. Области применения и свойства сверхтвердых инструментальных материалов?

132. Что означают следующие марки инструментальных материалов: У9, Р18, Р6М3, ВК8, Т5К10, ТТ7К12?

133. Что означают следующие марки инструментальных материалов: У10А, Р6М5, Р18Ф2, ВК6, Т15К6, ТТ10К8Б?

134. Что означают следующие марки инструментальных материалов: 9ХС, Р9К5, Р18Ф2, ВК3М, Т30К4, ВОК-63?

135. Какими геометрическими параметрами характеризуется режущая часть инструмента?

136. Дайте определения переднего угла и заднего угла лезвия режущего инструмента.
137. С какой целью производят затылование режущего инструмента?
138. Какие типы стружек образуются в процессе резания материалов?

139. Какими путями распределяется тепло, образующееся в зоне резания?

140. Какие существуют виды износа режущего инструмента?

141. Что означает понятие "стойкость инструмента"? В каких единицах измеряется стойкость инструмента?

142. Какие параметры обработки резанием оказывают большее или меньшее воздействие на стойкость инструмента?

143. Какое воздействие на процесс резания металлов оказывают смазочно-охлаждающие технологические средства (СТСС)?

144. Приведите классификацию смазочно-охлаждающих технологических средств?

145. Какие силы возникают в процессе резания материала?

146. С какой целью производится расчет силы резания при проектировании технологической операции?

147. Какие факторы приводят к увеличению или уменьшению силы резания?

148. Что означает термин "шероховатость поверхности"?

149. От каких факторов зависит высота микронеровностей при обработке резанием?

150. Какие параметры составляют понятие "режимы резания"?

151. Охарактеризуйте понятия "черновая обработка", "чистовая обработка", "получистовая обработка"?

152. Каким образом производится выбор и расчет режимов резания?

153. Какие режущие инструменты применяются при обработке заготовок на токарных станках?

154. Приведите классификацию токарных резцов.

155. Какие режущие инструменты применяются для обработки отверстий на токарных станках?

156. Какие режущие инструменты применяются для нарезания наружных и внутренних резьб на токарных станках?

157. В чем состоит сущность процесса фрезерования?

158. Охарактеризуйте фрезу как режущий инструмент?

159. Какие поверхности могут быть обработаны фрезерованием на современных металлорежущих станках?

160. По каким признакам производится классификация фрез?

161. Какие факторы влияют на выбор геометрических параметров фрезы?

162. Какие существуют схемы фрезерования? В чем состоят их достоинства и недостатки?

163. Каким образом производится закрепление фрез на станке?

164. Каким образом производится выбор величины подачи в процессе расчета режима фрезерования?

165. Каков порядок расчета скорости резания при фрезеровании?

166. Перечислите технологические способы обработки резанием круглых отверстий?

167. Охарактеризуйте способы обработки отверстий: сверление, зенкерование, зенкование, развертывание.

168. Какие режущие инструменты используют при обработке отверстий на сверлильных станках?

169. Назначение и основные геометрические параметры спиральных сверл?

170. Каким образом угол при вершине сверла зависит от вида и свойств обрабатываемого материала?

171. Назначение и основные геометрические параметры зенкеров?

172. Каким образом угол заборного конуса и передний угол зенкера зависят от вида и свойств обрабатываемого материала?

173. Назначение и основные геометрические параметры разверток?

174. Каким образом на геометрические параметры разверток оказывают влияние свойства обрабатываемого материала?

175. Назначение и основные геометрические параметры метчиков?

176. Какая технологическая операция выполняется перед нарезанием резьбы метчиком?

177. Какие технологические параметры оказывают влияние на режимы сверлильной обработки?

178. Какие технологические параметры оказывают влияние на режимы нарезания резьбы метчиком?

179. В чем состоит сущность абразивной обработки?

180. Какие поверхности обрабатываются на шлифовальных станках?

181. Приведите классификацию абразивного инструмента для шлифовальной обработки.

182. Приведите классификацию материалов, используемых для изготовления шлифовального инструмента?

183. Какими свойствами характеризуются абразивные материалы?

184. Что характеризует зернистость абразивного материала?

185. Какими параметрами зернистости характеризуются шлифовальные зерна, шлифовальные порошки и микропорошки?

186. Каким образом маркируются отечественные абразивные материалы?

187. Какие виды связок применяются для изготовления абразивных инструментов?

188. Какими параметрами характеризуется структура абразивного инструмента?

189. Какими параметрами характеризуется твердость абразивного инструмента?

190. Каковы условные обозначения степени твердости абразивного инструмента?

191. С какой целью производят правку шлифовального круга?

192. Какие методы правки шлифовальных кругов применяют на круглошлифовальных станках?

193. Какие методы правки шлифовальных кругов применяют на плоскошлифовальных станках?
194. Какой инструмент применяется для правки шлифовальных кругов?

195. Каков порядок расчета режимов обработки на шлифовальных станках?

196. С какой целью при шлифовании применяют смазочно-охлаждающую жидкость?

197. Какие виды смазочно-охлаждающей жидкости применяют при шлифовальной обработке?

198. Каков порядок выбора шлифовального круга при проектировании шлифовальной операции?

199. Каким образом осуществляется выбор шлифовального круга в зависимости от вида и свойств обрабатываемого материала?

200. Какие факторы влияют на выбор припуска для шлифовальной операции?
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Выполнение курсовой работы (проекта) не предусматривается.
