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(ФИО, должность, ученая степень, ученое звание)
(подпись)

1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

7 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-5.1)

1. Назовите структуру технологического процесса механической обработки.

2. Что называют основной операцией технологического процесса?

3. Что называют вспомогательной операцией технологического процесса?

4. Что называют основным переходом?

5. Что называют вспомогательным переходом?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-5.2)

1. Что называют установом?

2. Объясните сущность выполнения операции в два установа.

3. Чем отличается простой переход от сложного перехода?

4. Какая операция технологического процесса считается основной?

5. Какой переход технологической операции считается основным?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-5.3)

1. Перечислите основные способы базирования заготовок при изготовлении валов.

2. Назовите основные этапы изготовления валов.

3. Охарактеризуйте приспособление люнет и объясните его назначение.

4. Какие поверхности заготовок для валов используют в качестве первичной установочной базы при их обработке на металлорежущих станках?

5. Перечислите способы базирования заготовок для дисков при механической обработке.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

7 семестр
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-5.1)

1. Перечислите основные этапы изготовления дисков.

2. Перечислите основные этапы изготовления зубчатых колес типа (втулка).

3. Перечислите основные этапы изготовления конических зубчатых колес.

4. Назовите основные этапы изготовления конических зубчатых колёс.

5. Назовите основные методы обработки профиля зубчатых колес.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-5.2)

1. Охарактеризуйте листовой материал как сырье для изготовления деталей.

2. Перечислите методы раскроя листового материала.

3. Назовите методы получения исходных заготовок для изготовления деталей.

4. Перечислите основные этапы изготовления деталей из листового материала.

5. Каковы особенности получения заготовок глубокой втяжкой?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-5.3)

1. Назовите основные методы контроля сварного шва.

2. Какие дефекты сварного шва мохны обнаружить визуальным осмотром?

3. В чем заключаются особенности сборки для сварки заготовок из листового материала?

4. Каким образом можно получить отверстие в детали из листового материала?

5. Какими методами проводят калибровку деталей из листового материала?
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

Не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой
