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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.1)


1. Термины и основные понятия.


2. Особенности обработки на станках с программным управлением


3. Некоторые сведения из теории кодирования


4. Представление информации кодом


5. Классификация кодов


6. Характеристики основных систем счисления


7. Логические элементы


8. Двоично-кодированные системы счисления


9. Особые свойства кодов


10. Подготовка информации для управляющих программ


11. Код ISO-7 бит


12. Значение символов в коде ИСО-7 бит


13. Кодирование подачи и частоты вращения шпинделя


14. Значение вспомогательных функций в коде ИСО-7 бит


15. Подготовительные функции в коде ИСО-7


16. Значение подготовительных функций в коде ИСО-7 бит


17. Структура программоносителя


18. Структура управляющей программы


19. Структура кадров управляющей программы


20. Запись слов в кадрах управляющей программы

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-\6.2)


21. Формат кадра управляющей программы


22. Структура комплекса “Станок с ЧПУ”


23. Понятие системы ЧПУ и ее основные функции


24. Классификация и индексация станков с ЧПУ


25. Типаж металлорежущих станков с ЧПУ


26. Характеристики многоцелевых станков с ЧПУ


27. Система координат станков с ЧПУ


28. Система координат инструмента


29. Связь систем координат при обработке на станках с ЧПУ


30. Виды и обозначения устройств ЧПУ.


31. Техническая характеристика токарного станка с ЧПУ модели 16К20Т1


32. Информационная структура систем числового программного управления станками


33. Виды и обозначения устройств ЧПУ


34. Структурно-информационный анализ УЧПУ класса NC


35. Системы класса SNC


36. Системы классов CNC, DNC, HNC


37. Характеристики моделей УЧПУ.


38. Функциональные особенности моделей УЧПУ разных поколений


39. Пульты управления станками с ЧПУ


40. Символика станков с ЧПУ

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-6.3)


41. Построение пультов управления станками с ЧПУ


42. Панели УЧПУ класса CNC


43. Назначение и основные технические характеристики УЧПУ "Электроника НЦ-31"

44. Пульт управления УЧПУ "Электроника НЦ-31"


44. Режимы и подрежимы работы УЧПУ "Электроника НЦ-31"


45. Технологическая документация для станков с ЧПУ


46. Подготовка управляющих программ для станков токарной группы Уровни автоматизации программирования


47. Составление расчетно-технологической карты


48. Особенности расчета траектории инструмента


49. Расчет координат опорных точек на контуре детали


50. Расчет координат опорных точек на эквидистанте


51. Подготовка управляющих программ для токарных станков, оснащенных УЧПУ класса NC (SNC)


52. Подготовка управляющих программ для токарных станков, оснащенных УЧПУ класса CNC


53. Параметрическое программирование


54. Оперативное программирование


55. Особенности кодирования информации в УЧПУ для многоцелевых станков


56. Программирование многоцелевых станков с ЧПУ методом подпрограмм


57. Диалоговые методы программирования на УЧПУ к многоцелевым станкам


58. Построение систем автоматизации программирования (САП)


59. Языки систем автоматизации программирования (САП)


60 Отечественные и зарубежные системы автоматизации программирования (САПР)
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.1)

1.В чем заключается основное отличие обработки заготовок на станках с  гидрокопировальным суппортом и станках с ЧПУ?

2. При  изготовлении  каких  инструментов  необходимо  выполнение резьбообразующих операций?

3. Назовите основные преимущества электроэрозионной и электро-химической обработки перед обработкой резанием?

4. Почему  винтовые  стружечные  канавки  фрезеруют  двухугловой фрезой?

5. Зачем при фрезеровании стружечных канавок необходим расчет горизонтального и вертикального смещений фрезы-инструмента?

6. С помощью какого приспособления обеспечивается взаимоувязанное вращательное и поступательное движение заготовки при фрезеровании винтовых и стружечных канавок?

7. Как и с какой целью обеспечивается движение деления заготовок при фрезеровании стружечных канавок?

8. В каких случаях применяют угловое, радиальное и осевое затылование?

10. Почему затыловочный резец имеет увеличенные задние углы? 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК- 8.2)

1. Какое оборудование используется для чистовой обработки направляющих станин?

2. Каковы основные преимущества фрезерования станин по сравнению со строгальными?

3. Из какого расчета выбираются диаметры торцовых фрез при обработки плоскостей станин?

4. Каким инструментальным материалом оснащают режущую часть торцовых фрез при чистовой обработке направляющих станин?

5. К чему приводит совпадение плоскости резания и обработанной поверхности при торцовом чистовом фрезеровании направляющих станин?

6. Какой из приемов не используется, для того чтобы избежать получения перекрещивающих рисок при чистовом торцовом фрезеровании направляющих станин?

7. Какой из приемов не используется, для того чтобы избежать получения перекрещивающих рисок при чистовом торцовом фрезеровании направляющих станин?

8. Какой из приемов не используется, для того чтобы избежать получения перекрещивающих рисок при чистовом торцовом фрезеровании направляющих станин?

9. Каковы основные причины применения строгания при чистовой обработки станин?

10. Что является причиной коробления направляющих станин после чистовой обработки?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-8.3)

1. Назовите основные виды спиральных сверл, конструктивные и геометрические параметры их режущей части.

2. Приведите методы улучшения геометрических параметров спиральных сверл.

3. Укажите основные виды твердосплавных сверл, их эффективность и область применения.

4. Укажите особенности конструкции сверл для глубокого сверления.

5. Каково назначение зенкеров и зенковок, их конструктивные особенности.

6. Укажите назначение и разновидности разверток.

7. Назовите назначение и основные конструктивные особенности  комбинированных инструментов для обработки отверстий.

8. Укажите основные конструкции расточных инструментов.

9.Укажите методы крепления и регулирования секций наружной протяжки для обработки деталей сложной формы.

10. Чем ограничиваются геометрические параметры круглых протяжек малого диаметра
