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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 9.1)

1 Контрольный вопрос. Укажите принцип работы протяжек, их конструктивные элементы и их назначение
2 Контрольный вопрос. Укажите преимущества и недостатки круглой протяжки групповой схемы резания по сравнению с протяжкой с одинарной схемой резания.

3 Контрольный вопрос. Предложите конструкцию   протяжки для обработки круглого отверстия  большой длины ( l > 6d) рассмотрите условия ее работы.

4 Контрольный вопрос. Укажите пути экономии инструментальной стали при проектировании протяжек для круглых отверстий.
5 Контрольный вопрос. Укажите методы крепления и регулирования секций наружной протяжки для обработки деталей сложной формы.

6 Контрольный вопрос. Чем ограничиваются геометрические параметры круглых протяжек малого диаметра
7 Контрольный вопрос. По каким принципам классифицируют резцы?
8 Контрольный вопрос. Каковы преимущества у резцов, оснащенных  многогранными   пластинами,  по сравнению  с резцами с напаянными пластинками из твердого сплава?
9 Контрольный вопрос. Перечислите устройства для ломания стружки при обработке заготовок из вязких материалов резцами из твердых сплавов
10 Контрольный вопрос Перечислите схемы крепления многогранных пластин на корпусе резца и области их применения
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК 9 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 9.2)
1. Контрольный вопрос. Почему корпуса строгальных резцов делают изогнутыми?
2. Контрольный вопрос. Расшифруйте обозначение державки  резца  MWLNR 2525M-08W
3. Контрольный вопрос. Расшифруйте обозначение державки  резца для внутренней обработки  S25SMWLNR -08W
4. Контрольный вопрос. С какой целью осуществляют «старение» отливок?
5. Контрольный вопрос. От чего зависит группа стали поковки, назначаемая по ГОСТ 7505-89? 
6. Контрольный вопрос. 
7. Контрольный вопрос. Плашки, принцип работы и основные понятия о конструктивных элементах 
8. Контрольный вопрос. Метчики, их виды и назначение.
9. Контрольный вопрос. Принцип работы метчиков и основные понятия о конструктивных элементах
10. Контрольный вопрос. Резьбонарезные головки
Перечень контрольных заданий и (или)  вопросов для оценки сформированности компетенции ПК 9 (контролируемый индикатор достижения компетенции – ПК – 9.3)
1. Контрольный вопрос. Резьбонакатные инструменты 

2. Контрольный вопрос. Инструменты для обработки зубьев цилиндрических колёс.
3. Контрольный вопрос. Гребёнки зубострогальные?

4. Контрольный вопрос. Зуборезные долбяки.
5. Контрольный вопрос. Шеверы, их типы, назначение, эффективность, принцип работы
6. Контрольный вопрос. Инструменты для образования зубьев конических колёс 

7. Контрольный вопрос. Обкатные инструменты для получения неэвольвентных профилей деталей.
8. Контрольный вопрос. Дисковые инструменты для изготовления деталей с винтовой поверхностью.

9. Контрольный вопрос. Инструменты для автоматизированного производства
10. Контрольный вопрос. Вопросы рациональной эксплуатации и повышения эффективности режущих инструментов
