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согласования программы  практики

Разработчик 

Цудиков Михаил Борисович, доцент, к.т.н.,                         _____________          
1 Цель и задачи прохождения практики
Целью прохождения практики является приобретение им профессиональных компетенций путем непосредственного участия  в производственной деятельности, а также приобщение студента к социальной среде предприятия (организации) и приобретение им социально-личностных компетенций, необходимых для работы в профессиональной сфере, получение рабочей профессии.

Задачами прохождения производственной практики являются:

- изучение структуры предприятия;

- изучение организации работы предприятия;

- изучение должностных обязанностей и специфики работы  различных категорий работников;

- ознакомление с основными методами получения заготовок и деталей и оборудованием для их изготовления;

- ознакомление с основными методами обработки резанием, станками и инструментами для этих методов обработки, современными обрабатывающими центрами;

- ознакомление с методами термической и химико-термической  обработки деталей и технологическим оборудованием для термической обработки.
2. Вид, тип практики, способ (при наличии) и форма (формы) ее 
проведения

            Вид практики –производственная 
            Тип практики – практики по получению  профессиональных 
                  умений и опыта профессиональной  деятельности
        Способ проведения практики – стационарная
 Форма проведения практики – дискретно по периодам проведения практик - путем чередования в календарном учебном графике периодов учебного времени для проведения практик с периодами учебного времени для проведения теоретических занятий.

3. Перечень планируемых результатов обучения при прохождении 
   практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения 
   образовательной программы
В результате прохождения производственной практики обучающийся должен:
Знать: 

1)  конструкторскую документацию: оформление чертежей, элементы геометрии 
деталей, изображение проекции деталей, сборочный чертеж изделий (код компетенции - ОК-7); 

2) методы изготовления деталей в соответствии с условиями их эксплуатации в изделии (код компетенции – ПК-5);

3) вопросы обеспечения качества монтажа и наладки оборудования (код компетенции –ПК-12);
Уметь: 
1) анализировать технологические процессы изготовления заготовок и деталей (код компетенции – ОК-7);

2) анализировать условия эксплуатации деталей в сборках и подбирать оборудование для их производства (код компетенции – ПК-5);
Владеть:

1) навыками анализа конструкторской документации и технологических процессов обеспечения качества изделий (код компетенции – ОК-7);
2) базовыми знаниями по изготовлению и техническому контролю деталей и сборок (код компетенции – ПК-5).
4. Место практики в структуре образовательной программы
        Практика относится к вариативной части основной профессиональной образовательной программы. 

        Практика проводится во четвертом  семестре.
5. Объем практики в зачетных единицах и ее продолжительность в    неделях либо в академических часах
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Продолжи- тельность
	Объем контактной работы в академических часах
	Объем иных форм образовательной деятельности в академических часах

	
	
	
	в неделях
	в академи-ческих часах
	Работа с руководителем практики от университета
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	4
	ДЗ
	3
	ДППП
	108
	0,75
	0,25
	107


Условные сокращения: ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой); ДППП – практика проводится дискретно по периодам проведения практик - путем чередования в календарном учебном графике периодов учебного времени для проведения практик с периодами учебного времени для проведения теоретических занятий, продолжительность практики исчисляется только в академических часах.
К иным формам образовательной деятельности при прохождении практики относятся:

– ознакомление с техникой безопасности;

– изучение технической документации профильной организации;

– выполнение обучающимся индивидуального задания под руководством руководителя практики от профильной организации;

– выполнение обучающимся индивидуального задания;

– cоставление обучающимся отчёта по практике.
6. Структура и содержание практики
Обучающиеся в период прохождения практики выполняют индивидуальные задания, предусмотренные программой практики, соблюдают правила внутреннего распорядка организации, на базе которой проводится практика, соблюдают требования охраны труда и пожарной безопасности.

В рамках практики рекомендуется предусматривать мастер-классы ведущих специалистов промышленных предприятий в области технологии приборостроения.
В процессе прохождения практики учащиеся изучают следующие вопросы:
1. Ознакомление с предприятием. Краткая история предприятия.
2. Изделия, выпускаемые предприятием.
3. Производственная структура предприятия и цехов. Взаимосвязь между цехами. 

4. Организационная схема управления цехом.

5. Изучение производственных технологических процессов получе​ния изделий и оборудования в основных цехах предприятия.

6. Основные методы получения заготовок и деталей при производстве изделий. Оборудование заготовительного и основного производства..

7. Службы предприятия,  ведущие конструкторско-технологическую  подготовку производства изделий.
8. Системы автоматированного проектирования и управления предприятия

9. Системы контроля качества и надежности. Обеспечение качества изделий, контроль собранных блоков и систем, основные методы и средства измерения, содержание типовых испытаний;
10. Методы и средства САПР конструкций и технологий;
11. Развитие автоматизации проектирования и производства на предприятии 

12. Технологическая подготовка производства. 

13. Специальное оборудование, оснастка, калибры, приспособления, стенды, используемые для сборки, регулирования, отладки промышленной продукции;
14. Нормативная документация (РТМ, применяемые предприятии стандартами ЕСТД, ЕСКД);
15. Индивидуальное задание по практике.

Практика может проводится как на кафедре РТ и АП,  так и на ведущих предприятиях: АК «Туламашзавод», ООО «БТ-Сервис», ООО «Дуэт-Сервис» , АСЦ «Тройка-Сервис», ООО «Эксперт-Т», гарантийные подразделения «Эльдорадо», «МВидео»,    обладающих  современными производственными мощностями, оборудованием, технологической оснасткой, необходимыми для приобретения учащимися компетенций, заявленных рабочей программой практики по реализуемым кафедрой направлению  «Технологические  машины и оборудование». 
Этапы (периоды) проведения практики

	№
	Этапы (периоды) проведения практики
	Виды работ

	1
	Организационный
	Проведение организационного собрания. Инструктаж по технике безопасности. Разработка индивидуального задания.

	2
	Основной
	Выполнение индивидуального задания.

	3
	Заключительный
	Составление отчёта по практике. Защита отчёта по практике (дифференцированный зачет).


Задание 1. Опишите основные операции литья в землю
Задание 2. Опишите основные операции литья в кокиль

Задание 3. Опишите основные операции литья в оболочковые формы 

Задание 4. Опишите основные операции литья по выплавляемым моделям

Задание 5. Опишите основные операции холодно-листовой штамповки

Задание 6. Опишите технологический процесс гальванической обработки

Задание 7. Опишите основные операции термической обработки

Задание 8. Определите области применения станков с ЧПУ токарной группы
Задание 9. Определите области применения фрезерных станков с ЧПУ 

Задание 10. Опишите особенности процессов литья под давлением
Задание 11. Установите  информационную структуру предприятия
Задание 12. Проанализируйте задачи САПР  конструкций на предприятии
Задание 13. Проанализируйте АСУ предприятием
Задание 14. Проанализируйте САПР технологических процессов (АСТПП), используемую на предприятии  
Задание 15. Опишите историю предприятия. Перспективы его развития
Задание 16. Опишите основные операции лазерных методов  обработки

Задание 17. Опишите основные операции химико-термической обработки
Задание 18. Сформулируйте основные функции отдела технического контроля базы практики

Задание 19. Опишите основные операции электрофизических и электрохимических методов обработки
Задание 20. Опишите систему подготовки кадров на предприятии

Задание 21. Опишите основные операции кузнечно-прессового производства
7. Форма отчетности по практике
Промежуточная аттестация обучающегося по практике проводится в форме дифференцированного зачета (зачета с оценкой), в ходе которого осуществляется защита обучающимся отчета по практике. Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения при прохождении практики представлена ниже.

	Система оценивания 
результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 
(дифференцированный зачет)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично


Требования к отчёту по практике

Отчет по практике является основным документом, характеризующим и подтверждающим прохождение обучающимся практики, в котором отражается его текущая работа в процессе прохождения практики. Отчет должен быть подписан руководителем практики от предприятия и руководителем практики от вуза. 
Состав отчета:
1. Титульный лист
2. Учетная карточка (заверенная ОК предприятия или Центром (отделом) подготовки кадров) 
3. Задание
4. Основная часть (в соответствии с индивидуальным заданием)
5. Заключение
6. Библиографический список использованной литературы
8 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по практике
Ниже приведен перечень контрольных вопросов и (или) заданий, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках защиты отчета по практике. Они позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения при прохождении практики и сформированность компетенций, указанных в разделе 3.

1. Опишите особенности процессов литья в землю

2. Проанализируйте физические процессы, происходящие при электроэрозионных методах обработки

3. Проанализируйте физические процессы, происходящие при электрохимических методах обработки

4. Опишите основные  механические характеристики изделий

5. Опишите конструкцию оснастки для удаления стружки при обработке металлов резанием

6. Проанализируйте основные операции термической обработки

7. Опишите физику процессов высокоточных методов литья

8. Сформулируйте особенности операций обработки давлением

9. Опишите особенности технологии литья по выплавляемым моделям

10. Проанализируйте системы автоматизированного проектирования, применяемые на предприятии
11. Сравните химические и гальванические металлические покрытия

12. Проанализируйте методы защиты окружающей среды, применяемые на предприятии

13. Опишите технологические процессы, применяемые при очистке сточных вод предприятия.

14. Опишите оборудование, применяемое для контроля прочностных характеристик выпускаемой продукции на предприятии 

15. Каковы причины применения оборудования с ЧПУ?

16. Проанализируйте опасные факторы при использовании промышленных роботов

17. Определите области применения операций литья

18. Какие факторы определяют применение операций холодно-листовой штамповки? 

19. Установите взаимосвязь шероховатости поверхности с эксплуатационными свойствами изделий

20. Проанализируйте основные задачи САПР процессов механической обработки 

21. Проанализируйте основные задачи САПР процессов сборки
9. Описание материально-технической базы, необходимой для проведения практики
Для проведения практики требуется специализированное оборудование, находящееся в распоряжении утвержденных баз практик.

10. Перечень учебной литературы и ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для проведения практики

Основная литература
1. Схиртладзе А.Г. Автоматизация технологических процессов и производств [Электронный ресурс]: учебник/ Схиртладзе А.Г., Федотов А.В., Хомченко В.Г.— Электрон. текстовые данные.— Саратов: Ай Пи Эр Медиа, 2019.— 459 c.— Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/83341.html.— ЭБС «IPRbooks»
          2. Ковшов, А. Н. Технология машиностроения : учебник для вузов / А. Н. Ковшов .— 2-е изд., испр. — СПб.: М. ; Краснодар : Лань, 2008 .— 320 с.: ил.
3. Зенкевич, С.Л. Основы управления манипуляционными роботами : учебник для вузов / С.Л.Зенкевич,А.С.Ющенко .— 2-е изд.,испр.и доп. — М. : Изд-во МГТУ им.Н.Э.Баумана, 2004.— 480с. : ил.

4. Шишмарев, В. Ю. Автоматизация производственных процессов в машиностроении : учебник для вузов / В. Ю. Шишмарев .— М. : Академия, 2007 .— 364 с. : ил.
5. Юревич, Е.И. Основы робототехники : учеб.пособие для вузов / Е.И.Юревич .— 2-е изд. — СПб.: БХВ-Петербург, 2007 .— 416с. : ил.

Дополнительная литература

1. Дальский, А.М. Справочник технолога-машиностроителя: В 2 т. Т.1 / А.М.Дальский, А.Г.Суслов,А. Г.Косилова и др.; Под ред.: А.М. Дальского и др. — 5-е изд., перераб. и доп. — М : Машиностроение-1, 2001 .— 912с. : ил.
2. Сапожников, В.М. Монтаж и испытание гидравлических и пневматических систем лета-тельных аппаратов / В.М.Сапожников .— 2-е изд.,перераб.и доп. — М. : Машиностроение, 1979 .— 256с. : ил. 

3. КТО 1-85-151 Классификатор технологических операций машиностроения и приборо-строения .— М. : Изд-во стандартов, 1987 .— 72с. : ил. 

4. Чурабо, Д.Д. Детали и узлы приборов. Конструирование и расчет : справ. пособие / Д. Д. Чурабо .— 4-е изд., испр. и доп. — М. : Машиностроение, 1975 .— 559 с. : ил. — Библиогр.: с. 546.  11 экз

5. Разработка и оформление конструкторской документации РЭА : справочник / Э. Т. Романычева [и др.] ; под ред. Э. Т. Романычевой .— 2-е изд., перераб. и доп. — М. : Радио и связь, 1989 .— 448 с. 10 экз.
Ресурсы информационно-телекоммуникационной сети «Интернет»

1. https://tsutula.bibliotech.ru/ - Электронный читальный зал “БИБЛИОТЕХ” : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам.  Режим доступа: по паролю.- Загл. с экрана 

2. http://www.iprbookshop.ru/ - ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий. Режим доступа:  по паролю.-  Загл. с экрана

3. http://elibrary.ru/ - Научная Электронная Библиотека  eLibrary – Библиотека электронной периодики. Ррежим доступа:  по паролю.- Загл. с экрана.

4. http://cyberleninka.ru/ - НЭБ КиберЛенинка научная электронная библиотека открытого доступа.  Режим доступа: свободный.- Загл. с экрана.

5. http: //window.edu.ru - Единое окно доступа к образовательным ресурсам: портал [Электронный ресурс]. - Режим доступа : свободный. - Загл. с экрана. 
6. http://elibrary.ru /issues.asp?ID=9585 - Инфокоммуникационные технологии  

7. http:/www. edu.ru/modules.php? - Каталог образовательных интернет- ресурсов  
11. Перечень информационных технологий, используемых при проведении практики, включая перечень программного обеспечения и информационных справочных систем (при необходимости)
1. Текстовый редактор Microsoft Word
2. Программа для работы с электронными таблицами Microsoft Excel;

3. Программа подготовки презентаций Microsoft Power Point
4. Пакет офисных приложений «МойОфис»

5. Компьютерная справочная правовая система КонсультантПлюс
