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1.Объем самостоятельной работы

Учебным планом по данной дисциплине на самостоятельную внеаудиторную работу выделено 79,9 ч для очной формы обучения Целью самостоятельной работы студентов по дисциплине является закрепление теоретических знаний, полученных студентами в процессе лекционных занятий и выполнения практических работ.
Самостоятельная работа включает:

	№ п/п
	Наименование видов самостоятельной работы

	1
	Выполнение контрольной работы

	2
	Подготовка к практическим занятиям

	3
	Самостоятельное освоение разделов теоретического курса 

	

	


2. Наименование тем, вынесенных на самостоятельное изучение
3. Отчетность и контроль результатов самостоятельной работы студентов
1. Производственный и технологический процессы предприятия
2. Определение величины припусков

2.1 Расчет размеров заготовок

2.2. Предварительная оценка вариантов получения заготовок и их технологичности

3. Выбор баз при обработке заготовок

3.1 Последовательность операций

3.2 Выбор установочной базы

3.3 Выбор исходной базы
4. Точность механической обработки
Отчетность по самостоятельной работе студентов осуществляется путем включения тестов по указанным разделам в комплект тестов промежуточной аттестаций, а также при тестировании и опросе студентов при зачете лабораторных работ. 
Вопросы для самоконтроля
1. Назовите структуру технологического процесса механической обработки.

2. Что называют основной операцией технологического процесса?

3. Что называют вспомогательной операцией технологического

4. процесса?

5. Что называют (основным переходом)?

6. Что называют вспомогательным переходом?

7. Что называют установом?

8. Объясните сущность выполнения операции в два установа.

9. Чем отличается простой переход от сложного перехода?

10. Какая операция технологического процесса считается основной?

11. Какой переход технологической операции считается основным?
12. Что называют операционным припуском?

13. Что называют межпереходным припуском?

14. Что называют общим припуском?

15. Какова методика определение операционных размеров при о6работке плоских поверхности?

16. Какова методика оправления операционных размеров при обработки наружных цилиндрических поверхностей?

17. Какова методика определения операционных размеров при обработке внутренних цилиндрических поверхностей?
18. Что следует понимать под базированием заготовки?

19. Дайте определение понятию (база) и перечислите виды баз, используемых технологом при проектировании технологического процесса обработки заготовки.

20. Какие базы называют конструкторскими?

21. какие базы называют технологическими?

22. Что такое установочная база?

23. Что представляет собой измерительная база?

24. Объясните, что значит последовательность обработки поверхностей заготовки применительно к достижению требуемой точности.

25. Объясните сущность правила, которым должке руководствоваться технолог при выборе установочной базы.

26. Объясните сущность правила, которым должен руководствоваться технолог при выборе технологической (исходной) базы.

27. Приведите пример использования постоянной установочной базы при обработке заготовки.
28. Что называют исходной заготовкой для детали?

29. Какие известны способы назначения припусков на механическую обработку? 

30. От каких параметров зависит величина общего припуска?

31. Что таков коэффициент использования материала?

32. Какими параметрами характеризуют технологичность исходной заготовки?

33. Что следует понимать под точностью механической обработки?

34. Перечислите категории точности применительно к обработке заготовки.

35. Как рассчитывают ожидаемую погрешность обработки заготовки?

36. Перечислите составляющие с66остоимости исходной заготовки.

37. Что такое погрешность базирования (эпи установки) заготовки?

38. к чему приводит нарушение технологом принципов совмещения баз?
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