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_ Лаврухин В.Н., доцент, канд. техн. наук, доцент_          _______________


(ФИО, должность, ученая степень, ученое звание)                                   (подпись)

1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

7 семестр
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.1)

1. Величина угла клина в клиновых механизмах для изменения направления силы:

1) 10о
2) 30о
3) 45о
2. Назначение опорных роликов в конструкции клина:

1) повысить быстродействие

2) повысить надежность

3) повысить К.П.Д

3. Одно- и двух плунжерные клиновые механизмы применяются как:

1) зажимные
2) самоцентрующие

3) опорные

4. Много плунжерные клиновые механизмы применяются как:

1) зажимные
2) самоцентрующие

3) опорные

5. Какой тип рычажного механизма применяется в приспособлениях:

1) двухрычажные одностороннего действия

2) трехрычажный одностороннего действия

3) однорычажный двухстороннего действия

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.2)
1. Двухрычажные механизмы обладают по сравнению с однорычажными запасом хода:

1) большим

2) меньшим

3) равным

2. Двухрычажные механизмы обладают по сравнению с однорычажными силой:

1) большим

2) меньшим

3) равным

3. В пружинных зажимных механизмах используются, как правило, пружины:

1) сжатия
2) растяжения

3) кручения

4. В качестве рабочей среды для работы многократных зажимных механизмов применяются:

1) вода

2) гидропласт

3) масло

5. Механизмы – усилители позволяют увеличить силу зажима:

1) в 2 раза

2) в 5 раз

3) в сотни раз

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.3)
1. Установочно-зажимные механизмы применяют для _____. Координатной системы технологической базы относительно координатной системы приспособления.

1) повышения точности положения

2) надежности ориентации

3) фиксации

2. Установочно-зажимные механизмы бывают:

1) ориентирующие

2) фиксирующие

3) перемещающие

3. Для обеспечения высокой точности размеров, заданных от оси технологической базы применяют механизмы:

1) ориентирующие

2) самоцентрирующие

3) зажимные

4. Применение самоцентрирующих механизмов позволяет при обработке:

1) обеспечить равномерную глубину резания

2) обеспечить равномерную подачу

3) повысить скорость резания

5. Установка заготовки в самоценрирующем приспособлении позволяет:

1) уменьшить погрешность базирования

2) уменьшить погрешность центрирования

3) повысить режимы обработки
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.1)
1.Наибольшая погрешность центрирования характерна для механизмов:

1) винтовых 

2) спирально-реечных

3) клиношариковых

2. Клиноплунжерные механизмы наиболее широко применяют при:

1) токарной обработке

2) фрезеровании

3) строгании

3. В приспособлениях токарных и шлифовальных станков при базировании по внутренней или наружной поверхности применяют механизмы:

1) спирально-реечные

2) клиношариковые

3) винтовые

4. Для прецизионной установки необходимо применить:

1) тиски

2) патроны

3) цанги

5. Цанга – разрезная … втулка для центрирования заготовки по внешней и внутренней поверхности.

1) ступенчатая

2) разрезная

3) коническая

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.2)
1. Определите какая из форм зацентровки заготовки под глубокое сверление является наиболее рациональной с точки зрения обеспечения технологичности

а) конусная;

б) усеченно-конусная;

в) по форме сверла;

г) стандартная.

2. Определите какая из форм зацентровки заготовки под глубокое сверление является наиболее рациональной с точки зрения уменьшения увода

а) конусная;

б) усеченно-конусная;

в) по форме сверла;

г) стандартная.

3. Приведите примеры режущих инструментов, применяемых при обработке стволов, имеющих отрицательный передний угол на режущей кромке

а) проходной резец;

б) крючковый шпалер;

в) щеточный шпалер;

г) винтовая протяжка;

д) развертка для чистового развертывания;

е) плавающая платина (ройма).

4. Объясните причины возникновения отверстия меньшего диаметра на выходе развертки, чем диаметр отверстия на входе развертки при развертывании ствольных заготовок

а) недостаточная длина калибрующей части;

б) прекращение процесса резания на заборном конусе;

в) развертка снимает металл не всеми зубцами одновременно;

г) не выполнены условия самоцентрирования развертки в отверстии.

5. Приведите примеры факторов, присущих глубокому сверлению с осевыми вибрациями, обеспечивающих повышение производительности

а) повышенная подвижность узлов под действием вибраций;

б) демпфирование автоколебаний под действием вынужденных колебаний;

в) периодичность наростообразования;

г) формирование дробленой стружки;

д) формирование сжимающих остаточных напряжений.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.3)
1. Объясните причины отсутствия нулевой скорости резания при глубоком сверлении ружейным сверлом 

а) односторонняя схема резания;

б) базирование по обработанному отверстию;

в) отклонение передней поверхности от  оси симметрии;

г) смещение вершины режущей кромки от продольной оси.

2. Объясните причины возникновения волнистости профиля продольного сечения при глубоком сверлении

1. несовпадение диаметра инструмента и получаемого отверстия;

2. неоднородность структуры материала заготовки;

3. поперечные колебания инструмента;

4. неправильное базирование заготовки на станке.

3. Объясните причины возникновения огранки (отклонение от круглости) при глубоком сверлении

1. несовпадение диаметра инструмента и получаемого отверстия;

2. неоднородность структуры материала заготовки;

3. поперечные колебания инструмента;

4. неправильное базирование заготовки на станке.

4. Покажите связи, которые существуют между марками ствольных сталей и классами структуры

	1
	50РА
	1
	мартенсит

	2
	ОХН3МФА
	2
	сорбит

	3
	30ХН2МФА
	3
	перлит

	
	
	4
	аустенит


5. Покажите связи, которыми руководствуется конструктор при выборе марки ствольной стали в зависимости от назначения изделия

	
	Марка стали
	Калибр
	Темп стрельбы

	1
	30ХН2МФА
	до 9 мм
	до 600 выстр\мин

	2
	50РА
	23 мм
	до 1500 выстр\мин

	3
	ОХН3МФА
	
	св.1500выстр\мин


Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.1)
1. Раскройте особенности загрузки режущих кромок сверла для глубокого сверления путем установления связей между группами I, II, III.

I группа

1.Метод деления ширины реза;

2.Метод деления толщины реза;

II группа

а) Метод деления подачи;

б) Метод деления глубины резания;

III группа

А) Резцы установлены на разных уровнях (плоскостях) по оси инструмента;

Б) Резцы установлены на одном уровне (плоскости) по оси инструмента.

2. Расположите в порядке наибольшего распространения в современных станках существующие схемы глубокого сверления: 

а) заготовка вращается, инструмент – поступательное движение;

б) заготовка неподвижна, инструмент – вращение + поступательное движение; 

в) заготовка вращается, инструмент – поступательное движение + вращение в противоположную сторону;

г) заготовка – вращение + поступательное движение, инструмент – неподвижен.

3.Установите значение терминов:

	1.Увод оси глубокого отверстия - это...
	А.Наибольшее расстояние от теоретической оси глубокого отверстия до действительной

	2.Непрямолинейность оси глубокого отверстия – это…
	Б.Отклонение действительной оси глубокого отверстия от теоретической в поперечном сечении


4. Показать условно установку вала в центрах (переднем упорном и заднем вращающемся) с поводковым патроном

5. Определить допуск на диаметр  ø30 заготовки из проката обычной точности

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.2)
1. Показать условно установку короткой втулки на цанговой оправке с упором в торец.

2. Определить допуск на диаметр отверстия ø75 отливки из алюминиевого сплава II класса точности, полученной методом литья по выплавляемым моделям.

3. Определить основное время на сверление отверстия ø20Н12 во втулке длиной 50 мм на вертикально-сверлильном станке модели 2А150 сверлом с одинарной заточкой. Режимы резания:  S = 0,4 мм/об,  п = 250 об/мин,  υ = 30 м/мин.

4. Определить допуск на диаметр ø30 заготовки из проката обычной точности.

5. Определить основное время на черновое точение валика ø20 мм длиной 50 мм на токарном станке модели 16К20 проходным резцом, установленным на размер, с углом φ = 45. Припуск на сторону составляет 3 мм. Режимы резания:  S = 0,5 мм/об,  п = 125 об/мин,  υ = 38 м/мин.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.3)
1. Для операции, выполняемой на токарно-винторезном станке, присвоить №, наименование операции, сформулировать содержание перехода.

[image: image1.png]



2. Для операции, выполняемой на горизонтально – фрезерном станке, присвоить №, наименование операции, сформулировать содержание перехода.
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3. Для операции, выполняемой на кругло-шлифовальном станке, присвоить №, наименование операции, сформулировать содержание перехода.
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4. Для операции, выполняемой на резьбо-фрезерном станке, присвоить №, наименование операции, сформулировать содержание перехода.
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5. Для операции, выполняемой на вертикально-сверлильном станке, присвоить №, наименование операции, сформулировать содержание перехода.
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Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.1)
1.Контроль стволов. Механическая звездка.

2. Штамповка на горизонтально-ковочных машинах

3.Способы выверки прицельной линии (трубка холодной пристрелки)

4. Статическая настройка станков.

5. Характеристика материалов, применяемых для изготовления деталей СПВ.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.2)

1. Количественная оценка технологичности деталей СПВ

2. Контроль стволов. Механическая звездка.

3. Способы выверки прицельной линии (прибор Корняковского)

4. Качественная оценка технологичности деталей СПВ.

5. Закономерности образования шероховатости при резании.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.3)

1. Статистическая оценка точности технологической операции.

2. Производственный метод определения жесткости станков.

3. Производственный метод определения жесткости станков.

4. Расчетно-аналитический метод определения погрешности обработки.

5. Анализ основных факторов, влияющих на увод сверла при глубоком сверлении.

6. Упругие деформации технологической системы.

8 семестр
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.1)

1. Производственные и технологические процессы машиностроительных производств.

2. Типы машиностроительных производств.

3. Точность координирования деталей и узлов СПВ.

4. Элементы технологического процесса обработки деталей СПВ.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.2)
1. Технологический процесс  механической обработки деталей СПВ.

2. Точность координирования деталей и узлов СПВ.

3. Распределение базовых точек на различных деталях СПВ.

4. Виды баз.

5. Взаимосвязь конструкторских и технологических баз.

6. Методы достижения и проверки точности размеров, связывающих поверхности деталей СПВ.

7. Выбор баз при выполнении первой операции обработки длинномерных деталей СПВ
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.3)
1. Приведите примеры базирования заготовок СПВ по направляющим базам.

2. Приведите примеры базирования заготовок СПВ по опорным базам.

3. Приведите примеры базирования заготовок СПВ по двойным направляющим базам.

4. Приведите примеры базирования заготовок СПВ по двойным опорным базам.

5. Приведите схемы приспособлений, лишающих заготовку трех степеней свободы.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.1)
1. Взаимосвязь конструкторских и технологических баз.

2. Методы достижения и проверки точности размеров, связывающих поверхности деталей СПВ.

3. Приведите схемы приспособлений, лишающих заготовку одной степени свободы.

4. Выбор баз при выполнении первой операции обработки длинномерных деталей СПВ.

5. Приведите примеры базирования заготовок СПВ по двойным установочным базам.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.12
1. Получение заготовок машинной ковкой на молотах.

2. Проведите технологический анализ чертежа детали «упор» изделия ГШ-18 и предложите различные варианты заготовок.

3. Получение заготовок штамповкой на кривошипных горячештамповочных прессах.

4. Штамповка на горизонтально-ковочных машинах.

5. Штамповка на гидравлических прессах.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.3)
1. Выбор баз при выполнении первой операции обработки длинномерных деталей СПВ.

2. Приведите примеры базирования заготовок СПВ по двойным установочным базам.

3. Выбор баз при выполнении первой операции обработки корпусных деталей СПВ.

4. Приведите примеры базирования заготовок СПВ по двойным опорным базам.

5. Получение заготовок машинной ковкой на молотах.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.1)
1. Проведите технологический анализ чертежа детали «упор» изделия ГШ-18 и предложите различные варианты заготовок.

2. Получение заготовок штамповкой на кривошипных горячештамповочных прессах.

3. Штамповка на горизонтально-ковочных машинах.

4. Вальцовка на ковочных вальцах.

5. Штамповка на гидравлических прессах.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.2)
 1. Проведите технологический анализ чертежа  детали «ствол» изд. 6Г30 и предложите различные варианты заготовок.
2. Литье по выплавляемым  моделям.

3. Поперечно-клиновая прокатка.
4. Приведите примеры базирования заготовок СПВ по двойным установочным базам.
5. Приведите примеры базирования заготовок СПВ по двойным опорным базам.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.3)
1. Кривая распределения случайной величины, функция Лапласа

2. Жесткость технологической системы.

3. Развертывание ствольных заготовок.

4. Вибрационное глубокое сверление.

Инструменты для развертывания ствольных заготовок.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.1)

1. Материалы, применяемые для изготовления стволов.

2. Закон нормального распределения и его использование для анализа точности обработки

3. Способы получения ствольных заготовок.

4. Статистическая оценка точности технологической операции

5. Особенности процесса глубокого сверления.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.2)

1. Режимы резания при растачивании глубоких отверстий, дефекты при растачивании

2. Расчетно-аналитический метод определения погрешности обработки.

3. Анализ основных факторов, влияющих на увод сверла при глубоком сверлении

4. Способы растачивания ствольных заготовок

5. Методы измерения шероховатости

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.3)

1. Наладка круглошлифовального станка
2. Проектирование поковок, расчет заготовок
3. Приведение оружия к нормальному бою
4. Дайте определение кривой распределения размеров (погрешностей)

5. Что такое полигон распределения?

6. Что служит мерой положения и мерой рассеяния распределения случайной величины?

7. Каковы условия существования закона нормального распределения?

8. Напишите выражение закона нормального распределения и поясните значения его параметров.

9. Чему равно поле рассеяния размеров, подчиняющихся закону нормального распределения?

10. Напишите условия работы без брака при наличии закона нормального распределения размеров.

11. Каковы условия правильности настройки станка?
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Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.1)
1. Машинная ковка на молотах и прессах.

2. Штамповка на молотах.

3. Штамповка (выдавливание) на кривошипных горячештамповочных прессах.

4. Штамповка на горизонтально-ковочных машинах.

5. Штамповка на гидравлических прессах. Вальцовка на ковочных вальцах.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.2)
1. Раскатка колец на кольцераскатных машинах. Накатка зубьев, резьбы, шлицев, червяков.

2. Торцевая раскатка. Фасонные профили.

3. Поперечно-клиновая раскатка.

4. Винтовое обжатие с упрочнением металла.

5. Волочение с колебанием инструмента.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.3)
1. Литье по выплавляемым моделям.

2. Изготовление пружин СПВ. Применяемые материалы.

3. Основные схемы навивки пружин.

4. Испытание пружин СПВ.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.1)
1. Изготовление торсионов.

2. Проектирование сборочно-монтажных процессов.

3. Типы соединений и схемы сборки СПВ.

4. Виды сборки СПВ. Метод абсолютной взаимозаменяемости.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.2)
1. Виды сборки СПВ. Метод технологической компенсации.

2. Виды сборки СПВ. Метод конструктивной компенсации.

3. Организационные формы сборки СПВ.

4. Технология неподвижных неразборных соединений. Технология заклепочных соединений.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.3)
1. Технология паяных соединений.

2. Методы испытания СПВ. Испытания оружия на прочность.

3. Методы испытания СПВ. Испытание оружия на меткость.

4. Методы испытания СПВ. Испытания оружия на живучесть и взаимозаменяемость.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.1)
1. Технология паяных соединений.

2. Сравните по технологическим показателям теоретико-вероятностный метод и метод конструктивной компенсации.

3. Сравните по технологическим показателям метод технологической компенсации и метод конструктивной компенсации.

4. Методы испытания СПВ. Испытание оружия на меткость.

5. Сравните по технологическим показателям метод абсолютной взаимозаменяемости и метод технологической компенсации.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.2)
1. Термомеханическое упрочнение пружин СПВ.

2. Сравните по технологическим показателям метод абсолютной взаимозаменяемости и метод конструктивной компенсации.

3. Виды сборки СПВ. Метод конструктивной компенсации.

4. Основные схемы навивки пружин.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.3)
1. Термомеханическое упрочнение пружин СПВ.
2. Виды сборки СПВ. Теоретико-вероятностный метод.
3. Технология сварных соединений.
4. Виды сборки СПВ. Метод конструктивной компенсации.
5.  Методы испытания СПВ. Испытания оружия на прочность.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.1)
1. Состав технологической системы

2. Что называется жесткостью технологической системы?

3. Методы определения жесткости

4. Сущность производственного определения жесткости.

5. Как определяется сила резания?

6. Источники погрешностей производственного метода.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.2)
1. Сущность расчетно-аналитического метода определения погрешностей заготовок при механической обработке?

2. Как определяется продольная погрешность формы вала?

3. От каких факторов зависят упругие деформации технологической системы?

4. Как определяется радиальная составляющая силы резания?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.3)
1. Какие условия должны быть соблюдены при измерении геометрических погрешностей станка?

2. Что понимают под размерным износом режущего инструмента?

3. От каких факторов зависит величина относительного износа резца?

4. Какие составляющие погрешности определяют величину суммарной погрешности диаметра вала, обточенного в центрах токарного станка?

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)
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Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.1)
1. Особенности изготовления затворов СПВ.

2. Особенности изготовления затворных рам СПВ.

3. Производство деталей ударно-спусковых механизмов СПВ.

4. Производство деталей прицельных приспособлений СПВ.

5. Изготовление пружин СПВ.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.2)
1. Типы соединений и схемы сборки СПВ.

2. Виды сборки СПВ.

3. Организационные формы сборки СПВ.

4. Технология заклепочных соединений.

5. Технология сварных соединений.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.3)
1. Раскройте особенности изготовления затвора изделия 2А42 в условиях массового производства.

2. Раскройте особенности изготовления затвора изделия 2А42 в условиях серийного производства.

3. Раскройте особенности изготовления деталей УСМ изделия АК-74 в условиях массового производства.

4. Раскройте особенности изготовления деталей УСМ изделия АК-74 в условиях серийного производства.

5. Объясните причины различия способов сборки стволов в изделиях 2А7 и 2А14.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.1)
1. Раскройте особенности применения процесса сварки при сборке стволов изделия АО-18.

2. Раскройте особенности применения лазерной сварки при сборке стволов СПВ.

3. Приведите примеры применения аргонодуговой сварки при сборке изделий СПВ.

4. Объясните причины применения серебряных припоев при сборке стволов СПВ.

5. Раскройте особенности финишной обработки деревянных изделий СПВ.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.2)
1. Раскройте особенности простановки размеров глубины шпоночного паза при установке вала в призме.

2. Обоснуйте требования, предъявляемые к станкам, необходимым для организации массового производства.

3. Обоснуйте требования, предъявляемые к станкам, необходимым для организации серийного производства.

4. Раскройте особенности технологической оснастки, характерной для массового производства.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.3)
1. Раскройте особенности современного серийного производства СПВ.

2. Раскройте особенности возникновения погрешности обработки при цепном методе простановки размеров.

3. Раскройте особенности возникновения погрешности обработки при координатном методе простановки размеров.

4. Раскройте возможные причины возникновения погрешности базирования при фрезеровании паза по прилагаемому эскизу.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.1)
1. Приведите пример операционного эскиза глубокого сверления в ствольных заготовках СПВ.

2. Приведите пример операционного эскиза развертывания в ствольных заготовках СПВ.

3. Приведите пример операционного эскиза растачивания в ствольных заготовках СПВ.

4. Приведите пример операционного эскиза хонингования в ствольных заготовках СПВ.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.2)
1. Приведите пример операционного эскиза ЭХО нарезов в ствольных заготовках СПВ.

2. Приведите пример операционного эскиза развертывания патронника в ствольных заготовках СПВ.

3. Приведите пример операционного эскиза обработки патронной поверхности в ствольных заготовках СПВ.

4. Приведите пример базирования заготовки по двойной направляющей базе во втулке.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.3)
1. Раскройте особенности технологической оснастки, характерной для серийного производства.

2. Объясните причины возникновения погрешности базирования при фрезеровании шпоночного паза при установке вала в призме.

3. Приведите пример операционного эскиза строгания нарезов в ствольных заготовках СПВ.

4. Приведите пример базирования заготовки по двойной направляющей базе в призме

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.1)

1. Дайте определение шероховатости поверхности.

2. Какими параметрами оценивается шероховатость поверхности по        ГОСТ 2789-73?

3. Геометрическая интерпретация образования шероховатости при резании лезвийным инструментом.

4. Физические процессы при резании, влияющие на шероховатость обработанной резанием поверхности?

5. От каких технологических факторов зависит шероховатость обработанной резанием поверхности?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.2)

1. На каком принципе действия основан микроскоп МИС-II?

2. Принцип действия профилометра мод.283?
3. Цель настройки станка.

4. Условия правильности первоначальной настройки станка,

5. Этапы первоначальной настройки станка.

6. Что такое настроечный размер?

7. Как определяется поле рассеяния размеров при настройке?

8. Чему равна корректирующая поправка?

9. Как вводится корректирующая поправка?

10. От каких факторов зависит число пробных заготовок?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.3)
1. Для каких целей определяется норма времени на технологическую операцию?


2. Структура нормы штучного времени в массовом и серийном производствах.

3. Сущность аналитически-расчетного метода определения нормы штучного времени.

4. Сущность экспериментального метода определения нормы штучного времени,

5. Какова последовательность действий при проведении хронометража операции?

6. Что такое фиксажная точка?

7. Для какой цели определяют коэффициент устойчивости хроноряда?

8. Дайте сравнительную оценку аналитически-расчетному и экспери-ментальному методам определения нормы штучного времени.
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

8 семестр
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.1)
1. Изготовление торшонов.

2. Изготовление деталей из дерева.

3. Обработка деталей из пластмасс.

4. Особенности сборки изделий СПВ.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.2)
1. Технология паяных соединений.

2. Технология клеевых соединений.

3. Сборка стволов составными коробками.

4. Общая сборка СПВ.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.3)
1. Обоснуйте требования, предъявляемые к станкам, необходимым для организации серийного производства.

2. Раскройте особенности технологической оснастки, характерной для массового производства.

3. Раскройте особенности возникновения погрешности обработки при координатном методе простановки размеров.

4. Раскройте возможные причины возникновения погрешности базирования при фрезеровании паза по прилагаемому эскизу.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.1)
1. Приведите пример операционного эскиза развертывания в ствольных заготовках СПВ.

2. Приведите пример операционного эскиза растачивания в ствольных заготовках СПВ.

3. Приведите пример операционного эскиза обработки патронной поверхности в ствольных заготовках СПВ.

4. Приведите пример базирования заготовки по двойной направляющей базе во втулке.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.2)
1. Приведите примеры применения аргонодуговой сварки при сборке изделий СПВ.

2. Объясните причины применения серебряных припоев при сборке стволов СПВ.

Обоснуйте требования, предъявляемые к станкам, необходимым для организации массового производства.

3. Обоснуйте требования, предъявляемые к станкам, необходимым для организации серийного производства.

4. Раскройте особенности технологической оснастки, характерной для массового производства.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.3)
1. Обоснуйте требования, предъявляемые к станкам, необходимым для организации массового производства.

2. Обоснуйте требования, предъявляемые к станкам, необходимым для организации серийного производства.

3. Раскройте особенности технологической оснастки, характерной для массового производства.

4. Раскройте особенности возникновения погрешности обработки при цепном методе простановки размеров.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.1)
1. Раскройте особенности технологической оснастки, характерной для серийного производства.

2. Раскройте возможные причины возникновения погрешности базирования при фрезеровании паза по прилагаемому эскизу.
3. Приведите пример операционного эскиза развертывания патронника в ствольных заготовках СПВ.

4. Приведите пример операционного эскиза обработки патронной поверхности в ствольных заготовках СПВ.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.2)
1. Проведите технологический анализ чертежа детали (чертеж прилагается).

2. Разработайте общую схему сборки изделия АК-47.

3. Разработайте общую схему сборки изделия 6Г30.

4. Разработайте общую схему сборки изделия ГШ-18.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.3)

1. Проектирование сборочно-монтажных процессов.

2. Испытание оружия на прочность.

3. Объясните причины возникновения погрешности базирования при фрезеровании шпоночного паза при установке вала в призме.

4. Приведите пример базирования заготовки по двойной направляющей базе в призме

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.1)

1. Приведите пример операционного эскиза строгания нарезов в ствольных заготовках СПВ.

2. Раскройте особенности возникновения погрешности обработки при координатном методе простановки размеров.

3. Раскройте особенности финишной обработки деревянных изделий СПВ.

4. Разработайте общую схему сборки изделия ПП-2000.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.2)

1. Назначение станочного приспособления.

2. Из каких конструктивных элементов состоит станочное приспособление?

3.Структура общей формулы для силы закрепления заготовки в станочном приспособлении.

4.Какие конструктивные параметры токарного пневматического приспособления влияют на величину силы закрепления?

5.Стадии установки заготовки в приспособлении.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.3)

1. Из каких погрешностей складывается погрешность установки ?

2. Когда погрешность базирования равна нулю?

3. Что такое установочный элемент типа «призма»?

3.От каких параметров зависит погрешности базирования при установке

цилиндрической детали в призме?

4. Как определить показатель рассеивания?
5. Что называется погрешностью закрепления?

6.От каких факторов зависит погрешность закрепления?

7. Производственные и технологические процессы машиностроительных производств.

8. Типы машиностроительных производств.

9. Технологический процесс механической обработки деталей СПВ.

10. Элементы технологического процесса обработки деталей СПВ.

11. Точность координирования деталей и узлов СПВ.
12. Взаимосвязь конструкторских и технологических баз.

13. Выбор баз при выполнении первой операции обработки длинномерных деталей СПВ.

14. Получение заготовок штамповкой на молотах.

15. Штамповка на гидравлических прессах.

16. Торцевая раскатка.
9 семестр
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.1)
1. Термомеханическое упрочнение пружин СПВ.

2. Испытание пружин СПВ.

3. Основные схемы навивки пружин.

4. Изготовление пружин СПВ. Применяемые материалы.

5. Литье по выплавляемым моделям.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.2)
1. Волочение с колебанием инструмента

2. Технология сварных соединений.

3. Технология паяных соединений.

4. Методы испытания СПВ. Испытания оружия на прочность.

5. Методы испытания СПВ. Испытание оружия на меткость.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-11 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-11.3)

1. Технология неподвижных неразборных соединений. Технология заклепочных соединений.

2. Винтовое обжатие с упрочнением металла.

3. Организационные формы сборки СПВ.

4. Поперечно-клиновая раскатка.

5. Виды сборки СПВ. Метод конструктивной компенсации.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.1)
1. Торцевая раскатка. Фасонные профили.

2. Раскатка колец на кольцераскатных машинах. Накатка зубьев, резьбы, шлицев, червяков.

3. Виды сборки СПВ. Метод технологической компенсации.

4. Виды сборки СПВ. Теоретико-вероятностный метод.

5. Штамповка на гидравлических прессах. Вальцовка на ковочных вальцах.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.2)
1. Виды сборки СПВ. Метод абсолютной взаимозаменяемости.

2. Типы соединений и схемы сборки СПВ.

3. Виды сборки СПВ. Метод технологической компенсации.

4. Виды сборки СПВ. Метод конструктивной компенсации.
5. Методы испытания СПВ. Испытания оружия на прочность.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-12 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-12.3)
1. Сравните по технологическим показателям метод абсолютной взаимозаменяемости и метод конструктивной компенсации.

2. Сравните по технологическим показателям метод абсолютной взаимозаменяемости и метод технологической компенсации.

3. Сравните по технологическим показателям метод абсолютной взаимозаменяемости и теоретико-вероятностный метод.

4. Сравните по технологическим показателям метод технологической компенсации и метод конструктивной компенсации.

5. Сравните по технологическим показателям теоретико-вероятностный метод и метод конструктивной компенсации.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.1)
1. Сравните по технологическим показателям теоретико-вероятностный метод и метод технологической компенсации.

2. Сравните по технологическим показателям метод абсолютной взаимозаменяемости и метод конструктивной компенсации

3. Сравните по технологическим показателям метод абсолютной взаимозаменяемости и метод технологической компенсации.

4. Сравните по технологическим показателям метод абсолютной взаимозаменяемости и теоретико-вероятностный метод.

5. Сравните по технологическим показателям метод технологической компенсации и метод конструктивной компенсации.  
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.2)
1. Сравните по технологическим показателям теоретико-вероятностный метод и метод конструктивной компенсации.

2. Сравните по технологическим показателям теоретико-вероятностный метод и метод технологической компенсации.

3. Сравните по технологическим показателям метод абсолютной взаимозаменяемости и метод конструктивной компенсации.

4. Сравните по технологическим показателям метод абсолютной взаимозаменяемости и метод технологической компенсации.

5. Сравните по технологическим показателям метод абсолютной взаимозаменяемости и теоретико-вероятностный метод.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-13 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-13.3)
1. Проведите технологический анализ чертежа детали «поршень» изд. ПЦ-84 и предложите различные варианты заготовок

2. Проведите технологический анализ чертежа детали «основание мушки» изд.ПП-2000 и предложите различные варианты заготовок Винтовое обжатие с  упрочнением металла.

3. Проведите технологический анализ чертежа детали «клин ствола» изд. 2А7 и предложите различные варианты заготовок

4. Проведите технологический анализ чертежа детали «серьга муфты» изд. ПЦ-84 и предложите различные варианты заготовок
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.1)

1. Выбор баз при выполнении первой операции обработки корпусных деталей СПВ.

2. Получение заготовок машинной ковкой на молотах.

3. Получение заготовок штамповкой на молотах.

4. Получение заготовок штамповкой на кривошипных горячештамповочных прессах.

5. Штамповка на горизонтально-ковочных машинах.

6. Штамповка на гидравлических прессах.
7. Вальцовка на ковочных вальцах.

8. Раскатка колец на кольцераскатных машинах.

9. Накатка зубьев, резьбы, шлицев, червяков.

10. Торцевая раскатка.

11. Поперечно-клиновая прокатка.

12. Винтовое обжатие с упрочнением металла.

13. Литье по выплавляемым моделям.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.2)

1. Приведите примеры базирования заготовок СПВ по установочным базам.

2. Приведите примеры базирования заготовок СПВ по направляющим базам.

3. Приведите примеры базирования заготовок СПВ по опорным  базам.

4. Технологический процесс  механической обработки деталей СПВ.

5. Приведите примеры базирования заготовок СПВ по двойным направляющим базам.
6. Приведите примеры базирования заготовок СПВ по двойным опорным базам.

7. Приведите схемы приспособлений, лишающих заготовку трех степеней свободы.

8. Приведите схемы приспособлений, лишающих заготовку двух степеней свободы.

9. Приведите схемы приспособлений, лишающих заготовку четырех степеней свободы.

10. Приведите схемы приспособлений, лишающих заготовку одной степени свободы.

11. Приведите примеры базирования заготовок СПВ по двойным установочным базам
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ПК-15 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-15.3)

1. Приведите примеры базирования заготовок СПВ по двойным опорным базам.

2. Проведите технологический анализ чертежа  детали «упор» изделия ГШ-18 и предложите различные варианты заготовок.

3. Проведите технологический анализ чертежа  детали «казенник» изд. ОЦ-68 и предложите различные варианты заготовок

4. Проведите технологический анализ чертежа детали  «шатун» изд. 2А38 и предложите различные варианты заготовок

5. Проведите технологический анализ чертежа детали «курок» изд. ПП-2000 и предложите различные варианты заготовок

6. Проведите технологический анализ чертежа детали  «ствол» изд. 6Г30 и предложите различные варианты заготовок
7. Вальцовка на ковочных вальцах.

8. Проведите технологический анализ чертежа детали «рычаг движка»  изд. 2А7 и предложите различные варианты заготовок

9. Раскатка колец на кольцераскатных машинах.

10. Проведите технологический анализ чертежа детали «законцовка» изд. ГМ-94 и предложите различные варианты заготовок Накатка зубьев, резьбы, шлицев, червяков.

11. Проведите технологический анализ чертежа детали «маска» изд. ГМ-94 и предложите различные варианты заготовок

