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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ОПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-6.1)
1. Выберите верный вариант ответа. CAD (Computer-Aided Design) – это:

A.
система управления проектными данными;

B.
система технической подготовки производства, предназначенная для изготовления сложнопрофильных деталей и сокращения цикла их производства;

C.
компьютерное обеспечение, предназначенное для решения конструкторских задач и оформления конструкторской документации.

D.
Система позволяющая параллельно с конструкторской задачей работать над дизайном

2. К САПР верхнего уровня можно отнести:

A.
Компас 3Д
B.
NX

C.
AutoCad

D.
SolidWorks

3. Одно из основных преимуществ САПР верхнего уровня перед САПР среднего уровня это:

A.
Поддержка управлением жизненным циклом изделия в пределах одного ПО

B.
Поддержка нескольких модулей CAD/CAM/CAE в пределах одного ПО

C.
Поддержка интеграции с другими программами и САПР

D.
Возможность автоматической генерации ассоциативных чертежей

4. Какие выгоды от использования ассоциативного построения чертежей по 3Д модели?

A.
Детали чертежа генерируются автоматически и изменяются вслед за изменением 3Дмодели

B.
Программа сама определяет оптимальное построение чертежей по 3Д модели

C.
Чертёж по 3Дмодели получается более точным

D.
Чертежи по 3Д моделям более наглядны

5. Одной из основных особенностей Компас3Д по которой его предпочитают другим САПР это:

A.
Большой функционал по работе с чертежами и правильным их оформлением

B.
Большой функционал по параметрическому моделированию

C.
Возможность создания листовых развёрток

D.
Возможность интеграции с другими САПР
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ОПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-6.2)
1. Выберите верный вариант ответа. CAE (Computer-Aided Engineering) – это:

A.
компьютерное обеспечение, предназначенное для инженерных расчетов;

B.
система управления проектными данными;

C.
компьютерное обеспечение, предназначенное для решения конструкторских задач и оформления конструкторской документации

D.
система автоматически определяющая физические свойства полученного изделия

2. Что такое метод конечных элементов?

A.
Численный метод решения дифференциальных уравнений с частными производными, а также интегральных уравнений, при решении задач прикладной физики

B.
Аналитический метод решения дифференциальных уравнений с частными производными, а также интегральных уравнений, при решении задач прикладной физики

C.
Численный метод решения системы уравнений состоящих из полиномов n-го порядка для теплового, прочностного, электродинамического, гидродинамического расчётов.

D.
Метод анализа получившихся 3д моделей, путём разбиения этой модели на отдельные простейшие геометрические тела (шар, куб, пирамида, цилиндр…) из которых она состоит, для решения задач прикладной физики для каждого элемента в отдельности.

3. Выберете верное утверждение:

A.
CAE программы позволяют проводить все исследования и эксперименты виртуально

B.
CAE программы позволяют сократить издержки на натурные эксперименты

C.
Расчёты сделанные в CAE программах полностью соответствуют реальным испытаниям

D.
Все расчёты в CAE программах строятся на методе конечных элементов

4. Что не является одним из этапов расчётов методом конечных элементов

A.
Задание аппроксимирующей функции для каждой из конечных элементов

B.
Определение области для расчётов

C.
Разбиение объектов на сетку конечных элементов

D.
Определение значения аппроксимирующей функции за пределами элементов

5. В чём заключается сложность расчётов формы для литья в CAE программе?

A.
Отсутствие достаточных данных для расчёта

B.
Сложность решения уравнений для материалов в расплавленном состоянии

C.
Сложность геометрии формы для литья

D.
Необходимость учёта множества физических параметров при литье
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ОПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-6.3)
1. В сем разница между CAM и CAPP системой?

B. CAPP система используется для организации плана производства в целом. CAM для обработки на станке ЧПУ

C. CAPP система помогает разработать оснастку для CAM систем

D. CAM системы созданы для расширения возможностей CAPP систем

E. Разницы между этими понятиями условны и означают одно и то же с небольшим отличием взглядов на технологическую подготовку

2. Какими моменты не входят в область CAPP системы?

A. Указания об используемых в производстве изделия станках

B. Информация о сборочном процессе

C. Порядок контроля качества изготовления

D. План поставок необходимых расходников и материалов для изготовления

3. В чём одно из основных преимуществ использования CAPP программ?

A. Наличие большого справочника в виде базы данных в котором содержится большое количество типовых техпроцессов, и которые можно дополнять и модифицировать

B. Наличие большого справочника, который помогает быстро разработать нужный техпроцесс

C. Содержит готовые формы и удобные структуры для разработки техпроцесса

D. Программа сама определяет необходимые техпроцессы при анализе геометрии детали

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ОПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-8.1)
1. Что понимается под понятием жизненного цикла изделия?

A. Совокупность процессов и явлений определяемые временем жизни изделия от замысла до утилизации

B. Совокупность работ, необходимых для сопровождения изделия в течении его жизни

C. Набор инструментов для обработки информации об изделии во время его существования от замысла до утилизации

D. Информация, сопровождающая готовое изделие до момента утилизации

2. Какие модули не относятся к системе управления жизненным циклом изделия?

A. CAD

B. CAE

C. PDM

D. ERP

3. Какие ключевые составляющие входят в PLM систему?

A. Информация о продукте, процессах и ресурсах

B. Информация о логистике, поставках и техпроцессах

C. Информация о фонде зарплат, активах, пассивах

D. Информация о стратегическом развитии, правовой документации, должностях

4. В чём отличия PDM и PLM систем?

A. Эти термины говорят об одном и том же

B. Система PLM подразумевает более обширный обхват различных вопросов

C. Система PLM является частью PDM системы

D. Системы PDM на данный момент не актуальны и преобразованы в PLM системы

5. Какие вопросы не являются наиболее актуальными при внедрении PLM системы

A. Имеющееся специализированное программное обеспечение

B. Наличие квалифицированного персонала

C. Наличие соответствующих бизнес-процессов в компании

D. Наличие лицензий на используемое программное обеспечение

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ОПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-8.2)
1. Что означает понятие ERP система?

A. Система управления ресурсами предприятия

B. Система управления всеми процессами происходящими на предприятии

C. Система, решающая финансовые вопросы и планирование

D. Система, решающая организационные вопросы

2. В чём разница между PLM системой и ERP?

A. Эти системы имеют один и тот же функционал

B. PLM система входит в состав ERP системы

C. Эти системы рассматривают производство с разных позиций. PLM со стороны изделия, ERP со стороны предприятия

D. Система ERP не участвует в «цифровом производстве»

3. Какие вопросы не входят в сферу ERP системы?

A. Разработка опытно-конструкторской документации

B. Расписание отдельных видов работ по отдельным видам заказов

C. Оперативное планирование производства

D. Управление цепочками поставок

4. Что общего можно найти у ERP и PLM систем

A. Вопросы по созданию технологических карт

B. Вопросы по разработке техпроцесса обработки на станке

C. Вопросы по управлению финансами

D. Вопросы по управлению сервисным обслуживанием

5. Какие данные важны для передачи из PLM/PDM систем в ERP систему

A. Данные для технико-экономических расчётов

B. Данные по собираемости изделия

C. Данные по эксплуатационным характеристикам изделия

D. Данные для анализа надежности изделия
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ОПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-8.3)
1. Что подразумевает под собой понятие «Индустрия 4.0»

A. Использование в промышленном производстве любых «прорывных» технологий

B. Использование в промышленном производстве новых технологий связи

C. Использование в промышленном производстве суперкомпьютеров

D. Использование в промышленном производстве множества распределённых систем

2. Что не входит в область понятий «Индустрия 4.0»?

A. Внедрение в промышленное производство компьютерных систем управления

B. Доступность в режиме реального времени данных о бизнесс-процессах и управленческих процессах

C. Дополнение производимых изделий интеллектуальной составляющей, позволяющей получать информацию об использовании для её дальнейшего совершенствования

D. Полный переход всех процессов в виртуальную среду

3. Что означает понятие «озеро данных»?

A. Большие неструктурированные данные загружаемые в единую среду

B. Большие данные загружаемые в облако

C. Данные открытые для общего доступа

D. Место где хранятся данные в базе данных

4. Что подразумевается под понятием «Интернет вещей»?

A. Возможность изделий взаимодействовать друг с другом посредством технологий беспроводной связи

B. Возможность множества устройств выходить в интернет

C. Глобальные порталы агрегаторы, собирающие информацию о всех продуктах на рынке

D. Отдельные безопасные протоколы связи через сеть интернет

5. В из чего состоит нейронная сеть?

A. Из набора моделей искусственных нейронов, объединённых в единую систему определённым набором связей

B. Из набора специальных простейших алгоритмов для реагирования на внешние воздействия

C. Из искусственных нейронов, объединённых в сеть с помощью базы данных

D. Из набора отдельных компьютеров, связанных в сеть, которые своей вычислительной мощностью приближены к человеческим возможностям мозга

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ОПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-6.1)
1. Тема:  Математический пакет MATHCAD:

Для того чтобы построить график функции r(q), заданный в полярных координатах, где полярный радиус r зависит от полярного угла q нужно в панели графиков выбрать кнопку
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	г)[image: image4.png]





1. Что такое PLM система?

2. Какие задачи решает PLM система и какие модули входят в эту систему?

3. Какие системы связывает между собой PLM системы?

4. Что такое ERP система?

5. Какие задачи производства охватывает ERP система?

6. Как взаимодействуют между собой ERP и PLM системы?

7. Каких представителей российских ERP систем вы можете назвать и какие у них особенности?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ОПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-6.2)
1. Тема:  Математический пакет MATHCAD:

Для того чтобы построить в одной системе координат графики функций f(x)=sin (x) и g(x)=cos(x) поля нужно заполнить следующим образом
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2. Тема:  Математический пакет MATHCAD:

Для того чтобы найти пятую производную функции [image: image10.png]cos(x)



, то выражение вычисляющее производную будет выглядеть следующим образом:

	а)[image: image12.png]a5
£ cos(x) -




	в) [image: image14.png][]5cos(x) =





	б) [image: image16.png]5d
% cos(x)




	г)[image: image18.png]d
cos(x) >






3. Тема:  Математический пакет MATHCAD:

Как строить поверхность g(x,y):=[image: image20.png]
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Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ОПК-6 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-6.3)
1. Тема:  Математический пакет MATHCAD:

Установите соответствие:

	а) Поле для дискретной переменной
	1) 
[image: image25.png]




	б) Поле для функции
	2) 
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	в) Поле для названия осей
	3) 
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	г) Поле для значений, устанавливающие размер границ
	4)
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2. Тема:  Математический пакет MATHCAD:
Решая уравнение [image: image30.png]—9x?+3x+6=0



 с помощью функции polyroots([image: image32.png]


),  вектор [image: image34.png]


 имеет вид
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3. Тема:  Математический пакет MATHCAD:

Дана функция [image: image44.png]p(¢) = sin(5¢)



 для того чтобы MathCAD вывел график функции поля нужно заполнить следующим образом
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4. Что входит в понятие Индустрия 4.0?

5. Как связаны понятия Индустрия 4.0, интернет вещей и большие данные?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ОПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-8.1)
1. Перечислите основные этапы конструкторской подготовки производства нового изделия и раскройте их содержание.

2. Какая исходная информация необходима для проведения конструкторской подготовки производства?

3. Назовите пути ускорения конструкторской подготовки производства.

4. Предложите способы снижения затрат на конструирование нового изделия.

5. Перечислите основные этапы технологической подготовки производства и раскройте их содержание.

6. Назовите основную документацию разрабатываемую в ходе технологической подготовки производства.

7. Предложите основные пути ускорения технологической подготовки производства.

8. Какие этапы технологической подготовки производства на ваш взгляд являются наиболее трудоёмкими?

9. Назовите основные направления ускорения технологической подготовки производства.

10. Назовите основные задачи планирования подготовки производства.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ОПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-8.2)
1. Укажите, какие задачи решает планирование подготовки производства?

2. Как и за счёт чего обеспечивается сквозное проектирование при подготовке производства?

3. Какие системы или модули машиностроительных САПР участвуют при подготовке производства?

4. Какие классы или модули САПР участвуют в конструкторской подготовке производства?

5. Какие классы или модули САПР участвуют в технологической подготовке производства?

6. Назовите наиболее распространённые машиностроительные САПР.

7. Что такое САПР среднего уровня и какие представители САПР входят в эту категорию?

8 Что такое САПР верхнего уровня и какие представители САПР входят в эту категорию?

9. Что такое геометрическое ядро САПР. Назовите примеры геометрического ядра машиностроительных САПР.

10. Какие подходы моделирования 3Д объектов вы можете назвать и в чём их особенности?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки 

сформированности компетенции ОПК-8 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-8.3)
1. Что означает понятие «Электронная модель изделия»?

2. Что означает понятие ассоциативный чертёж? Какие особенности он в себе несёт?

3. Что такое инструментарий API и зачем он нужен?

4. Что такое параметрическое моделирование и какие преимущества оно даёт?

5. Что такое CAE система и какие задачи она выполняет?

6. Что такое метод конечных элементов, где и как он применяется?

7. Какие инженерные расчёты предоставляют CAE модули САПР различных производителей?

8. Для каких задач используется системы Matlab и Mathcad при проектировании изделия?

9. Что такое язык программирования Matlab и какие задачи он решает?

10. Что такое CAM системы, для чего и как они используются?
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