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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины (модуля) являются:

- освоение студентами современных тенденций развития специальных технологий производства образцов специальной техники;

- проведение конструктивно-технологического анализа образцов СПВ;

- обучение студентов принципам проектирования современных технологических процессов изготовления командных деталей СПВ с использованием высокопроизводительного обрабатывающего оборудования;

- приобретение умений и навыков использования современных конструкционных материалов и выбора необходимых видов воздействия на обрабатываемые поверхности деталей СПВ, обеспечивающих повышение эксплуатационных характеристик перспективных образцов СПВ.
Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:

- ознакомление с основными принципами проведения конструктивно-технологического анализа перспективных образцов СПВ;

- использование современных конструкционных материалов, обеспечивающих повышение эксплуатационных характеристик СПВ;

- разработка современных технологических процессов изготовления командных деталей СПВ с применением высокопроизводительного обрабатывающего оборудования;

- проектирование основных технологических операций изготовления командных деталей СПВ, основанных на оптимальном сочетании известных методов обработки и рационального применения новых видов воздействия на обрабатываемые поверхности деталей СПВ;

- формирование навыков грамотного и рационального использования компьютерных технологий при технологической подготовке новых производств по изготовлению перспективных образцов СПВ;

- освоение принципов проектирования технологических процессов сборки изделий СПВ и методов их использования.
2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится к дисциплинам специализации базовой части основной профессиональной образовательной программы. 
Дисциплина (модуль) изучается в 7, 8, 9 семестрах. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями и индикаторами их достижения), установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
Знать: 

1) методы проектирования технологических процессов, используемое технологическое оборудование для производства образцов стрелково-пушечного вооружения их узлов, деталей, отдельных элементов (коды компетенций – ПК-11, код индикатора – ПК-11.1); 
2) конструкционные материалы, обрабатывающее оборудование и технологическую оснастку, необходимые для оснащения производства стрелково-пушечного вооружения (код компетенции – ПК-12, код индикатора – ПК-12.1);
3) методы проведения конструктивно-технологического анализа образцов стрелково-пушечного вооружения (код компетенции – ПК-13, код индикатора – ПК-13.1);

4) особенности специальной технологии, номенклатуру, конструкции, требования к качеству изготовления стрелково-пушечного вооружения (код компетенции – ПК-15, код индикатора – ПК-15.1).
Уметь: 

1) проектировать технологические процессы изготовления стрелково-пушечного вооружения (коды компетенций – ПК-11, код индикатора – ПК-11.2);
2) выбирать или проектировать обрабатывающее оборудование и необходимую технологическую оснастку; разрабатывать и оформлять конструкторскую документацию на технологическую оснастку, технологическое оборудование  (код компетенции – ПК-12, код индикатора – ПК-12.2);

3) контролировать эксплуатационные показатели изготовленных образцов стрелково-пушечного вооружения (код компетенции – ПК-13, код индикатора – ПК-13.2);
4) использовать прогрессивные и экономичные технологии сборки и испытания изделий стрелково-пушечного вооружения (код компетенции – ПК-15, код индикатора – ПК-15.1).
Владеть: 

1) методами проектирования основных технологических операций изготовления командных деталей стрелково-пушечного вооружения (коды компетенций – ПК-11, код индикатора – ПК-11.3);
2) методиками разработки технических заданий на проектирование заготовок, прочностных и жесткостных расчетов, построения расчетных силовых схем (код компетенции – ПК-12, код индикатора – ПК-12.3);
3) методами оценки технологичности конструкций стрелково-пушечного вооружения и себестоимости его производства (код компетенции – ПК-13, код индикатора – ПК-13.3);

4) (методами пооперационного и выходного контроля качества изготовления образцов стрелково-пушечного вооружения (код компетенции – ПК-15, код индикатора – ПК-15.3).
Полные наименования компетенций  и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения*

	7
	ДЗ 
	3
	108
	16
	–
	16
	–
	–
	0,25
	75,75

	8
	ЗЧ,КП
	2
	72
	16
	–
	16
	–
	2,5
	0,35
	37,15

	9
	Э, КР
	4
	144
	32
	–
	16
	–
	3
	0,5
	92,5

	Итого
	–
	9
	324
	64
	–
	48
	–
	5,5
	1,1
	205,4


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта.
4.2 Содержание лекционных занятий

Очная форма обучения

	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	7 семестр

	1
	Основные сведения о машиностроительном производстве и технологическом процессе изготовления деталей стрелково-пушечного вооружения.

Производственный и технологический процессы машиностроительного производства.

Типы машиностроительных производств. Технологический процесс механической обработки деталей СПВ. Элементы технологического процесса механической обработки деталей СПВ.

	2
	Основные положения теории базирования.

Точность координирования деталей и узлов СПВ. Распределение базовых точек на различных деталях СПВ. Схемы базирования деталей СПВ.

	3
	Взаимосвязь конструкторских и технологических баз.

	4
	Методы достижения и проверки точности размеров, связывающих поверхности деталей СПВ.

	5
	Выбор технологических баз при обработке деталей СПВ.

Выбор баз при выполнении первой операции обработки длинномерных деталей СПВ.

Выбор баз при выполнении первой операции обработки корпусных деталей СПВ.

	6
	Технологичность конструкций деталей СПВ.

Обеспечение технологичности деталей СПВ, изготовляемых механической обработкой.

	8 семестр

	7
	Технологичность конструкций деталей СПВ.

Качественная оценка технологичности в механообрабатывающем производстве. Количественная оценка технологичности в механообрабатывающем производстве. Автоматизация процесса обработки конструкций заготовок и деталей СПВ на технологичность. Рекомендации по оформлению результатов анализа деталей СПВ на технологичность.

	8
	Материалы для деталей СПВ.

Оценка свойств материалов. Характеристика материалов.

	9
	Методы получения заготовок для деталей СПВ.

Машинная ковка на молотах и прессах. Штамповка на молотах. Штамповка (выдавливание) на кривошипных горячештамповочных прессах. Штамповка на горизонтально-ковочных машинах. Штамповка на гидравлических прессах. Вальцовка на ковочных вальцах. Раскатка колец на кольцераскатных машинах. Накатка зубьев, резьбы, шлицев, червяков. Торцевая раскатка. Фасонные профили. Поперечно-клиновая прокатка. Винтовое обжатие с упрочнением металла. Волочение с колебанием инструмента. Литье по выплавляемым моделям. Дефекты поковок и контроль качества.

Дефекты отливок.

	10
	Производство ствольных коробок СПВ.

Изготовление коробов.

	9 семестр

	11
	Производство ствольных коробок СПВ.
Изготовление вкладышей. Изготовление ствольных коробок в сборе.

	12
	Производство затворов и затворных рам.

Изготовление затворов. Изготовление затворных рам.

	13
	Производство деталей газового двигателя самозарядных СПВ.

Изготовление газовых камер. Изготовление штоков (поршней).

	14
	Производство деталей ударно-спусковых механизмов СПВ

	15
	Производство деталей прицельных приспособлений СПВ

	16
	Производство упругих элементов СПВ.

Изготовление пружин. Изготовление торсионов.

	17
	Производство деревянных и пластмассовых деталей СПВ.

Обработка деталей из дерева. Обработка деталей из пластмасс.

	18
	Технология сборки стрелково-пушечного  вооружения.

Общие положения. Требования к собранному оружию. Проектирование сборочно-монтажных процессов. Типы соединений и схемы сборки СПВ. Виды сборки СПВ.  Организационные формы сборки СПВ. Технология неподвижных неразборных соединений узлов СПВ. Технология заклепочных соединений. Технология сварных соединений. Технология паяных соединений. Технология клеевых соединений. Сборка стволов со ствольными коробками. Общая сборка СПВ.

	19
	Методы испытаний СПВ.

Приемосдаточные испытания. Периодические испытания. Типовые испытания. Испытания готовых стволов патронами с высоким давлением. Испытания собранных образцов СПВ на прочность. Приведение СПВ к нормальному бою. Проверка надежности действия механизмов СПВ стрельбой. Проверка на взаимозаменяемость. Испытания большим числом выстрелов на живучесть и надежность. Испытания автоматических образцов СПВ. Проверка прочности защитно-декоративных покрытий.

	20
	Организация приемки представителями заказчика.


4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.

4.4 Содержание лабораторных работ

Очная форма обучения

	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	7 семестр 

	1
	Статистический анализ точности технологической операции.

	2
	Определение жесткости металлорежущих станков

	3
	Определение продольной погрешности формы вала, обточенного в центрах токарного станка

	4
	Шероховатость обработанной резанием поверхности

	8 семестр 

	5
	Статическая настройка металлорежущих станков

	6
	Статистическая настройка металлорежущих станков

	7
	Определение технически обоснованной нормы времени на технологическую операцию

	8
	Исследование эксплуатационных характеристик станочного пневматического приспособления

	9 семестр

	9
	Наладка круглошлифовального станка

	10
	Приведение оружия к нормальному бою

	11
	Погрешности базирования

	12
	Контроль шероховатости поверхности канала ствола


4.5 Содержание клинических практических занятий

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.

4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения

	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	7 семестр

	1
	Самостоятельное изучение дополнительного материала по темам:

«Типы соединений и схемы сборки СПВ», «Организационные формы сборки СПВ»,

«Организация приемки представителями заказчика»

	2
	Оформление и подготовка к защите лабораторных работ.

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации

	8 семестр

	1
	Оформление и подготовка к защите лабораторных работ.

	2
	Подготовка курсового проекта

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации

	9 семестр

	1
	Оформление и подготовка к защите лабораторных работ.

	2
	Подготовка курсовой работы

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	7 семестр

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №1
	4

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №2
	4

	
	
	Тестирование
	12

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №3
	4

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №4
	4

	
	
	Тестирование
	12

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Дифференцированный зачет 
	40 (100*)

	8 семестр 

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №5
	4

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №6
	4

	
	
	Тестирование
	12

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	8

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №7
	6

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №8
	4

	
	
	Тестирование
	12

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Зачет
	40 (100*)

	
	Защита курсового проекта
	100

	9 семестр 

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	8

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №9
	6

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №10
	4

	
	
	Тестирование
	12

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	8

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №11
	4

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №12
	6

	
	
	Тестирование
	12

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен 
	40 (100*)

	
	Защита курсовой работы
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости
Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)

	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 

(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется 

- аудитория, оснащенная видеопроектором, настенным экраном;

- компьютерный класс, оснащенный офисными программами, содержащими текстовые редакторы, электронные таблицы, средства создания презентаций и математическими программами, видеопроектором, настенным экраном;

- образцы оружия из специализированной лаборатории.

7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература

1. Туктанов А.Г. Технология производства стрелково-пушечного и артиллерийского ору-жия: учебник для вузов /А.Г.Туканов, ТулГУ. – М.: Машиностроение, 2007. – 375 с.

Туктанов, А.Г. Технология производства стрелково-пушечного и артиллерийского оружия: учебник для студентов вузов [Электронный ресурс] : учебник. — Электрон. дан. — М. : Маши-ностроение, 2007. — 376 с. 

2. Основы устройства и функционирования стрелкового оружия : учеб. пособие для вузов / В. А. Власов [и др.] ; ТулГУ .— Тула : Изд-во ТулГУ, 2007 .— 340с.  Режим доступа: https://tsutula.bibliotech.ru/Reader/Book/2015061714004700899300005908

3. Альбом оружия, разработанного В. П. Грязевым : 85-летию со дня рождения посвящается / ТулГУ .— Тула : Изд-во ТулГУ, 2013 .— [38] л. : цв. фото.- Режим доступа:  https://tsutula.bibliotech.ru/Reader/Book/ - Электронный   читальный зал «Библиотех», по паролю.

4. Альбом стрелково-пушечного вооружения кафедры СПВ ИВТС им. В. П. Грязева : учеб-но-наглядное пособие . Ч. 1 / Н. Е. Стариков [и др.] ; ТулГУ .— Тула : Изд-во ТулГУ, 2013 .— 110 с. - Режим доступа:  https://tsutula.bibliotech.ru/Reader/Book/ - Электронный   читальный зал «Библиотех», по паролю.
7.2 Дополнительная литература

1. Шипунов А.Г. Испытания стрелково-пушечного вооружения: учеб. пособие для втузов / А.Г.Шипунов [и др.];под общ. ред. М.В. Грязева; ТулГУ .— Тула : Изд-во ТулГУ, 2006 .— 118с. 

2. Баранов В.Л. Физические основы устройства и функционирования стрелково-пушечного, артиллерийского и ракетного оружия : учебник для вузов. Ч.I. Физические основы устройства и функционирования стрелково-пушечного и артиллерийского оружия / В.Л. Бара-нов, А.В. Белов, М.М. Бирюков и др.; Под ред. А.А. Королева, В.Г. Кучерова; Волгоград. гос. техн. ун-т .— Волгоград : РПК Политехник, 2002 .— 560с
8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. https://tsutula.bibliotech.ru - Электронный читальный зал “БИБЛИОТЕХ” : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам.
2. http://www.iprbookshop.ru - ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий. 

3. http://elibrary.ru/ - Научная Электронная Библиотека  eLibrary – библиотека электронной периодики.

4. http://cyberleninka.ru/ - НЭБ КиберЛенинка научная электронная библиотека открытого доступа.

5. http: //window.edu.ru.  - Единое окно доступа к образовательным ресурсам: портал [Электронный ресурс].

6. http://www.tulatoz.ru - Официальный сайт ОАО «Тульский оружейный завод».
7.  http://www.tulatskib.ru - Официальный сайт Филиал ГУП КБП – «ЦКИБ СОО».
8. http://www.kbptula.ru - Официальный сайт ФГУП «КБП».
9. http://www.tulamash.ru - Официальный сайт ОАО «Туламашзавод».
9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

1. Текстовый редактор Microsoft Word;

2. Программа подготовки презентаций Microsoft PowerPoint;
3. Пакет офисных приложений «МойОфис».
9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

1. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
