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1 Цель и задачи курсового проектирования.
1.1. Цель курсового проектирования.
Курсовое проектирование по курсу «Проектирование и производство узлов стрелково-пушечного вооружения »
 -самостоятельная творческая работа студента, выполняемая на базе теоретических знаний, полученных при изучении общетехнических и специальных технологических дисциплин, а также практического опыта, приобретенного на производственной практике.
Выполнение курсового проектирования имеет своей целью:
- расширить и углубить знания, полученные в процессе теоретического обучения;
- выработать навыки проектирования технологических процессов отделочно-упрочняющей обработки деталей автоматических машин, имеющих недостаточный ресурс работы;
- развить умение пользоваться специальной научно-технической литературой.
1.2.  Задачи курсового проектирования.
Задачами, решаемыми при выполнении курсовой работы, являются:
- дополнительная  проработка теоретического материала  в пределах темы курсовой работы;
- использование теоретических знаний  при проектировании конкретных технологических процессов;
- мобилизация творческого потенциала студента при решении задач проектирования.
2 Основные требования к курсовому проектированию.
Тема курсового проектирования: "Разработка и проектирование операций отдел очно-упрочняющей технологии для деталей СПВ, имеющих недостаточный ресурс работы".

2.1 Исходные данные к курсовому проектированию:
- чертеж детали автоматической машины;
- сборочный чертеж узла, в который входит данная деталь;
- технические условия на деталь.
2.2. Содержание расчетно-пояснительной записки
(объем 15-20 листов):
1. Технологический анализ деталей, имеющих недостаточный ресурс работы.
Этап анализа детали на технологичность является одним из важнейших при проектировании технологических процессов. Он во многом определяет выбор заготовки, количество технологических операций, необходимых для получения готовой детали, а также позволяет лучше представить технологу (функциональное назначение изделия (узла), детали и ее поверхностей.
Отработка конструкции на технологичность представляет собой комплекс мероприятий по обеспечению необходимого уровня технологичности по установленным показателям и направлению на повышение производительности труда, снижение затрат в сокращение времени на изготовление изделия при обеспечении необходимого качества.
Она состоит из следующих разделов:
а).Технологический контроль рабочего чертежа детали.
б). Качественный и количественный анализ технологичности конструкции детали (узла).

в)Рекомендации по дальнейшему улучшению технологичности конструкции детали (узла).
Технологический контроль чертежа детали имеет большое значение для выявления возможных конструкторских недоработок, усложняющих процесс механической обработки и для более обоснованного выбора заготовки.
Наибольший эффект достигается при проведении его с помощью функционально-стоимостного анализа (ФСА). При первоначальном этапе производится сбор всей информации, необходимой для технологического контроля рабочего чертежа детали. Эффективность всей работы во многом определяется качеством к количеством собранной информации.
Прежде всего необходимо знать назначение и условия работы не только конкретной детали, но и всего узла в целом. При этом особое внимание уделяется выявлению функционального назначения каждой поверхности (для чего нужна, с какими деталями взаимодействует, какие нагрузки испытывает) и требований, предъявляемых к качеству и точности.
2.
Анализ действующего технологического процесса изготовления данной детали.
Необходимо обратить особое внимание на операции по обработке особо ответственных и нагруженных поверхностей, для выявления причин, влияющих на снижение ресурса работы.
3. Выбор операции, повышающей ресурс работы.
4. Разработка карты наладки на спроектированную операцию.
Карта наладки на операцию характеризует ее техническое оснащение и содержит все необходимые данные для настройки станка. Из общего числа карт наладки (2-3) одна карта разрабатывается на операцию отделочно-упрочняющей обработки. В этом случае на карте наладки изображаются:
а) Операционный эскиз заготовки на операцию в целом;
б)
Схема размещения позиций на станке;
в)
Конструкция  приспособления  с  закрепленной  заготовкой  в  объеме,
достаточном   для   понимания   принципа   его   работы,   и   способ   закрепления
приспособления на станке; приспособление вычерчивается только в загрузочной
позиции;
' г) Инструментальные наладки на рабочие позиции; при этом для каждой позиции вычерчивается заготовка, режущий инструмент в конце обработки, способ крепления инструмента на станке, а также размеры, допуски и шероховатость обработанных на данной позиции поверхностей.
д) Сводная таблица данных на операцию:
[image: image1.jpg]Ne | HaumeHo- | Mozens | Pexymui Pexumbl Ox | Hopwmsr |Pa3 | Hop
me | BaHWe |CTAHKA | HHCTPYMEHT ob6paboTkn na | BpeMeHu, | pan | Ma
pe | nepexona KL MUH pad | BeIp
X0 el oTbl | abo
na ue TKH
TUN | Mate- |V n S t ty | to | tur
puan | M/ |00/ | MM/ |MM

MWH

MUH | 06





е) Анализ влияния изменения параметров отделочно-упрочняющей обработки на технологические показатели операции (производительность, точность, состояние поверхностного слоя) и на эксплуатационные характеристики детали.

2.3. Графическая часть
(1-2 листа формата А1).
· карта наладки на спроектированную операцию;
· исследовательская часть (на основе пункта е) расчетно-пояснительной
записки (по указанию преподавателя).
3. План построения пояснительной записки к курсовой работе. Общие требования к оформлению.

Пояснительная записка к курсовой работе должна включать:
титульный лист,
задание на курсовую работу,
содержание,
введение,
основная часть,
заключение,
список использованных источников.
Пояснительная    записка    оформляется    в    соответствии    с    основными требованиями оформления курсовых и дипломных проектов.
Титульный лист оформляется в соответствии с приложением.
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