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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины (модуля) является продолжение формирования комплекса знаний технологической направленности при подготовке специалистов в области проектирования и производства боеприпасов и взрывателей.
Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:

- формирование широкого кругозора по вопросам знаний, относящихся к фундаментальным положениям науки ”Технология машиностроения” и, прежде всего, в ее общей части. Вместе с тем изучается ряд практических положений, связанных, помимо прочего, со спецификой производства изделий отрасли.
2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится к части основной профессиональной образовательной программы, формируемой участниками образовательных отношений. 
Дисциплина (модуль) изучается в 8, 9 семестрах. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями) и индикаторами их достижения, установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
Знать: 

1) последовательность действий при оценке технологичности конструкции боеприпасов (код компетенции – ПК-13, код индикатора – ПК-13.1);
2) типовые технологические процессы механической обработки, сборки, завершающих операциях, технологических испытаниях и приемке типовых деталей;  об основных тенденциях и направлениях развития технологии производства изделий машиностроения (код компетенции – ПК-14, код индикатора – ПК-14.1);

3) методы и средства технического контроля производства узлов и деталей боеприпасов (код компетенции – ПК-15, код индикатора – ПК-15.1);

Уметь: 

1) выбирать рациональные методы получения заготовок и их механической обработки; выбирать необходимую технологическую оснастку или давать задание на ее проектирование (код компетенции – ПК-13, код индикатора – ПК-13.2);

2) разрабатывать несложные технологические процессы механической обработки изготовления изделий с технико-экономическим обоснованием принимаемых технологических решений (код компетенции – ПК-14, код индикатора – ПК-14.2);

3) ориентироваться в многообразной номенклатуре боеприпасов, их классификации, принципах и видах действия код компетенции – ПК-15, код индикатора – ПК-15.2);
Владеть: 

1) знаниями по основным этапам функционирования и принципам действия боеприпасов различного назначения;  методами качественной и количественной оценки технологичности конструкций боеприпасов (код компетенции – ПК-13, код индикатора – ПК-13.3);

2) особенностями производства и технологией изготовления боеприпасов различного назначения (код компетенции – ПК-14, код индикатора – ПК-14.3);
3) методами оценки и способами повышения качества выпускаемой продукции (код компетенции – ПК-14, код индикатора – ПК-14.3).
Полные наименования компетенций  и индикаторов их достижения представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения*

	8
	З,КП 
	4
	144
	48
	–
	32
	–
	2,5
	0,35
	61,15

	9
	Э
	5
	180
	32
	–
	32
	–
	2
	0,25
	113,75

	Итого
	–
	9
	324
	80
	–
	64
	–
	4,5
	0,6
	174,9


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий

Очная форма обучения

	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	8 семестр

	1
	Введение. 

Роль Технологии машиностроения в развитии машиностроительной промышленно-сти. Машина как объект производства. Служебное назначение и качество изделий.

	2
	Технологическая подготовка производства. 

Структура технологического процесса. Характеристика технологического процесса

Типы машиностроительного производства.

	3
	Основы проектирования металлорежущих станков, инструмента, технологической оснастки и контрольно-измерительных приспособлений. 

Инструментальные материалы, применяемые для изготовления режущей части инструмента, применяемого в отрасли. Материалы для изготовления шлифовальных кругов.

	4
	Методы получения заготовок деталей СПБ. (Консп. лекций инв. №5185 в тех-кабинете). 

Материалы, применяемые в производстве изделий отрасли. Производство заготовок.

Горячая штамповка корпусов. Холодное выдавливание корпусов

	9 семестр

	5
	Методы получения заготовок деталей СПБ. (Консп. лекций инв. №5185 в тех-кабинете). 

Литье корпусов.

	6
	Основы теории базирования. 

Координирование деталей при обработке. Определение на станках положения твердого тела в пространстве. Виды баз. Взаимосвязь конструкторских и технологических размеров.  Погрешности базирования и закрепления. Базирующие функции подвижных элементов приспособлений.

	7
	Структура технологических процессов.

	8
	Технико-экономические показатели и технологические методы обеспечения качества изделий. 

Точность обработки деталей машин. Влияние погрешностей режущего инструмента и приспособлений на точность обработки. Влияние тепловых деформаций на точность обработки. Технико-экономическая оценка вариантов технологического процесса.

	9
	Принципы проектирования технологических процессов. 

Общие положения. Исходные данные для проектирования технологических процессов. Этапы разработки технологических процессов изготовления деталей машин. Выбор маршрута обработки отдельных поверхностей. Построение операций механической обработки. Технологические размерные цепи. Припуски на механическую обработку. Составляющие операционного припуска. Организационное направление повышения производительности  технологических процессов. Технологическое направление повышения производительности технологических процессов.


4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.

4.4 Содержание лабораторных работ

Очная форма обучения

	№

п/п
	Наименования лабораторных работ

	8 семестр 

	1
	Изучение металлорежущего инструмента. Винтовое сверло

	2
	Изучение металлорежущего инструмента. Резцы проходные

	3
	Исследование влияния параметров резания на шероховатость поверхности при точении

	4
	Определение погрешности обработки в зависимости от упругих деформаций технологической системы

	5
	Определение погрешности обработки в зависимости от жесткости технологической системы

	6
	Определение погрешности настройки станка по лимбу

	7
	Изучение способов производства зубчатых колес

	9 семестр 

	8
	Нормирование станочных работ опытно-статистическим методом

	9
	Расчет режимов резания по нормативным справочным материалам

	10
	Установление скоростных зависимостей

	11
	Составление технологической схемы сборки

	12
	Устройство, принцип работы и наладка специального токарного полуавтомата «Таран – 130»

	13
	Устройство, принцип работы и наладка резьбонарезного станка мод. ТР-5


4.5 Содержание клинических практических занятий

Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой.

4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения

	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	8 семестр

	1
	Оформление и подготовка к защите лабораторных работ.

	2
	Подготовка к промежуточной аттестации

	9 семестр

	1
	Оформление и подготовка к защите лабораторных работ.

	2
	Подготовка курсового проекта

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	8 семестр

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Выполнение и защита лабораторных работ №№1-2
	10

	
	
	Выполнение и защита лабораторных работ №№2-4
	10

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	4

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №5
	6

	
	
	Выполнение и защита лабораторных работ №№5-7
	10

	
	
	Тестирование
	10

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Зачет
	40 (100*)

	9 семестр 

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	10

	
	
	Выполнение и защита лабораторных работ №№8-9
	10

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №10
	10

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	4

	
	
	Выполнение и защита лабораторных работ №11-12
	10

	
	
	Выполнение и защита лабораторной работы №13
	6

	
	
	Тестирование
	10

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)

	
	Защита курсового проекта
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости
Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)

	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 

(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется 

- аудитория, оснащенная видеопроектором, настенным экраном;

- компьютерный класс, оснащенный офисными программами, содержащими текстовые редакторы, электронные таблицы, средства создания презентаций и математическими программами, видеопроектором, настенным экраном;

- образцы изделий из специализированной лаборатории.

7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература

1. Технология конструкционных материалов (Технологические процессы в машино-строении) : учебник для вузов : в 4 ч. / под общ. ред. Э. М. Соколова, С. А. Васина, Г . Г. Ду-бенского .— Тула : Изд-во ТулГУ, 2007. Ч 4: Обработка заготовок / В. Д. Артамонов [и др.] .— 2007 .— 597 с. : ил

2. Маликов Андрей Андреевич. Технология изготовления валов : учеб. пособие для вузов / А. А. Маликов, Г. В. Малахов, А. С. Ямников ; ТулГУ.— Тула : Изд-во ТулГУ, 2011 .— 120 с.: ил.

3. Ямников, А.С. Основы технологии машиностроения : учебник для вузов / А. С. Ям-ников [и др.] ; под ред. А. С. Ямникова ; ТулГУ.— Тула : Изд-во ТулГУ, 2006 .— 269 с.: ил.

4. Курсовое проектирование по технологии машиностроения : учеб. пособие для вузов / Л. В. Лебедев [и др.] .— 4-е изд., перераб. и доп. — Старый Оскол : ТНТ, 2010 .— 424 с.
7.2 Дополнительная литература

1. Гельфгат Ю. И. Дипломное проектирование в машиностроитель¬ных техникумах: Учебное пособие для машиностроит. техникумов. М.: Машиностроение, 1992.- 112с.

2. Гельфгат Ю. И. Сборник задач и упражнений по технологии машиностроения: учеб. пособие для машиностроит. спец. техникумов.- 2-е изд., перераб. М.: Высшая школа,1986.-271с.

3. Горбацевич А.Ф. Курсовое проектирование по технологии машиностроения, учеб. Пособие для вузов. Минск: Вышэйшая школа, 1983.- 256с.

4. Данилевский В. В. Технология машиностроения учебник для техникумов. 5-е изд., перераб. и доп.: М.: Высш. шк., 1984.- 416 с.

5. Данилевский В.В. Лабораторные работы и практические занятия по технологии ма-шиностроения. М.: Высш. шк., 1988.-222 с.

6. Дерябин А. Л. Технология изготовления де¬талей на станках с ЧПУ и в ГПС.: учеб. пособие для техникумов. М.: Машиностроение, 1989.- 288 с.

7. Каштальян И. Д. Обработка на станках с ЧПУ: Справ. пособие. Минск: Вышэйш. шк., 1989.- 270 с.

8. Коганов И. А. Расчет припусков на механическую обработку.: учеб. пособие.-2-е изд.,испр. Тула, 1973.-191 с.

9. Ковшов А. Н. Технология машиностроения.: учебник для вузов М.: Машинострое-ние, 1987.- 318 с.

10. Краткий справочник металлиста/ Под ред. П. Н. Орлова и Е. А. Скорохода. М.: Машиностроение, 1986.- 960 с.

11. Кузнецов Ю. И. Конструкции приспособлений для станков с ЧПУ.: учеб. пособие для сред. проф. техн. уч-щ. М,: Высшая школа, 1988.- 303 с.

12. Лавриненко М. 3. Технология машиностроения и технологи¬ческие основы автома-тизации.: учебник для студ. вузов. Киев: Винца школа. 1982.- 320 с.

13. Монахов Г. А., Оганян А. А., Кузнецов Ю. И. Станки с программным управлением: Справочник М.: Машиностроение, 1975. -288с.

14. Общемашиностроительные нормативы вспомогательного времени и времени на обслуживание рабочего места на работы выполняемые на металлорежущих стан¬ках. Массо-вое производство. М.: Экономика, 1988.- 365 с.

15. Поповенко Н. С. Технико-экономические расчеты в машиност¬роении.: учеб. посо-бие для вузов. Киев: Вища школа, 1987.- 192 с.

16. Роботизированные производственные комплексы/ Ю. Г. Козы¬рев, А. А. Кудинов, В. Э. Булатов и др.; под ред. Ю. Г. Козырева, А. А, Кудинова. М.: Машиностроение, 1987.- 271 с.

17. Сборник задач и упражнений по технологии машиностроения/ В. И. Аверченко, О. А. Горленко, В. Б. Ильицкий и др.; под ред. О. А. Горленко. М,: Машиностроение, 1988. 192 с. - 4-е изд., перераб. и доп.

18. Справочник технолога-машиностроителя/ Под ред. А. Г. Косиловой, Р, К. Мещеря-кова, М.: Машиностроение, 1986. Т.1.- 656 с.

19. Справочник технолога-машиностроителя/ Под ред. А. Г. Косиловой, Р, К. Мещеря-кова, М.: Машиностроение, 1986. Т.2- 496 с.
8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. https://tsutula.bibliotech.ru - Электронный читальный зал “БИБЛИОТЕХ” : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам.
2. http://www.iprbookshop.ru - ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий. 

3. http://elibrary.ru/ - Научная Электронная Библиотека  eLibrary – библиотека электронной периодики.

4. http://cyberleninka.ru/ - НЭБ КиберЛенинка научная электронная библиотека открытого доступа.

5. http: //window.edu.ru.  - Единое окно доступа к образовательным ресурсам: портал [Электронный ресурс].

6. http://www.tulamash.ru - Официальный сайт ОАО «Туламашзавод».
9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

1. Текстовый редактор Microsoft Word;

2. Программа подготовки презентаций Microsoft PowerPoint;
3. Пакет офисных приложений «МойОфис».
9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

1. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
