





      1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)

Целью освоения дисциплины является подготовка к разработке новых и совершенствованию действующих технологических процессов изготовления продукции машиностроительных производств.
Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:
-изучение основных понятий технологии машиностроения;
-изучение основных закономерностей технологических процессов механической обработки и связи между показателями качества изготовленных изделий и параметрами технологических систем и процессов;
-изучение методики проектирования технологических процессов машиностроительного производства.

2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы

Дисциплина (модуль) относится к обязательной части основной профессиональной образовательной программы.
Дисциплина (модуль) изучается в 4-м семестре (при очной формы обучения).

3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями) и индикаторами их достижения, установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:

Знать: 
1) свойства металлов, сплавов и неметаллических материалов, применяемых в машиностроении и приборостроении, а также производственные затраты на различные способы получения деталей в области приборостроения (код компетенции - ОПК-8, код индикатора – ОПК-8.1);
2) технологию контроля производства изделий приборостроения, обеспечивающую производственную безопасность на рабочих местах (код компетенции - ОПК-10, код индикатора – ОПК-10.1);
3) технологии монтажа, наладки, настройки и сдачи в эксплуатацию опытных образцов мехатронных и робототехнических систем, их подсистем и отдельных модулей (код компетенции - ОПК-12, код индикатора – ОПК-12.1);

Уметь: 
1) оценивать затраты на производство и монтаж печатных плат, нанесение покрытий, изготовление кабельной продукции (код компетенции – ОПК-8, код индикатора – ОПК-8.2);
2) выбирать методы и средства контроля производства изделий приборостроения продукции (код компетенции – ОПК-10, код индикатора – ОПК-10.2);
3) оставлять технологические карты монтажа, наладки и настройки изделий приборостроения, разрабатывать программы приемосдаточных испытаний (код компетенции - ОПК-12, код индикатора – ОПК-12.2);
.
Владеть: 
1) приемами разработки технологических карт на изготовление изделий приборостроения, обеспечивающих высокое качество сборки с минимизацией производственных затрат продукции (код компетенции – ОПК- 8, код индикатора – ОПК-8.3);
2) знаниями в области организации сквозного контроля качества изделий приборостроения на всех этапах жизненного цикла (код компетенции – ОПК-10, код индикатора – ОПК-10.3);
3) приемами монтажа, наладки, и сдаче в эксплуатацию опытных образцов мехатронных и робототехнических систем, их подсистем и отдельных модулей (код компетенции - ОПК-12, код индикатора – ОПК-12.3);

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.



4 Объем и содержание дисциплины (модуля)

4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)

	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы
в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения*

	4
	Зачет
	2
	72
	16
	
	16
	-
	
	0,1
	39,9

	Итого
	Зачет
	2
	72
	16
	
	16
	-
	
	0,1
	39,9


* Если предусмотрено основной профессиональной образовательной программой
Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.

4.2 Содержание лекционных занятий

[bookmark: _Toc374000550][bookmark: _Toc374538173][bookmark: _Toc374622537][bookmark: _Toc387823597][bookmark: _Toc392589243][bookmark: _Toc392589272][bookmark: _Toc392596267][bookmark: _Hlk5744387]Очная форма обучения
	[bookmark: _Hlk5483336]№
п/п
	Темы лекционных занятий

	4 семестр 


	1
	Методы формообразования поверхностей.Виды движений при обработке поверхностей на металлорежущих станках.

	2
	Обработка на токарных станках. Токарная обработка.

	3
	Обработка на сверлильных и расточных станках. Осевая обработка.

	4
	Обработка  и методы формообразования поверхностей деталей на фрезерных станках. Обработка фрезерованием.

	5
	Обработка на протяжных, строгальных и долбежных станках.

	6
	Методы обработкирезьбовых поверхностей.

	7
	Обработка на шлифовальных станках и отделочные виды обработки поверхностей

	8
	Методы зубообработки цилиндрических зубчатых колёс.

	9
	Основы технологии сборки.

	



4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Очная форма обучения 
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой

[bookmark: _Hlk5744646]4.4 Содержание лабораторных работ
Очная форма обучения
	№
п/п
	Наименования лабораторных работ

	4 семестр 


	1
	Устройство и наладка токарно-винторезного станка

	2
	Обработка резцами на токарных станках 

	3
	Обработка отверстий на сверлильных станках

	4
	Режущие инструменты и виды работ, выполняемые на фрезерных станках

	5
	Устройство и наладка фрезерного станка

	6
	Нарезание зубчатых колес методом копирования на горизонтально-фрезерном станке

	7
	Нарезание зубчатых колес методом обката на зубофрезерном станке

	8
	Устройство и наладка плоско-шлифовального станка. Виды работ, выполняемые на плоскошлифовальных станках



4.5 Содержание клинических практических занятий
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой

4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№
п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	4 семестр 


	1
	Подготовка презентации по теме

	2
	Подготовка к лабораторным работам

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение




[bookmark: _Toc413763576][bookmark: _Toc425253211]5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

[bookmark: _Hlk5461615]Очная форма обучения 
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 
и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	4 семестр 


	Текущий 
контроль 
успеваемости
	Первый 
рубежный
контроль

	Оцениваемая учебная деятельность 
обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	3

	
	
	Выполнение лабораторной работы №1
	3

	
	
	Выполнение лабораторной работы №2
	3

	
	
	Выполнение лабораторной работы №3
	3

	
	
	Выполнение лабораторной работы №4
	3

	
	
	Подготовка презентации
	15

	
	
	Итого
	30

	
	Второй
рубежный
контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 
обучающегося:

	
	
	Посещение лекционных занятий
	3

	
	
	Выполнение лабораторной работы №5
	3

	
	
	Выполнение лабораторной работы №6
	3

	
	
	Выполнение лабораторной работы №7
	3

	
	
	Выполнение лабораторной работы №8
	3

	
	
	Подготовка презентации
	15

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	зачет
	40 (100*)


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)
	Система оценивания 
результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 
(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 
защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 
(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено



[bookmark: _Toc529697857][bookmark: _Hlk5737374]6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 

Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется :
-Для проведения лекционных занятий по дисциплине требуется аудитория, оснащенная видеопроектором, ноутбуком и настенным экраном.
-Для проведения лабораторных занятий требуется специализированная лаборатория кафедры «Технология машиностроения».
-Для проведения текущего контроля знаний и зачета желательно наличие компьютерного класса с локальной сетью.
Рабочее место преподавателя:
– при проведении лекций должно быть оснащено ноутбуком, а аудитория иметь видеопроектор и настенный экран;
– при проведении лабораторных занятий должно иметь стандартное оснащение (стол, стул);
– при проведении текущего контроля знаний и дифференциального зачета желательно иметь компьютер (ноутбук), подключенный к локальной сети компьютерного класса.
Рабочие места обучающихся должны быть оборудованы в соответствии со стандартными требованиями к учебным аудиториям и компьютерным классам.
Лекционная аудитория должна быть оснащена видеопроектором, ноутбуком и настенным экраном.
Специализированная лаборатория кафедры «Технология машиностроения» должна иметь технологическое оборудование, оснастку и приспособления в соответствии с комплексом лабораторных работ.


7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
[bookmark: _Toc506926047]
7.1 Основная литература

[bookmark: _Toc347846883][bookmark: _Toc347848401][bookmark: _Toc506926048]            1. Маталин А.А. Технология машиностроения : учебник для вузов / А.А. Маталин.– 2-е изд., испр. – СПб.; М.; Краснодар: Лань, 2008. – 512 с.
2. Технология машиностроения. Специальная часть: учебник /М.Н. Бобков и др.; под ред. А.А. Маликова и А.С. Ямникова. Тула: Изд-во ТулГУ, 2010. 388 с.
3. Структура технологического процесса: получение и обработка заготовок, сборка: учебное пособие /А.А.Маликов, Е.В.Маркова, О.В.Чечуга.Тула: Изд-во ТулГУ, 2019. 210 с.

7.2 Дополнительная литература
[bookmark: _Toc347846884][bookmark: _Toc347848402]
[bookmark: _Toc506926049]1. Основы ТМС: учебник для студентов машиностроительных специальностей вузов./Ямников А.С. и др.- под ред. А.С. Ямникова.-Тула: Изд-во ТулГУ, 2006. 269 с.
2. Колесов И.М. Основы технологии машиностроения. – М.: Изд-во Станкин, 1999.- 591 с.
3. Основы технологии машиностроения Т. 1 / Под ред. А.М. Дальского.- М.: Изд-во МГТУ им. Н.Э. Баумана, 1998.- 564 с.
4. Справочник технолога-машиностроителя: В 2 т. / Под ред. А.М. Дальского, А.Г. Косиловой и Р.К. Мещерякова.- 5-е изд., перераб. и доп.- М.: Машиностроение, 2001.- Т. 1.- 656 с.; Т. 2.- 495 с.
5. Суслов А.Г. Технология машиностроения.- М.: Машиностроение, 2004.- 400 с.
6. Суслов А.Г., Дальский А.М. Научные основы технологии машиностроения.- М.: Машиностроение, 2002.- 684 с.
7. Технологические основы проектирования операций механической рбработки. Учеб. пособие /Ю.Н. Федоров, А.С. Ямников, А.А. Маликов и др. - Тула: Изд-во ТулГУ, 2004

8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1 Размещенные на сайтах Госстандарта РФ стандарты и рекомендации ЕСТД, а также рекомендации, положения которых распространяются на технологическую документацию.
2. Программа EXAM-2004 для тестирования студентов, разработанная кафедрой ТМС.

[bookmark: _Toc506287682][bookmark: _Toc506808520][bookmark: _Toc506809243][bookmark: _Toc506880734][bookmark: _Toc506885523][bookmark: _Toc509404385]9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)

9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 
лицензионное программное обеспечение:
– операционная система Windows XP или Windows 7;
– Microsoft Office 2003/2007/2010/2013.
специальное программное обеспечение, разработанное на кафедре «Технология машиностроения» ТулГУ:
– комплекс программ для тестирования в среде MS Office Word (TestBase, TestProcess, TestMonitor).

9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем

1. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
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