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1. Объем самостоятельной работы

Учебным планом и рабочей программой по данной дисциплине на самостоятельную внеаудиторную работу выделено 23,9 ч. 
Самостоятельная работа в течение семестра содержит следующие компоненты:

	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	8 семестр

	1
	Подготовка к лабораторным работам

	2
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение


2. Общие положения
Целью самостоятельной работы студентов по дисциплине "Динамика и точность металлорежущих станков” является закрепление знаний теоретических основ и практических методов проектирования систем автоматизации.

Во время самостоятельной работы студенты приобретают знания в области современного состояния и теоретических основ разработки систем управления технологическим оборудованием. При этом студенты знакомятся со справочной литературой и нормативными документами, в которых содержатся сведения о современных системах автоматизации.

Добросовестное отношение к самостоятельной внеаудиторной работе обеспечивает студентам лучшее усвоение изучаемого курса и предопределяет успешное выполнение лабораторных работ и сдачу экзамена по данной дисциплине.
При самостоятельном изучении темы 13 обратить внимание на следующие вопросы:

- Причины возникновения автоколебаний при резании. Интенсификация процесса резания при снижении материалоемкости оборудования. 
- Наростообразование и образование элементов стружки при резании. Изменение углов инструмента при автоколебаниях. Резание по следу обработки на поверхности резания. 
- Демпфирование энергии колебаний (активное и пассивное). Увеличение жесткости станка. Применение специального инструмента. Стабилизация силы резания. Оптимизация режимов резания, многопроходная обработка. Непрерывное изменение режимов резания в процессе обработки при помощи автоматических и адаптивных систем.

- Способы снижения интенсивности колебаний, направленные на поглощение энергии колебаний. Способы снижения интенсивности колебаний, направленные на устранение причин, обуславливающих возникновение колебаний.

При самостоятельном изучении темы 14 обратить внимание на следующие вопросы:

· классификация адаптивных систем

· адаптивные системы, основанные на отслеживании изменения обрабатываемого размера,
· адаптивные системы, основанные на отслеживании появления вибраций;

· адаптивные системы, основанные на изменении отслеживании затупления инструмента.
4. Отчетность и контроль результатов самостоятельной работы студентов
Отчетность и контроль результатов самостоятельной работы студентов осуществляется путем включения тестов по указанным разделам в комплект тестов для текущей и промежуточной аттестаций, а также при опросе студентов при зачете результатов практических занятий.

Контрольные вопросы для самопроверки

	Вопрос
	Ответ 1
	Ответ 2
	Ответ 3
	Ответ 4

	При увеличении скорости резания теплоотвод в стружку
	растет
	падает
	уменьшается
	не меняется

	Теплоотвод в СОЖ зависит от
	теплоемкости самой СОЖ
	скорости резания
	увеличения площади среза
	правильный ответ отсутствует

	При уменьшении скорости резания теплоотвод в СОЖ
	уменьшается
	увеличивается
	не меняется
	правильный ответ отсутствует

	Достоинством пасивных демпферов является
	простота и дешевизна
	широкий диапазон действия
	узкий диапазон действия
	борьба с причинами колебаний

	Достоинством пасивных демпферов является
	широкий диапазон действия
	узкий диапазон действия
	борьба с причинами колебаний
	правильный ответ отсутствует

	Недостатком пассивных демпферов является
	широкий диапазон действия
	узкий диапазон действия
	борьба с причинами колебаний
	правильный ответ отсутствует

	Недостатком пассивных демпферов является
	широкий диапазон действия
	узкий диапазон действия
	борьба с причинами колебаний
	правильный ответ отсутствует

	Пассивные демпферы применяются в
	массовом и крупносерийном производстве
	единичном производстве
	мелкосерийном производстве
	их применение не зависит от типа производства
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