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1.Объем самостоятельной работы

Рабочим планом по данной дисциплине на самостоятельную внеаудиторную работу выделено  59,75 ч.

Самостоятельная работа включает:

Очная форма обучения

	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	3 семестр

	1
	Подготовка к лабораторным занятиям

	2
	Подготовка к рубежным контролям

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение


Темы, выносимые на самостоятельное изучение:

Самостоятельное изучение разделов по диагностике и профилактике технологических машин и инструмента (разделы 10,11 рабочей программы):  
 -Диагностирование – средство повышения надежности;
-Диагностика и профилактическое восстановление;

- Модели профилактики;

- Диагностические модели;

- Диагностика инструмента;

- Диагностика износа резцов;

- Диагностика станков;

-  Диагностика на основе анализа спектра вибраций
2. Общие положения
Целью самостоятельной работы студентов по дисциплине является получение и закрепление теоретических знаний, полученных студентами в процессе  чтения конспекта лекций и выполнения контрольных работ.

3. Форма отчетности

Контроль самостоятельного изучения разделов 10 и 11 производится путем включения соответствующих вопросов в тесты промежуточной аттестации.
Вопросы для самоконтроля

1. Какие признаки  характерны для свободной поточной линии (СПЛ)?
A)СПЛ состоит из независимо отказывающих и независимо восстанавливаемых участков;

B)СПЛ имеет промежуточные накопители неограниченной емкости;

С)СПЛ имеет наименьшие наложенные простои;

D)СПЛ имеет наибольшие наложенные простои.  

2. Свободная поточная линия состоит из трех участков со следующими собственными средними производительностями Q1,  Q2, Q3.  Каковой будет средняя производительность линии в целом? 
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3. Свободная поточная линия состоит из трех участков со следующими номинальными производительностями q1,  q2, q3.  Каковой будет номинальная производительность линии в целом? 
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4. Средняя производительность свободной поточной линии  является:

A)Оценкой сверху средней производительности поточной линии при тех же станках;

B) Оценкой снизу средней производительности поточной линии при тех же станках. 

5. Какой участок свободной поточной линии определяет ее среднюю производительность. 

A)Участок с наименьшей номинальной производительностью;

B)Участок с наименьшей  средней собственной производительностью. 

C)Участок с наибольшей  средней собственной производительностью. 
D)Участок с наибольшей  номинальной производительностью. 

6. Какое лимитирование  участков важнее?

A)По номинальным производительностям;

B)По средним собственным производительностям:

C)По потенциальным производительностям. 

7. Имеет ли свободная поточная линия наложенные простои?

A)Да;                  B)Нет. 

8. Что правильно?

A)В поточной линии желательно чтобы номинальные производительности участков совпадали. 

B)В поточной линии желательно чтобы собственные средние производительности участков совпадали. 

C)В поточной линии желательно чтобы потенциальные производительности участков совпадали. 

9. Какие наложенные простои характерны для свободной поточной линии?

A)Наложенные простои из-за недостатка деталей на входе участка;

B)Наложенные простои из-за недостатка места для размещения обработанных деталей на выходе участка. 
10. Какие признаки  характерны для свободной поточной линии (СПЛ)? Укажите  ошибочные утверждения. 

A)СПЛ состоит из независимо отказывающих и независимо восстанавливаемых участков;

B)СПЛ имеет промежуточные накопители неограниченной емкости;

С)СПЛ имеет наименьшие наложенные простои;

D)СПЛ имеет наибольшие наложенные простои.  

11. Что ошибочно?

A)В поточной линии желательно чтобы номинальные производительности участков совпадали. 

B)В поточной линии желательно чтобы собственные средние производительности участков совпадали. 

C)В поточной линии желательно чтобы потенциальные производительности участков совпадали. 

12. Чему равна номинальная производительность автоматической линии? Укажите ошибочное утверждение. 

A)Номинальная производительность автоматической линии  - это её производительность при исправной работе всех её станков. 

B)Номинальная производительность автоматической линии – это  величина, обратная длительности цикла лимитирующего станка. 

C)Номинальная производительность автоматической линии -  это сумма номинальных производительностей всех станков линии. 

D)Номинальная производительность автоматической линии  равна наименьшей из номинальных производительностей её участков.  

13. Какая  автоматическая  линия  называется  линией с гибкой связью? 

A)Автоматическая  линия  называется  линией с гибкой связью, если на каждом участке линии работают параллельно по два и более станков.  

B)Автоматическая  линия  называется  линией с гибкой связью, если между участками установлены промежуточные накопители.  

14. Как учитывается ненадежность конвейера? 

A)Ненадежность конвейера учитывается  путем включения ее в ненадежность всех станках, обслуживаемых данным конвейером.  

B)Ненадежность конвейера учитывается  путем включения ее в ненадежность первого станка из обслуживаемых данным конвейером.  

C)Ненадежность конвейера учитывается  путем включения ее в ненадежность последнего станка из обслуживаемых данным конвейером.  

15. Как учитывается ненадежность роботов и автооператоров? 

A)Ненадежность роботов и автооператоров учитывается при расчете показателей надежности модулей, обслуживаемых данным автооператором или роботом . 

B)Ненадежность роботов и автооператоров должна учитывается только в одном из станочных модулей, обслуживаемых данным автооператором или роботом . 

C)Ненадежность роботов и автооператоров должна учитывается отдельно.  

16. Зачем устанавливают входной, выходной и промежуточные на​копители? Укажите ошибочное утверждение.  

A)Промежуточные накопители позволяют снизить наложенные простои и тем самым поднять производительность линии.  

B)Входной накопитель позволяет снизить простои из-за сбоев в поставке заготовок на вход линии.  

C)Выходной накопитель позволяет снизить простои из-за сбоев в транспортировке  обработанных деталей на сборку или для дальнейшей обработки. 

D)Накопители позволяют увеличить номинальную и потенциальную производительности  автоматической линии. 

17. Какие типы простоев испытывают станки в автоматической линии? Укажите ошибочное утверждение. 

A)Простои из-за восстановления отказов станков. 

B)Простои из-за  ожидания наладчика.  

C)Наложенные  и организационные простои. 

D)Только наложенные простои. 

18. Как влияют на среднюю производительность АЛ вместимости промежуточных накопителей? 

A)Промежуточные накопители повышают номинальные производительности станков.  

B)Промежуточные накопители повышают потенциальную производительность станков.  

C)Промежуточные накопители  снижают наложенные простои станков. 

19. Когда выше средняя производительность АЛ: при нескольких промежуточных накопителях или при едином накопителе-складе,если одинакова суммарная вместимость накопителей  и  одинаковы  прочие условия ?

A)Средняя производительность АЛ выше: при нескольких промежуточных накопителях;

B)Средняя производительность АЛ выше: при едином накопителе-складе;

20. Какой вариант обслуживания АЛ дает выше производительность при  прочих равных условиях? 

A)Средняя производительность автоматической линии выше при обслуживании закрепленными за участками наладчиками.  

B)Средняя производительность автоматической линии выше при бригадном обслуживании (не закрепленными за участками наладчиками).  

21. Укажите ошибочное утверждение;

A)Увеличением емкости накопителей можно поднять среднюю производительность автоматической линии до номинальной. 

B)Увеличением емкости накопителей можно поднять среднюю производительность линии до средней собственной производительности лимитирующего  участка линии.  

C)Увеличением емкости накопителей можно поднять среднюю производительность линии до средней  производительности свободной поточной линии с теми же станками.  

22. Какая организация многостаночного обслуживания потенциально наилучшая при прочих равных условиях.  

A)При обслуживании специализированными по типу отказов наладчиками.  

B)При обслуживании наладчиками закрепленными за группами станков по одному на группу.  

C)При обслуживании универсальным наладчиками без закрепления их за станками. 

23. Если промежуточный накопитель ненадежен, то какой тип накопителя предпочтительнее с точки зрения производительности АЛ?

A)Тупиковый накопитель.     B)Проходной накопитель      C)Бункерный накопитель. 

24. Укажите ошибочное утверждение

A)Промежуточные накопители увеличивают среднюю производительность автоматической линии;

B)Промежуточные накопители снижают наложенные простои станков автоматической линии;

C)Промежуточные накопители увеличивают номинальную производительность автоматической линии. 

25. Чему равна номинальная производительность автоматической линии? Укажите верные утверждения. 

A)Номинальная производительность автоматической линии  - это её производительность при исправной работе всех её станков. 

B)Номинальная производительность автоматической линии – это  величина, обратная длительности цикла лимитирующего станка. 

C)Номинальная производительность автоматической линии -  это сумма номинальных производительностей всех станков линии. 

D)Номинальная производительность автоматической линии  равна наименьшей из номинальных производительностей её участков.  

26. Зачем устанавливают входной, выходной и промежуточные на​копители? Укажите верные утверждения.  

A)Промежуточные накопители позволяют снизить наложенные простои и тем самым поднять производительность линии.  

B)Входной накопитель позволяет снизить простои из-за сбоев в поставке заготовок на вход линии.  

C)Выходной накопитель позволяет снизить простои из-за сбоев в транспортировке  обработанных деталей на сборку или для дальнейшей обработки. 

D)Накопители позволяют увеличить номинальную и потенциальную производительности  автоматической линии. 

27. Какие типы простоев испытывают станки в автоматической линии? Укажите верные утверждения. 

A)Простои из-за восстановления отказов станков. 

B)Простои из-за  ожидания наладчика.  

C)Наложенные  и организационные простои. 

D)Только наложенные простои. 

28. Укажите верные утверждения;

A)Увеличением емкости накопителей можно поднять среднюю производительность автоматической линии до номинальной. 

B)Увеличением емкости накопителей можно поднять среднюю производительность линии до средней собственной производительности лимитирующего  участка линии.  

C)Увеличением емкости накопителей можно поднять среднюю производительность линии до средней  производительности свободной поточной линии с теми же станками.  
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