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(ФИО, должность, ученая степень, ученое звание)
(подпись)
1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

5 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.1) 
1. Что означает термины "машина", "станок", "технология"?

2. Назовите виды изделий в машиностроении

3. Что такое жизненный цикл изделия?

4. Какими показателями характеризуется качество изделия?

5. Что понимают под технологичностью конструкции изделия?

6. Какими параметрами характеризуется точность деталей машин?

7. Чем объясняется тенденция непрерывного повышения точности изделий машиностроения?

8. Какие типы производства существуют в промышленности?

9. Что такое поточное производство и чем оно отличается от непоточного производства?

10. Дайте определения понятий "технологический процесс" и "производственный процесс". Чем технологический процесс отличается от производственного процесса?

11. Дайте определения понятий "объект производства", "предмет производства".

12. Какие этапы включает в себя техническая подготовка производства?

13. Что означает понятие "технологический маршрут"?

14. Что означает понятие "технологическая операция"?

15. Что означает понятие "технологический переход"?

16. Что называется средствами технологического оснащения?

17. Какие элементы составляют штучное время изготовления детали?

18. Какая часть штучного времени является основным временем?

19. Какая часть штучного времени является вспомогательным временем?

20. Что такое подготовительно-заключительное время?

21. Что такое хронометраж и фотография рабочего дня?

22. Какими показателями характеризуется производительность труда?

23. Каково назначение технологической документации?

24. Какие документы входят в состав технологической документации?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-9.2) 
25. Что означают термины "ЕСКД", "ЕСТПП", "АСТПП"?

26. Дайте определение заготовки в технологии машиностроения.

27. Что означают понятия "базирование" и "закрепление" в технологии машиностроения?

28. Что означают понятия "технологическая база", "комплект баз", "опорная точка"?

29. В чем состоит правило шести базовых точек?

30. В чем состоит классификация технологических баз?

31. Что такое основная база изделия (детали)?

32. Что такое вспомогательные базы изделия (детали)?

33. Дайте определения понятий "полная взаимозаменяемость", "неполная взаимозаменяемость", "групповая взаимозаменяемость".

34. Что означает понятие "пригонка"?

35. Какая машина называется металлорежущим станком?

36. Как классифицируются металлорежущие станки по степени универсальности?

37. Как классифицируются металлорежущие станки по уровню автоматизации?

38. Что означают классы точности металлорежущих станков Н, П, В, А, С?

39. Что означают понятия "агрегатный станок", "многооперационный станок", "обрабатывающий центр", "тяжелый станок"?

40. Какие виды металлорежущих станков являются наиболее многочисленными в станочном парке машиностроительного предприятия?

41. Каким образом обозначаются металлорежущие станки отечественного производства?

42. Что означают следующие обозначения металлорежущих станков: 1В340, 2А125, 16К20П, 6Р82, 3Е771, 5Д32, ИР500ПМФ4?

43. Что означают следующие обозначения металлорежущих станков: 1112, 6Н12, 512, 2Е450АМФ4, 7520, 3А150, 8Г663?

44. Что означают следующие обозначения металлорежущих станков: 1552, 1722, 3А225, 2204ВМФ4, 6Б76, 5350, 4Б721?
45. Каким образом обозначаются металлорежущие станки зарубежного производства?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.3) 
46. Какими методами сокращается основное время обработки заготовок на металлорежущих станках?

47. Что означает понятие "технологическая система"? Какие существуют виды технологических систем в машиностроительном производстве?

48. Что означает понятие "жесткость технологической системы"?

49. Каким образом жесткость технологической системы влияет на возможность совмещения технологических переходов при обработке заготовок на металлорежущих станках?

50. В чем состоит метод многоместной обработки заготовок?

51. В чем состоит метод групповой обработки заготовок?

52. Охарактеризуйте методы типовых и групповых технологических процессов?

53. Каковы пути снижения материалоемкости заготовок деталей машин?

54. Каковы пути сокращения расходов на конструкционные материалы?

55. В чем состоит метод многостаночного обслуживания?

56. Каким образом классифицируются технологические процессы машиностроительного производства?

57. В чем состоят понятия "единичный технологический процесс", "типовой технологический процесс", "групповой технологический процесс"?

58. В чем состоят понятия "технологическая операция", "технологический переход"?

59. Какова последовательность проектирования единичного технологического процесса?

60. В чем состоит понятие технологичности деталей машин?

61. От каких факторов зависит вид и способ получения исходной заготовки детали?

62. Что означает понятие "комплексная заготовка"?

63. Каким образом формируется маршрутный технологический процесс изготовления детали?

64. Каким образом формируются операции внутри технологического процесса изготовления детали?

65. Каким образом внутри технологической операции формируются технологические переходы?

66. Какими соображениями руководствуются при выборе станков, приспособлений, инструментов при проектировании технологического процесса?

67. Какова последовательность расчета режимов резания на черновых технологических операциях?

68. Какова последовательность расчета режимов резания на чистовых технологических операциях?

69. Каким образом оценивается эффективность вариантов технологического процесса изготовления детали?
6 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.1) 
70. Что означают термины "передача", "привод", "трансмиссия"?

71. Что означают понятия "кинематическая цепь", "кинематическая схема"?

72. Каким образом рассчитываются передаточные числа кинематических цепей металлорежущих станков?

73. Как рассчитывается скорость резания при главном вращательном движении?

74. В каких металлорежущих станках главное движение является вращательным?

75. В каких металлорежущих станках главное движение является поступательным?

76. Какие типовые механизмы вращательного движения используются в кинематике металлорежущих станков?

77. Какие типовые механизмы поступательного движения используются в кинематике металлорежущих станков?

78. Какие элементы составляют несущую систему металлорежущего станка?

79. Какие функции выполняет станина в металлорежущем станке?

80. Какие конструкционные материалы и технологические методы используются для изготовления станин металлорежущих станков?

81. Какие конструктивные элементы содержит станина металлорежущего станка?

82. Какие требования предъявляются к станинам металлорежущих станков?

83. Какие функции выполняют направляющие станины?

84. Назначение шпинделя в металлорежущем станке?

85. Какие конструктивные элементы составляют шпиндельный узел металлорежущего станка?

86. Какие соединительные муфты применяются в металлорежущих станках

87. Какие конструктивные элементы составляют привод главного движения металлорежущего станка?

88. Какие конструктивные элементы составляют привод подачи металлорежущего станка?

89. Какие электродвигатели применяются в приводах главного движения станков?

90. Какие электродвигатели применяются в приводах подачи станков?

91. Какие ременные передачи применяются в приводах металлорежущих станков?

92. Что означают термины "редуктор", "коробка скоростей", "коробка подач", "вариатор"?

93. Какие конструкции коробок скоростей и подач применяются в металлорежущих станках?

94. Какие типы зубчатых передач применяются в металлорежущих станках?

95. Каким образом осуществляется переключение кинематических цепей в коробках скоростей и подач металлорежущих станков?

96. Что является характерным признаком автоматической коробки скоростей?

97. Приведите классификацию токарных станков?

98. Основные конструктивные элементы токарно-винторезного станка?

99. Какие функции выполняет передняя бабка токарного станка?

100. Расскажите устройство передней бабки токарно-винторезного станка?

101. Какие функции выполняет задняя бабка токарного станка?

102. Какие функции выполняет суппорт токарного станка?

103. Какие функции выполняют ходовой вал и ходовой винт токарно-винторезного станка?

104. Какие приспособления для установки заготовок применяются на токарных станках?

105. Каким образом на токарном станке закрепляется режущий инструмент?

106. Какой вспомогательный инструмент применяется на токарных станках?

107. Что означают термины "планшайба", "люнет", "пиноль", "оправка"?

108. Какой режущий инструмент применяется для продольной токарной обработки наружных цилиндрических поверхностей?

109. Какой режущий инструмент применяется для продольной токарной обработки внутренних цилиндрических поверхностей?

110. Какой режущий инструмент применяется для токарной обработки торцовых поверхностей?

111. Какой режущий инструмент применяется для нарезания наружной резьбы на токарном станке?

112. Какой режущий инструмент применяется для нарезания внутренней резьбы на токарном станке?

113. Каким образом осуществляется контроль резьбы, нарезанной на токарном станке?

114. Какой режущий инструмент применяется для обработки канавок и отрезки?

115. Какие мерительные инструменты используют в своей работе токари?

116. Каким образом на токарном станке закрепляется осевой инструмент: сверла, зенкеры, развертки, метчики?

117. С какой целью на заготовках выполняют центровые отверстия?

118. Каким инструментом на заготовках выполняют центровые отверстия?

119. Какие инструменты применяются для обработки фасонных поверхностей на токарных станках?

120. Какой режущий инструмент называется фасонным?

121. Какими способами осуществляют обработку фасонных поверхностей на токарных станках?

122. Каким образом осуществляется контроль обработанной на токарном станке фасонной поверхности?

123. Какие виды отделочной обработки выполняют на токарных станках?

124. Что означают термины "обработка обкатыванием", "обработка раскатыванием"?

125. Какие параметры обработанной поверхности достигаются после отделочной обработки на токарном станке?

126. Какие виды работ выполняют на токарно-револьверных станках?

127. Какие виды работ выполняют на токарно-карусельных станках?

128. Какие виды работ составляют обслуживание токарного станка?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-9.2) 
129. Назначение фрезерных станков?

130. Приведите классификацию фрезерных станков?

131. Что называется типоразмером фрезерного станка?

132. Перечислите основные конструктивные элементы консольно-фрезерного станка.

133. Какое устройство имеет консоль универсально-фрезерного станка?

134. Какое устройство имеет привод шпинделя универсально-фрезерного станка?

135. Перечислите основные движения консольно-фрезерного станка?

136. Какое устройство имеет крестовый стол фрезерного станка?

137. Перечислите основные конструктивные элементы безконсольно-фрезерного станка.
138. Перечислите основные конструктивные элементы продольно-фрезерного станка.

139. Какой режущий инструмент применяется на фрезерных станках?

140. Какие виды работ производятся на фрезерных станках с горизонтальным шпинделем?

141. Какие виды работ производятся на фрезерных станках с вертикальным шпинделем?

142. Что означает термин "широкоуниверсальный фрезерный станок"?

143. Каким образом устанавливается и закрепляется инструмент в шпинделе фрезерного станка?

144. Каким образом устанавливается и закрепляется заготовка на столе фрезерного станка?

145. Какие виды работ выполняются на продольно-фрезерных станках?

146. С какой целью на фрезерных станках применяются делительные головки?

147. Какой инструмент применяется для фрезерования плоских поверхностей?

148. Какие технологические параметры соответствуют черновому фрезерованию?

149. Какие технологические параметры соответствуют чистовому фрезерованию?

150. Для обработки каких поверхностей применяются цилиндрические фрезы?

151. Для обработки каких поверхностей применяются торцовые фрезы?

152. Для обработки каких поверхностей применяются концевые фрезы?

153. Каково назначение дисковых фрез?

154. Каково назначение угловых фрез?

155. Каким образом контролируется качество обработанной плоской поверхности?

156. Каким образом производится фрезерование пазов?

157. Каким образом производится фрезерование уступов?

158. Каким образом производится фрезерование канавок?

159. Каким образом производится контроль пазов, уступов и канавок?

160. Как обрабатываются фасонные поверхности на различных фрезерных станках?

161. Что представляет собой копировально-фрезерная обработка?

162. Какие существуют методы контроля фасонных поверхностей, обработанных на фрезерных станках?

163. Назначение металлорежущих станков сверлильной группы?

164. Приведите классификацию сверлильных станков?

165. Какие виды работ выполняют на сверлильных станках?

166. Опишите устройство вертикально-сверлильного станка.

167. Каково назначение радиально-сверлильных станков?

168. Опишите устройство радиально-сверлильного станка.

169. Какие конструктивные особенности имеют станки глубоко сверления?

170. Какие вспомогательные инструменты используются при работе на сверлильных станках?

171. Каким образом закрепляется инструмент в шпинделе сверлильного станка?

172. Каким образом закрепляется заготовка на столе сверлильного станка?

173. Назначение кондукторных втулок и кондукторных плит при сверлильной обработке?

174. Перечислите основные правила выполнения технологических операций на сверлильных станках?

175. В чем состоит сущность сверления отверстий по разметке?

176. Как производится сверление отверстий с использованием кондукторов?

177. Каким образом производится рассверливание отверстий на сверлильном станке?

178. Каким образом производится зенкерование отверстий на сверлильном станке?

179. Каким образом производится развертывание отверстий на сверлильном станке?

180. Назначение операции зенкования?

181. Каковы правила нарезания внутренней резьбы на сверлильных станках?

182. Каковы особенности нарезания внутренней резьбы в глухих отверстиях?

183. Каковы особенности обработки глубоких отверстий на сверлильных станках?

184. Какой инструмент применяется для сверления глубоких отверстий?

185. Какая технология применяется для сверления отверстий большого диаметра?

186. Назначение и области применения шлифовальных станков?

187. Приведите классификацию шлифовальных станков?

188. Какие виды движений осуществляются на круглошлифовальных станках?

189. Какие виды движений осуществляются на плоскошлифовальных станках?

190. В чем состоит сущность технологических операций обдирки, хонингования, суперфиниширования?

191. Расскажите устройство центрового круглошлифовального станка.

192. Расскажите устройство бесцентрового круглошлифовального станка.

193. Расскажите устройство плоскошлифовального станка с прямоугольным столом.

194. Расскажите устройство плоскошлифовального станка с круглым столом?

195. Какое устройство имеет шлифовальная бабка?

196. Каким образом устанавливается заготовка на круглошлифовальном станке?

197. Каким образом устанавливается заготовка на центровом плоскошлифовальном станке?

198. Каким образом устанавливается заготовка на бесцентровом плоскошлифовальном станке?

199. Назначение устройства автоматической правки шлифовального круга?

200. Какие существуют схемы обработки заготовок на плоскошлифовальном станке?

201. Какие технологические факторы влияют на выбор режимов плоского шлифования?

202. Каким образом на плоскошлифовальном станке осуществляется контроль обработанной поверхности?

203. Какие существуют схемы обработки заготовок на круглошлифовальном станке?

204. Какие технологические факторы влияют на выбор режимов круглого шлифования?

205. Каким образом на круглошлифовальном станке осуществляется контроль обработанной поверхности?

206. Каким образом осуществляется обработка на внутришлифовальном станке?

207. Каким образом осуществляется обработка на хонинговальном станке?

208. Какими способами предотвращаются вибрации шлифовального станка в процессе его работы?
209. Каковы основные правила безопасной работы на металлорежущих станках?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-9.3) 
210. В чем состоит сущность числового программного управления (ЧПУ) металлорежущими станками?

211. Какие уровни управления станком реализуются современными системами ЧПУ?

212. Приведите классификацию систем ЧПУ станками.
213. Что означают "Ф1", "Ф2", "Ф3", "Ф4" в наименованиях моделей отечественных станков с ЧПУ?

214. Какие системы программного управления применяются для промышленных роботов?
215. В чем состоят различия позиционных и контурных систем ЧПУ?

216. Каковы особенности систем ЧПУ с замкнутым и разомкнутым контурами управления?

217. Какие языки программирования применяются в системах ЧПУ станками?

218. Какова структура кадра управляющей программы для станка с ЧПУ?

219. Каким образом управляющая программа вводится в память системы ЧПУ?

220. Какие существуют методы подготовки управляющих программ для станков с ЧПУ?

221. Какие существуют средства автоматизированной подготовки управляющих программ для станков с ЧПУ?

222. Что означают аббревиатуры CAD, CAM, CAE?

223. Что означает термин "открытая система управления"?

224. Каково расположение в пространстве осей координат в станках с ЧПУ?

225. Что означает термин "программируемый контроллер"?

226. Какие функции выполняет система циклового программного управления металлорежущим станком?

227. Что означают аббревиатуры CNC, HNC, SNC, DNC, PCNC?

228. Каким образом обозначаются отечественные станки с ЧПУ?

229. Каковы конструктивные особенности базовых деталей станков с ЧПУ?

230. Каковы конструктивные особенности приводов рабочих органов станков с ЧПУ?

231. Каковы конструктивные особенности шпиндельных узлов станков с ЧПУ?

232. Какие устройства автоматической смены инструмента применяются на станках с ЧПУ токарной группы?

233. Какие устройства автоматической смены инструмента применяются на станках с ЧПУ сверлильно-фрезерно-расточной группы?

234. Какие конструктивные особенности имеют токарные станки с ЧПУ?

235. Какие конструктивные особенности имеют фрезерные станки с ЧПУ?

236. Какие конструктивные особенности имеют сверлильные станки с ЧПУ?

237. Какие конструктивные особенности имеют расточные станки с ЧПУ?

238. Какие конструктивные особенности имеют шлифовальные станки с ЧПУ?

239. Какими параметрами оценивается точность линейных перемещений рабочих органов станков с ЧПУ?

240. Какими параметрами оценивается точность угловых перемещений рабочих органов станков с ЧПУ?

241. Что означает термин "многооперационный станок"?

242. Чем отличаются многооперационные станки от универсальных станков с ЧПУ?

243. Какими конструктивными особенностями характеризуются многооперационные (многоцелевые) станки для обработки корпусных деталей?

244. Какими технологическим возможностями характеризуются многооперационные (многоцелевые) станки для обработки корпусных деталей?

245. Какими технологическими функциями характеризуются системы ЧПУ станков?

246. Какие преимущества предоставляют стандартные технологические функции в программном обеспечении станка с ЧПУ?

247. Какие вспомогательные функции могут программироваться в системе ЧПУ станком?

248. Какие системы CAD/CAM применяются в машиностроительном производстве?

249. Какие элементы управления содержит панель оператора станка с ЧПУ?

250. Какая информация отображается на дисплее панели оператора станка с ЧПУ?

251. Каково назначение маховичка на панели оператора станка с ЧПУ?

252. С какой целью в системы ЧПУ вводят функции коррекции инструмента?

253. Какие виды коррекции режущего инструмента обеспечивают системы ЧПУ?

254. Какие функции технической диагностики станка реализуют современные системы ЧПУ?

255. Какие функции защиты программного обеспечения обеспечивают системы ЧПУ?

256. Каким образом система осуществляет хранение управляющих программ?
4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

5 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9
1. Где находятся опасные сечения на валу?

2. Что является концентратором напряжения в опасном сечении?

3. Как производится смазка коробки скоростей?

4. Как производится смазка шпиндельных подшипников?

5. Какое масло применяется для смазки коробки скоростей ?

6. Как контролируется уровень масла?

7. Как производится монтаж вала № …. в коробку скоростей?

8.  Как коробка скоростей монтируется на станке?

9.  Для чего нужно отверстие в шпинделе?

10.  Какого класса точности приводное зубчатое колесо на шпинделе?
6 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-9

11. Где находятся опасные сечения на валу?

12. Что является концентратором напряжения в опасном сечении?

13. Как производится смазка коробки скоростей?

14. Как производится смазка шпиндельных подшипников?

15. Какое масло применяется для смазки коробки скоростей ?

16. Как контролируется уровень масла?

17. Как производится монтаж вала № …. в коробку скоростей?

18.  Как коробка скоростей монтируется на станке?

19.  Для чего нужно отверстие в шпинделе?

20.  Какого класса точности приводное зубчатое колесо на шпинделе?
