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1. Общие положения
Целью самостоятельной работы студентов по дисциплине «Расчет и конструирование металлорежущих станков» является закрепление знаний теоретических основ и практических методов проектирования металлорежущих станков.

Во время самостоятельной работы студенты приобретают знания в области современного состояния и теоретических основ разработки узлов и механизмов металлорежущих станков. При этом студенты знакомятся со справочной литературой и нормативными документами, в которых содержатся сведения о современных металлорежущих станках.

Добросовестное отношение к самостоятельной внеаудиторной работе обеспечивает студентам лучшее усвоение изучаемого курса и предопределяет успешное выполнение практических работ и сдачу зачета по данной дисциплине.
2. Объем самостоятельной работы

Учебным планом в 7 и 8 семестрах по данной дисциплине на самостоятельную внеаудиторную работу выделено 86,4 ч.

Целью самостоятельной работы студентов по дисциплине является закрепление теоретических знаний, полученных студентами в процессе лекционных занятий и выполнения практических работ.

Самостоятельная работа включает:
Очная форма обучения

	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	7 семестр

	1
	Подготовка к лабораторным работам

	2
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение

	8 семестр

	3
	Подготовка к лабораторным работам

	4
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение

	5
	Выполнение курсовой работы и ее защита.


3. Содержание самостоятельной работы

В 7-м семестре

Содержание самостоятельной работы включает в себя подготовку к лабораторным занятиям,  к контролю текущей успеваемости и промежуточной аттестации и самостоятельное изучение раздела 6.3 “Расчет и выбор схемы шпиндельного узла. Жесткость, динамичность, долговечность.” 
В 8- семестре

При работе, над заданием студент должен руководствоваться  методическими указаниями.

Содержание самостоятельной работы включает в себя:

- выполнение курсовой работы
- подготовку к практическим занятиям

Курсовая работа выполняется в 8 семестре каждым студентом по индивидуальному заданию. Работа учитывает специфику специальности и включает в себя: обоснование компоновочной структуры, расчет размерных цепей, расчет шпиндельного узла, проектирование типовых деталей. Объем курсовой работы 1.5 листа формата А1. (объем 20 часов). Подробные указания по выполнению курсовой работы приведены в методических указаниях по выполнению курсовой работы.

 Отчетность по самостоятельной работе студентов осуществляется путем включения тестов по указанным темам в комплект тестов для текущей и промежуточной аттестаций, а также при тестировании и опросе студентов при зачете практических работ. 

4. Отчетность и контроль результатов самостоятельной работы студентов

Отчетность и контроль результатов самостоятельной работы студентов осуществляется путем включения тестов по указанным разделам в комплект тестов для текущей и  промежуточной аттестаций, а также при тестировании и опросе студентов  при зачете практических и лабораторных работ. 

Вопросы для самоконтроля:

	
	Вопрос 
	Ответ № 1
	Ответ №2
	 Ответ № 3
	Ответ №4

	1
	Основные базовые поверхности шпинделей
	Отверстия для базирования и закрепления инструмента
	Цилиндрические и конические отверстия в шпинделе
	Опорные шейки
	Правильный ответ отсутствует

	2
	На стабильность оси вращения шпинделя 
	Перпендикулярность диаметральных поверхностей шеек оси вращения
	Точность положения заготовки или инструмента
	Равенство радиусов в сечениях опорных шеек
	Правильный ответ отсутствует

	3
	Опорами высокоскоростных шпинделей являются
	Шариковые подшипники
	Роликовые подшипники
	Подшипники скольжения
	Специальные шариковые и роликовые подшипники

	4
	Опорами шпинделей универсальных станков являются
	Подшипники скольжения
	Подшипники качения
	Специальные шариковые и роликовые подшипники
	Правильный ответ отсутствует

	5
	Групп (классов) точности шпинделей
	4
	3
	5
	6

	6
	Для шпинделей станков класса точности Н и П применяют подшипники
	5 класса точности
	2 класса точности
	4 класса точности
	6 класса точности

	7
	Для шпинделей станков  нормального класса точности В и А применяют подшипники
	5 класса точности
	4 класса точности
	2 класса точности
	6 класса точности

	8
	Для шпинделей станков нормального класса точности овальность и конусность
	0,25 допуска диаметра шейки
	0,1 допуска диаметра шейки
	0,5 допуска диаметра шейки
	0,3 допуска диаметра шейки

	9
	Для шпинделей станков класса точности П овальность и конусность
	0,1 допуска диаметра шейки
	0,5 допуска диаметра шейки
	0,25 допуска диаметра шейки
	0,3 допуска диаметра шейки

	10
	Для шпинделей станков класса точности В и А овальность и конусность
	0,5 допуска диаметра шейки
	0,25 допуска диаметра шейки
	0,1 допуска диаметра шейки
	0,3 допуска диаметра шейки

	11
	Торцовое биение шеек  шпинделей станков нормального класса точности
	0,01
	0,05
	0, 005
	0.03

	12
	Допустимый угол поворота конца шпинделя
	0,003 рад
	0,005 рад
	0,001 рад
	0,01 рад

	13
	Подшипники скольжения применяют чаше для
	Токарных и револьверных автоматов
	Фрезерных станков
	Быстроходных малонагруженных опор
	Сверлильных станков

	14
	Роликовые подшипники применяют чаше для
	Быстроходных малонагруженных опор
	Шлифовальных станков
	Фрезерных станков
	Правильный ответ отсутствует

	15
	Натяг шпиндельных опор
	Приводит к увеличению долговечности шпинделя
	Увеличивает частоту вращения шпинделя
	Увеличивает жесткость шпинделя
	Уменьшает нагрузку опор

	16
	Для шпинделей шлифовальных станков чаще всего используют
	Шариковые подшипники
	Роликовые подшипники
	Подшипники скольжения
	Специальные шариковые и роликовые подшипники

	17
	Сколько групп точности ходовых винтов  
	3
	4
	5
	2
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