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(ФИО, должность, ученая степень, ученое звание)
(подпись)

1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю) "Учебная практика (эксплуатационная практика)". Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю) "Учебная практика (эксплуатационная практика)"
4 семестр
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.1) 
1. Что означает термины "машина", "станок", "технология"?

2. Назовите виды изделий в машиностроении

3. Что такое жизненный цикл изделия?

4. Какими показателями характеризуется качество изделия?

5. Что понимают под технологичностью конструкции изделия?

6. Какими параметрами характеризуется точность деталей машин?

7. Чем объясняется тенденция непрерывного повышения точности изделий машиностроения?

8. Какие типы производства существуют в промышленности?

9. Что такое поточное производство и чем оно отличается от непоточного производства?

10. Дайте определения понятий "технологический процесс" и "производственный процесс". Чем технологический процесс отличается от производственного процесса?

11. Дайте определения понятий "объект производства", "предмет производства".

12. Какие этапы включает в себя техническая подготовка производства?

13. Что означает понятие "технологический маршрут"?

14. Что означает понятие "технологическая операция"?

15. Что означает понятие "технологический переход"?

16. Что называется средствами технологического оснащения?

17. Какие элементы составляют штучное время изготовления детали?

18. Какая часть штучного времени является основным временем?

19. Какая часть штучного времени является вспомогательным временем?

20. Что такое подготовительно-заключительное время?

21. Что такое хронометраж и фотография рабочего дня?

22. Какими показателями характеризуется производительность труда?

23. Каково назначение технологической документации?

24. Какие документы входят в состав технологической документации?
25. Как классифицируются металлорежущие станки по степени универсальности?

26. Как классифицируются металлорежущие станки по уровню автоматизации?

27. Что означают классы точности металлорежущих станков Н, П, В, А, С?

28. Что означают понятия "агрегатный станок", "многооперационный станок", "обрабатывающий центр", "тяжелый станок"?

29. Какие виды металлорежущих станков являются наиболее многочисленными в станочном парке машиностроительного предприятия?

30. Каким образом обозначаются металлорежущие станки отечественного производства?

31. Что означают следующие обозначения металлорежущих станков: 1В340, 2А125, 16К20П, 6Р82, 3Е771, 5Д32, ИР500ПМФ4?

32. Что означают следующие обозначения металлорежущих станков: 1112, 6Н12, 512, 2Е450АМФ4, 7520, 3А150, 8Г663?

33. Что означают следующие обозначения металлорежущих станков: 1552, 1722, 3А225, 2204ВМФ4, 6Б76, 5350, 4Б721?
34. Каким образом обозначаются металлорежущие станки зарубежного производства?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.2) 
35. Каковы основные правила безопасной работы на металлорежущих станках?

36. В чем состоит сущность числового программного управления (ЧПУ) металлорежущими станками?

37. Какие уровни управления станком реализуются современными системами ЧПУ?

38. Приведите классификацию систем ЧПУ станками.
39. Что означают "Ф1", "Ф2", "Ф3", "Ф4" в наименованиях моделей отечественных станков с ЧПУ?

40. Какие системы программного управления применяются для промышленных роботов?
41. В чем состоят различия позиционных и контурных систем ЧПУ?

42. Каковы особенности систем ЧПУ с замкнутым и разомкнутым контурами управления?

43. Какие языки программирования применяются в системах ЧПУ станками?

44. Какова структура кадра управляющей программы для станка с ЧПУ?

45. Каким образом управляющая программа вводится в память системы ЧПУ?

46. Какие существуют методы подготовки управляющих программ для станков с ЧПУ?

47. Какие существуют средства автоматизированной подготовки управляющих программ для станков с ЧПУ?

48. Что означают аббревиатуры CAD, CAM, CAE?

49. Что означает термин "открытая система управления"?

50. Каково расположение в пространстве осей координат в станках с ЧПУ?

51. Что означает термин "программируемый контроллер"?

52. Какие функции выполняет система циклового программного управления металлорежущим станком?

53. Что означают аббревиатуры CNC, HNC, SNC, DNC, PCNC?

54. Каким образом обозначаются отечественные станки с ЧПУ?

55. Каковы конструктивные особенности базовых деталей станков с ЧПУ?

56. Каковы конструктивные особенности приводов рабочих органов станков с ЧПУ?

57. Каковы конструктивные особенности шпиндельных узлов станков с ЧПУ?

58. Какие устройства автоматической смены инструмента применяются на станках с ЧПУ токарной группы?

59. Какие устройства автоматической смены инструмента применяются на станках с ЧПУ сверлильно-фрезерно-расточной группы?

60. Какие конструктивные особенности имеют токарные станки с ЧПУ?

61. Какие конструктивные особенности имеют фрезерные станки с ЧПУ?

62. Какие конструктивные особенности имеют сверлильные станки с ЧПУ?

63. Какие конструктивные особенности имеют расточные станки с ЧПУ?

64. Какие конструктивные особенности имеют шлифовальные станки с ЧПУ?
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.3) 
65. Какие виды работ подразумевает наладка металлорежущего станка?

66. Какие виды работ подразумевает настройка металлорежущего станка?

67. Когда выполняют первоначальную и текущую наладку металлорежущего станка?

68. Какие существуют типовые методы наладки металлорежущих станков?

69. Какие этапы включает себя подготовка станка к работе и его первоначальный пуск?

70. Каким образом производится настройка режимов резания на токарном станке?

71. Каким образом производится наладка режущего инструмента на токарном станке?

72. Каким образом производится наладка трехкулачкового патрона на токарном станке?
73. Каким образом производится наладка планшайбы на токарном или карусельном станке?

74. Каким образом производится настройка режимов резания на фрезерном станке?

75. Каким образом производится наладка режущего инструмента на фрезерном станке?

76. Каким образом производится наладка установочного приспособления на фрезерном станке?

77. Каким образом производится наладка универсальной делительной головки?

78. Какие существуют приемы наладки установочных приспособлений сверлильных станков?

79. Какие существуют приемы наладки режущих инструментов на сверлильных станках?

80. Каков порядок подготовки шлифовальных кругов к работе?

81. В чем состоит операция балансировки шлифовального круга?

82. Каков порядок наладки центрового шлифовального станка?

83. Каков порядок наладки бесцентрового шлифовального станка?

84. Каков порядок наладки плоскошлифовального станка?

85. Каков порядок наладки измерительного устройства шлифовального станка?
