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1 Цель и задачи освоения дисциплины (модуля)
Целью изучения дисциплины (модуля) является углубление знаний, обучающихся в области современных проблем технологии отечественного и мирового машиностроения, связанными с созданием новой техники, технологии, совершенствованием существующих средств производства, а также их экологической безопасностью.
Задачами освоения дисциплины (модуля) являются:
- формирование у обучаемых знаний, умений и навыков, необходимых для успешного овладения общекультурными и профессиональными компетенциями в области нано технологий

- обеспечивающих способность выпускника к самостоятельной профессиональной деятельности в области современного машиностроения.
2 Место дисциплины (модуля) в структуре основной профессиональной образовательной программы
Дисциплина (модуль) «Современные металлообрабатывающие станки и комплексы» относится к базовой части основной профессиональной образовательной программы.
Дисциплина (модуль) «Современные металлообрабатывающие станки и комплексы» изучается в 1 семестре. 
3 Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю)

Перечень планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями), установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате освоения дисциплины (модуля) обучающийся должен:
Знать: 
1) цели и задачи исследования в области конструкторско-технологической подготовки машиностроительных производств, методы выявления приоритетов решения задач, выбор и создания критериев оценки (код компетенции – ОПК-1);

Уметь: 
1) формулировать цели и задачи исследования в области конструкторско-технологической подготовки машиностроительных производств, выявлять приоритеты решения задач, выбирать и создавать критерии оценки (код компетенции – ОПК-1);

Владеть: 
1) навыками формулирования целей и задач исследования в области конструкторско-технологической подготовки машиностроительных производств, выявления приоритетов решения задач, выбора и создания критериев оценки (код компетенции – ОПК-1).
4 Объем и содержание дисциплины (модуля)
4.1 Объем дисциплины (модуля), объем контактной и самостоятельной работы обучающегося при освоении дисциплины (модуля), формы промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Общий объем в академических часах
	Объем контактной работы

в академических часах
	Объем самостоятельной работы в академических часах

	
	
	
	
	Лекционные занятия
	Практические (семинарские) занятия
	Лабораторные работы
	Клинические практические занятия
	Консультации
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения

	1
	Э, КП
	6
	216
	12
	24
	-
	-
	4,5
	0,5
	175

	Итого
	
	6
	216
	12
	24
	-
	-
	4,5
	0,5
	175

	Очно-заочная форма обучения

	1
	Э, КП
	6
	216
	16
	16
	-
	-
	4,5
	0,5
	179

	Итого
	
	6
	216
	12
	24
	-
	-
	4,5
	0,5
	179


Условные сокращения: Э – экзамен, ЗЧ – зачет, ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой), КП – защита курсового проекта, КР – защита курсовой работы.
4.2 Содержание лекционных занятий
Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	1 семестр

	1
	Задачи конструирования

	2
	Основные характеристики и требования, предъявляемые к машинам и механизмам

	3
	Служебное назначение технологического оборудования

	4
	Организация процесса проектирования-конструирования и освоения технологического оборудования

	5
	Типы, виды и комплектность конструкторских документов на проектируемое оборудование

	6
	Образование производственных машин


Очно-заочная форма обучения
	№

п/п
	Темы лекционных занятий

	1 семестр

	1
	Задачи конструирования

	2
	Основные характеристики и требования, предъявляемые к машинам и механизмам

	3
	Служебное назначение технологического оборудования

	4
	Организация процесса проектирования-конструирования и освоения технологического оборудования

	5
	Типы, виды и комплектность конструкторских документов на проектируемое оборудование

	6
	Образование производственных машин

	7
	Общие вопросы проектирования металлорежущих станков. Стадии проектирования и подготовки станка к производству.

	8
	Основные технико-экономические показатели и критерии работоспособности станков. Технико-экономические показатели. Критерии работоспособности станков и их расчет. Расчет и выбор основных параметров и характеристик станков.


4.3 Содержание практических (семинарских) занятий

Очная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	1 семестр

	1
	Расчет размеров и допусков при проектировании станочного оборудования

	2
	Расчет и конструирование шпиндельных узлов

	3
	Расчет привода подач с передачей винт-гайка скольжения и с передачей винт-гайка качения

	4
	Грузопотоки в ГПС и основные параметры складской подсистемы

	5
	Общая компоновка АТСС и ГПС


Очно-заочная форма обучения
	№

п/п
	Темы практических (семинарских) занятий

	1 семестр

	1
	Расчет размеров и допусков при проектировании станочного оборудования

	2
	Расчет и конструирование шпиндельных узлов

	3
	Расчет привода подач с передачей винт-гайка скольжения и с передачей винт-гайка качения


4.4 Содержание лабораторных работ
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой
4.5 Содержание клинических практических занятий
Занятия указанного типа не предусмотрены основной профессиональной образовательной программой
4.6 Содержание самостоятельной работы обучающегося

Очная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	1 семестр

	1
	Подготовка к практическим (семинарским) занятиям

	2
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение

	3
	Выполнение и защита курсового проекта


Очно-заочная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	1 семестр

	1
	Подготовка к практическим (семинарским) занятиям

	2
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение

	3
	Выполнение и защита курсового проекта


5 Система формирования оценки результатов обучения по дисциплине (модулю) в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающегося

Очная форма обучения
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	1 семестр

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Работа на практических занятиях
	10

	
	
	Тестирование
	20

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Работа на практических занятиях
	10

	
	
	Тестирование
	20

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)

	
	Защита курсового проекта
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Очно-заочная форма обучения
	Мероприятия текущего контроля успеваемости 

и промежуточной аттестации обучающегося
	Максимальное количество баллов 

	1 семестр

	Текущий 

контроль 

успеваемости
	Первый 

рубежный

контроль


	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Работа на практических занятиях
	10

	
	
	Тестирование
	20

	
	
	Итого
	30

	
	Второй

рубежный

контроль
	Оцениваемая учебная деятельность 

обучающегося:

	
	
	Работа на практических занятиях
	10

	
	
	Тестирование
	20

	
	
	Итого
	30

	Промежуточная аттестация
	Экзамен
	40 (100*)

	
	Защита курсового проекта
	100


* В случае отказа обучающегося от результатов текущего контроля успеваемости

Шкала соответствия оценок в сто балльной и академической системах оценивания результатов обучения по дисциплине (модулю)
	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(экзамен, дифференцированный зачет, защита курсового проекта, 

защита курсовой работы)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично

	Академическая система оценивания 

(зачет)
	Не зачтено
	Зачтено


6 Описание материально-технической базы (включая оборудование и технические средства обучения), необходимой для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) 
Для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю) требуется:

стандартная аудитория, рабочее место преподавателя при проведении лекционных занятий должен быть видеопроектор, ноутбук.
7 Перечень основной и дополнительной учебной литературы, необходимой для освоения дисциплины (модуля)
7.1 Основная литература
1. Авраамова, Т.М. Металлорежущие станки: учебник. В двух томах. Том 1 [Электронный ресурс] : учебник / Т.М. Авраамова, В.В. Бушуев, Л.Я. Гиловой [и др.]. — Электрон.дан. — М. : Машиностроение, 2011. — 608 с. — Режим доступа: http://e.lanbook.com/books/element.php?pl1_id=3316 — Загл. с экрана.

2. Балла, О.М. Обработка деталей на станках с ЧПУ. Оборудование. Оснастка. Технология [Электронный ресурс] : . — Электрон. дан. — СПб. : Лань, 2015. — 365 с. — Режим доступа: http://e.lanbook.com/books/element.php?pl1_id=64322 — Загл. с экрана.

3. Бушуев, В.В. Металлорежущие станки: учебник. В двух томах. Том 2 [Электронный ресурс] : учебник / В.В. Бушуев, А.В. Еремин, А.А. Какойло [и др.]. — Электрон.дан. — М. : Машиностроение, 2011. — 584 с. — Режим доступа: http://e.lanbook.com/books/element.php?pl1_id=3317 — Загл. с экрана.

4. Выжигин, А.Ю. Гибкие производственные системы [Электронный ресурс] : учебное пособие. — Электрон.дан. — М. : Машиностроение, 2012. — 288 с. — Режим доступа: http://e.lanbook.com/books/element.php?pl1_id=63217 — Загл. с экрана.

5. Сергель, Н.Н. Технологическое оборудование машиностроительных предприятий [Электронный ресурс] : учебное пособие. — Электрон.дан. — Минск : Новое знание, 2013. — 732 с. — Режим доступа: http://e.lanbook.com/books/element.php?pl1_id=4321 — Загл. с экрана

6. Сибикин, М.Ю. Современное металлообрабатывающее оборудование: справочник [Электронный ресурс] : справочник / М.Ю. Сибикин, В.В. Непомилуев, А.Н. Семенов [и др.]. — Электрон.дан. — М. : Машиностроение, 2013. — 312 с. — Режим доступа: http://e.lanbook.com/books/element.php?pl1_id=37007 — Загл. с экрана.
7. . Кравцов А. Г. Современные многофункциональные и многоцелевые металлорежущие станки с ЧПУ и обеспечение точности и стабильности реализации на них технологических процессов : учебное пособие / А. Г. Кравцов, А. А. Серегин, А. И. Сердюк Современные многофункциональные и многоцелевые металлорежущие станки с ЧПУ и обеспечение точности и стабильности реализации на них технологических процессов, Весь срок охраны авторского права Электрон. дан. (1 файл) Оренбург : Оренбургский государственный университет, ЭБС АСВ, 2017 114 с. ISBN 978-5-7410-1881-1
7.2 Дополнительная литература
8. Анцев В.Ю. Автоматизированное проектирование приводов главного движения металлорежущих станков: учебное пособие для вузов / Тула: 2002. -96 с. (92 экз.)

9. Бушуев В.В. Практика конструирования машин: справочник. М.: Машиностроение, 2006. 448 с. (4 экз).

10. Дунаев П.Ф., Леликов О.П. Конструирование узлов и деталей машин : учеб.пособие для вузов. 11-е изд., стереотипное. — М. : Академия, 2008 .— 496 с.  (14 экз.)

11. Сундуков Г.В., Металлорежущие станки : учеб.пособие для вузов; ТулГУ .— 2-е изд., перераб. и доп. — Тула : Изд-во ТулГУ, 2009 .— 488 с. : ил. — Библиогр.: с. 487 . (75 экз.)

12. Схиртладзе, А. Г. Технологическое оборудование машиностроительных производств : учеб. пособие для вузов / А. Г. Схиртладзе, Т. Н. Иванова, В. П. Борискин .— Старый Оскол : ТНТ, 2007 .— 708 с. : ил. — Алф.-предм. указ.: с. 693-700 .— Библиогр. в конце кн. — ISBN 978-5-94178-124-9 (в пер.) : (15 экз.)

13. Фельдштейн, Е. Э. Обработка деталей на станках с ЧПУ : учеб.пособие для вузов / Е. Э. Фельдштейн, М. А. Корниевич .— 3-е изд., доп. — М. ; Минск : Новое знание, 2008 .— 299 с. : ил. — (Техническое образование) .— Библиогр. в конце гл. — ISBN 978-985-475-280-8 (в пер.) (6 экз)

8 Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

	1. 
	Classic-3.2- пакет расчета устойчивости технологических систем

	2. 
	Matlab - программный пакет 

	3. 
	http://www.mami.ru/index.php?id=1552-сайт университета машиностроения


9 Перечень информационных технологий, необходимых для осуществления образовательного процесса по дисциплине (модулю)
9.1 Перечень необходимого ежегодно обновляемого лицензионного и свободно распространяемого программного обеспечения, в том числе отечественного производства 

1. Текстовый редактор Microsoft Word;

2. Программа для работы с электронными таблицами Microsoft Excel;

3. Программа для проведения тестирования;

5. Пакет офисных приложений “МойОфис”

9.2 Перечень необходимых современных профессиональных баз данных и информационных справочных систем
1. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
