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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)
Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или)  ы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или)  ы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

1 семестр

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.1)
1. Основноее служебное назначение корпусов

1) Выдерживать нагрузки в течении периода эксплуатации

2) Обеспечение необходимой точности размерной цепи

3) Установка деталей и узлов

2 Основные базовые поверхности корпусов

1) Отверстия в корпусах

2) Плоские базирующие поверхности

3) Взаимосвязанные плоскости и отверстия 

3 Основное служебное назначение ходовых винтов

1) Преобразование вращательного движения в поступательное

2) Реализация движения подачи

3) Передача движения инструменту и заготовке

4 Основное служебное назначение зубчатых колес

1) Передача движения инструменту и заготовке

2) Регулирование вращательного движения 

3) Передача  вращательного движения 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.2)
1. По какому методу точность замыкающего звена достигается автоматически с небольшим % брака
2. По какому методу точность замыкающего звена достигается за счет обработки компенсатора. 

3. По какому методу точность замыкающего звена достигается за счет подвижного компенсатора
4. Нижнее отклонение вала
5. Нижнее отклонение отверстия
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.3)
1 Точность диаметральных размеров главных отверстий  корпусов

1) 9-11

2) 6-9

3) 11-14

2 Непаралельность оси шпинделя и направлению движения суппорта в горизонтальной плоскости приводит

1) К получению поверхности в виде гиперболоида вращения

2) К перекосу оси обрабатываемой поверхности с правильной окружностью в поперечном сечении

3) К конусности детали

3 Степеней точности зубчатых колес

1) 6

2) 12

3) 8

4 Для шпинделей станков нормального класса точности овальность и конусность

1) 0,25 допуска диаметра шейки

2) 0,5 допуска диаметра шейки

3) 0,1 допуска диаметра шейки

5 Групп (классов) точности шпинделей

1) 5

2) 4

3) 3

6 Основные базовые поверхности шпинделей

1) Цилиндрические и конические отверстия в шпинделе

2) Отверстия для базирования и закрепления инструмента

3) Опорные шейки

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

1 семестр
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.1)
1. Основное служебное назначение станин
2. Основное служебное назначение шпинделей
3. Основное служебное назначение фланцев
4. Основное служебное назначение корпусов
5. Основное служебное назначение ходовых винтов
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.2)
1. Точность замыкающего звена при сборке по методу пригонки

2. Точность замыкающего звена при сборке по методу регулировки
3. По какому методу точность замыкаю​щего звена достига​ется автоматически? 
4. Какие параметры технологической системы влияют на стабильность оси вращения шпинделя?
5. Какие элементы технологической системы являются опорами высокоскоростных шпинделей? 
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.3)
1. Методы расчета размерных цепей и их особенности

2. Составные части технологического процесса.

3. Классификация изделий и их составных частей по ЕСКД.

4. Назначение технологических схем сборки.

5. Основные правила составления технологических схем сборки. 

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы (проекта)) по дисциплине (модулю)

1 семестр
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.1)
1. По какой схеме установлен в подшипниковых опорах вал № …?

2. Какие подшипники воспринимают радиальную нагрузку на шпинделе?

3. Какие подшипники воспринимают осевую нагрузку на шпинделе?

4. Как производится переключение скоростей?

5. Как происходит реверс шпинделя?

6. Как подводится ток к электромагнитным муфтам?

7. Какой инструмент применяется на станке и где он устанавливается?

8.  Как зафиксировано колесо от перемещения по валу в осевом направлении?

9. Расшифровать посадку

10. Расшифровать условное обозначение шлица
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.2)
11. Где находятся опасные сечения на валу?

12. Что является концентратором напряжения в опасном сечении?

3. Как производится смазка коробки скоростей?

4. Как производится смазка шпиндельных подшипников?

5. Какое масло применяется для смазки коробки скоростей ?

6. Как контролируется уровень масла?

7. Как производится монтаж вала № …. В коробку скоростей?

8. Как коробка скоростей монтируется на станке?

9. Для чего нужно отверстие в шпинделе?

10. Какого класса точности приводное зубчатое колесо на шпинделе?

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ОПК-1 (контролируемый индикатор достижения компетенции ОПК-1.3)
1. По какому принципу нумеруются детали на сборочном чертеже?

2. По какому принципу нумеруют крепеж на сборочном чертеже?

3. Какое расширение имеет обозначение сборочного чертежа?

4. Какое расширение имеет обозначение чертежа детали?

5. Какое расширение имеет обозначение кинематической принципиальной схемы?

6. Какое расширение имеет обозначение гидрокинематической принципиальной схемы?

7. Какое расширение имеет обозначение пневмокинематической принципиальной схемы?

8. Какое расширение имеет обозначение пневмо- гидрокинематической принципиальной схемы?

9. Порядок записи элементов в спецификации?

10. Порядок записи крепежных элементов в спецификации?

