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Самостоятельная работа студентов очной формы обучения объемом 105,75 академических часа содержит изучение материала по индивидуальной тематике с отчетностью в письменной форме в виде реферативной работы, а так же в виде вопросов в экзаменационном тестировании или в тесте при проведении зачета.

Целью самостоятельной работы студентов по дисциплины (модуля) является закрепление теоретических знаний, полученных студентами в процессе лекционных занятий и выполнения практических работ. Успешное освоение программы дисциплины предполагает, что обучаемые имеют стремление к получению навыков самостоятельной работы с современными технологиями, имеют представление об особенностях автоматизации и эффективного использования оборудования, инструментов, технологической оснастки и оценки технологичности автоматизированных технологических процессов. Студенты должны ознакомиться с учебной и специальной литературой, в которой содержатся сведения о сфере деятельности специалистов автоматизированного машиностроительного производства, а так же об основных стратегических и тактических задачах автоматизации машиностроительного производства.
В рамках самостоятельной внеаудиторной работы студенты по дисциплине и более глубоко изучают темы, представленные в рабочей программе дисциплины. При этом студенты должны ознакомиться с учебной и специальной литературой, в которой содержатся сведения по вопросам связанным с созданием новой техники, технологии, совершенствованием существующих средств машиностроительного производства.
Добросовестное отношение к самостоятельной внеаудиторной работе обеспечивает студентам лучшее усвоение изучаемого курса и предопределяет успешную аттестацию по данной дисциплине.

По указанию преподавателя результаты самостоятельной работы могут быть оформлены в письменной форме в виде пояснительной записки, причем для ее оформления рекомендуется использовать персональный компьютер и соответствующие программные средства (например, Текстовый редактор Microsoft Word). Примерный объем отчета по самостоятельной работе – до 20 - 25 страниц формата А4.
Самостоятельная работа студентов

	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	3 семестр

	1
	Самостоятельное освоение разделов теоретического курса

	2
	Подготовка к лабораторным работам

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение


Самостоятельное изучение отдельных параграфов 

Самостоятельное изучение отдельных параграфов 

	
	Тема
	Вид работы

	очная форма обучения

	3 семестр

	1
	Введение

Термины и определения

Классификация


	Законспектировать по рекомендуемой литературе

	2
	Машины и оборудование для выращивания металлических изделий


	Законспектировать по рекомендуемой литературе

	3
	Аддитивные технологии и быстрое прототипирование


	Законспектировать по рекомендуемой литературе

	4
	Аддитивные технологии в машиностроении


	Законспектировать по рекомендуемой литературе

	5
	Методы неразрушающего контроля изделий

	Законспектировать по рекомендуемой литературе

	6
	Технологическая документация


	Законспектировать по рекомендуемой литературе

	7
	Автоматизированное проектирование технологических процессов аддитивного производства


	Законспектировать по рекомендуемой литературе

	8
	Методы программирования комбинированной аддитивно-субтрактивной обработки
	Законспектировать по рекомендуемой литературе


Часть вопросов по темам, предназначенным для самостоятельного изучения включается в аттестационные и итоговые  тесты по дисциплине.

Вопросы для самоконтроля
Что такое прямой подвод энергии и материала?

Что такое экструзия материала
Что такое прототипирование?

Что такое синтез на подложке?
Что такое листовая ламинация?
Перечислите форматы файлов АП
Дайте определение “расширяемый язык разметки”

Дайте определение “З-D-сканирование”

Дайте определение “модель поверхности”

Дайте определение “быстрое прототипирование”

Моделирование наплавленного осаждения (FDM)

Стереолитография (SLA)

Селективное лазерное спекание (SLS)

Многоструйный сплав

Прямое лазерное спекание металла (DMLS)

Библиографический список

Основная литература

1. ГОСТ Р 57558 2017/ISO/ASTM 52900: АДДИТИВНЫЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ. БАЗОВЫЕ ПРИНЦИПЫ. Ч. 1. Термины и определения. М. Стандартинформ. 2018. 16с.

2. ГОСТ Р 57558 2017/ISO/ASTM 52900: АДДИТИВНЫЕ ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ПРОЦЕССЫ. БАЗОВЫЕ ПРИНЦИПЫ. Ч. 2. Материалы для аддитивных технологических процессов. Общие требования. М. Стандартинформ. 2018. 12с.

3. ГОСТ Р 58600 2019: АДДИТИВНЫЕ ТЕХНОЛОГИИ. Неразрушающий контроль металлических изделий, изготовленных методами аддитивных технологий. Основные положения. М. Стандартинформ. 2019. 11с.

4. Зленко М.А. Аддитивные технологии в машиностроении / М.В. Нагайцев, В.М. Довбыш // пособие для инженеров.– М. ГНЦ РФ ФГУП «НАМИ» 2015. 220 с.

Дополнительная литература

1. Валетов, , В. А. Аддитивные технологии (состояние и перспективы) : учебное пособие / В.  А. Валетов Аддитивные технологии (состояние и перспективы), 2022-10-01 Электрон. дан. (1 файл) Санкт-Петербург : Университет ИТМО, 2015 58 с. ISBN 2227-8397

2. Каменев, , С. В. Технологии аддитивного производства : учебное пособие для спо / С. В. Каменев, К. С. Романенко Технологии аддитивного производства, Весь срок охраны авторского права Электрон. дан. (1 файл) Саратов : Профобразование, 2020 144 с. ISBN 978-5-4488-0564-6

Перечень ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для освоения дисциплины (модуля)

1. Электронный читальный зал "БИБЛИОТЕХ" : учебники авторов ТулГУ по всем дисциплинам. - Режим доступа: https://tsutula.bibliotech.ru/, по паролю.- Загл. с экрана 

2. ЭБС IPRBooks универсальная базовая коллекция изданий. - Режим доступа: http://www.iprbookshop.ru/,  по паролю.- Загл. с экрана

3. Научная Электронная Библиотека  eLibrary - библиотека электронной периодики.- Режим доступа: http://elibrary.ru/ , по паролю.- Загл. с экрана.

4. НЭБ КиберЛенинка научная электронная библиотека открытого доступа, режим доступа http://cyberleninka.ru/ ,свободный.- Загл. с экрана.

