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1. Перечень компетенций с указанием этапов их формирования в процессе изучения дисциплины (модуля)
	Содержание и код 
формируемой компетенции 
	Содержание и коды элементов компетенции (планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю) – знаний, умений и владений)
	Наименования учебных мероприятий по дисциплине (модулю), в рамках которых обучающийся приобретает конкретные знания, умения и владения

	1
	2
	3

	Способность разрабатывать и внедрять эффективные технологии изготовления машиностроительных изделий, участвовать в модернизации и автоматизации действующих и проектировании новых машиностроительных производств различного назначения, средств и систем их оснащения, производственных и технологических процессов с использованием автоматизированных систем технологической подготовки производства (ПК-5)
	Знать исходные данные для проектирования средств технологического оснащения (Знание – 1)
	Задания (вопросы) №№ 1-62

	
	Уметь собирать и анализировать исходные данные для проектирования средств технологического оснащения, разрабатывать проектную и рабочую техническую документацию 
(Умение – 1)
	Задания (вопросы) №№ 63-78

	
	Владеть навыками проектирования средств технологического оснащения инструментальных производств 
(Владение – 1)
	Задания (вопросы) №№ 78-92

	Способность к профессиональной эксплуатации современного оборудования и приборов (в соответствии с основной образовательной программой магистратуры) (ПК-19)
	Знать исходные данные для проектирования средств технологического оснащения (Знание – 1)
	Задания (вопросы) №№ 93-126

	
	Уметь собирать и анализировать исходные данные для проектирования средств технологического оснащения, разрабатывать проектную и рабочую техническую документацию 
(Умение – 1)
	Задания (вопросы) №№ 126-174

	
	Владеть навыками проектирования средств технологического оснащения инструментальных производств 
(Владение – 1)
	Задания (вопросы) №№ 175-226



2. Описание показателей, критериев и шкал оценивания элементов компетенций на различных этапах их формирования в процессе изучения дисциплины
	Коды элементов компетенции (планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю) – знаний, умений и владений)
	ПОКАЗАТЕЛИ СФОРМИРОВАННОСТИ ЭЛЕМЕНТОВ КОМПЕТЕНЦИЙ
	ШКАЛЫ ОЦЕНИВАНИЯ УРОВНЯ СФОРМИРОВАННОСТИ ЭЛЕМЕНТОВ КОМПЕТЕНЦИЙ

	
	Контрольные мероприятия по дисциплине (модулю) для проверки сформированности элемента компетенции
	Номера контрольных заданий (вопросов) в тестах (билетах) для проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
	Уровни сформированности элемента компетенции
	Критерии сформированности элемента компетенции в результате изучения дисциплины (модуля)

	1
	2
	3
	4
	5

	Знание-1
	
● Выполнение теста №1в рамках текущего контроля успеваемости;
● Выполнение контрольной работы №1 в рамках текущего контроля успеваемости;
● Первый рубежный контроль успеваемости;
● Второй рубежный контроль успеваемости;
● Промежуточная аттестация;


	
● Контрольные задания №№1-75из каждого варианта теста №1,2,3 для проведения текущего контроля успеваемости;

	Повышенный
	
● Корректно выполнено более 70% всех тестовых контрольных заданий, указанных в столбце 3;
● Корректно выполнено более 70% заданий контрольных работ, указанных в столбце 3;
● Даны исчерпывающие ответы более чем на 70% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;
● Выполнены и защищены в срок и без замечаний все лабораторные работы, указанные в столбце 2;
● Выполнена и сдана ККР по дисциплине с присуждением не менее 70% от максимального количества баллов;
● Активное и систематическое участие обучающегося в работе на учебных мероприятиях по дисциплине, указанных в соответствующей строке таблицы в разделе 1

	
	
	
	Пороговый
	
● Корректно выполнено более 40% всех тестовых контрольных заданий, указанных в столбце 3;
● Корректно выполнено более 40% заданий контрольных работ, указанных в столбце 3;
● Даны исчерпывающие ответы более чем на 40% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;
● Выполнены и защищены все лабораторные работы, указанные в столбце 2;
● Выполнена ККР по дисциплине с присуждением не менее 40% от максимального количества баллов;

	
	
	
	Недостаточный
	● Невыполнение хотя бы одного критерия сформированности элемента компетенции на пороговом уровне

	Умение-1
	
● Выполнение теста №2 в рамках текущего контроля успеваемости;
● Выполнение контрольной работы №1,2 в рамках текущего контроля успеваемости;
● Первый рубежный контроль успеваемости;
● Второй рубежный контроль успеваемости;
● Промежуточная аттестация; 
	● Контрольные задания №№75-165 из каждого варианта теста №… для проведения текущего контроля успеваемости;

	Повышенный
	● Корректно выполнено более 70% всех тестовых контрольных заданий, указанных в столбце 3;
● Корректно выполнено более 70% заданий контрольных работ, указанных в столбце 3;
● Даны исчерпывающие ответы более чем на 70% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;
● Выполнены и защищены в срок и без замечаний все лабораторные работы, указанные в столбце 2;
● Выполнена и сдана ККР по дисциплине с присуждением не менее 70% от максимального количества баллов;
● Активное и систематическое участие обучающегося в работе на учебных мероприятиях по дисциплине, указанных в соответствующей строке таблицы в разделе 1

	
	
	
	Пороговый
	● Корректно выполнено более 40% всех тестовых контрольных заданий, указанных в столбце 3;
● Корректно выполнено более 40% заданий контрольных работ, указанных в столбце 3;
● Даны исчерпывающие ответы более чем на 40% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;
● Выполнены и защищены все лабораторные работы, указанные в столбце 2;
● Выполнена ККР по дисциплине с присуждением не менее 40% от максимального количества баллов;

	
	
	
	Недостаточный
	● Невыполнение хотя бы одного критерия сформированности элемента компетенции на пороговом уровне

	Владение-1
	
● Выполнение теста №2 в рамках текущего контроля успеваемости;
● Выполнение контрольной работы №1,2 в рамках текущего контроля успеваемости;
● Первый рубежный контроль успеваемости;
● Второй рубежный контроль успеваемости;
● Промежуточная аттестация


	● Контрольные задания №№165-226из каждого варианта теста для проведения промежуточной аттестации;
● Контрольный вопрос  №1из каждого билета для проведения промежуточной аттестации;
● Контрольный вопрос в билетах для проведения промежуточной аттестации; 
● Контрольные вопросы и задания по выполнению реферата
	Повышенный
	● Корректно выполнено более 70% всех тестовых контрольных заданий, указанных в столбце 3;
● Корректно выполнено более 70% заданий контрольных работ, указанных в столбце 3;
● Даны исчерпывающие ответы более чем на 70% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;
● Выполнены и защищены в срок и без замечаний все лабораторные работы, указанные в столбце 2;
● Выполнена и сдана ККР по дисциплине с присуждением не менее 70% от максимального количества баллов;
● Активное и систематическое участие обучающегося в работе на учебных мероприятиях по дисциплине, указанных в соответствующей строке таблицы в разделе 1

	
	
	
	Пороговый
	● Корректно выполнено более 40% всех тестовых контрольных заданий, указанных в столбце 3;
● Корректно выполнено более 40% заданий контрольных работ, указанных в столбце 3;
● Даны исчерпывающие ответы более чем на 40% всех контрольных вопросов, указанных в столбце 3;
● Выполнены и защищены все лабораторные работы, указанные в столбце 2;
● Выполнена ККР по дисциплине с присуждением не менее 40% от максимального количества баллов;

	
	
	
	Недостаточный
	● Невыполнение хотя бы одного критерия сформированности элемента компетенции на пороговом уровне





3. Структура оценочных средств для проведения текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю)
3.1. Оценочные средства для проведения текущего контроля успеваемости
Текущий контроль успеваемости обучающегося осуществляется по результатам:
● выполнения 2 контрольных работ по разделам дисциплины (модуля);

Каждый вариант теста включает в себя 20 контрольных заданий, из них: 
– 5 контрольных заданий на проверку знаний;
– 5 контрольных заданий на проверку умений;
	– 10 контрольных заданий на проверку владений.
Образцы оценочных средств представлены в разделе 4.1.
3.2. Оценочные средства для проведения промежуточной аттестации
Испытание промежуточной аттестации обучающегося по дисциплине (модулю) проводится в форме тестирования и предусматривает возможность последующего собеседования.
Каждый вариант теста включает в себя 20 контрольных заданий, из них: 
– 5 контрольных заданий на проверку знаний;
– 5 контрольных заданий на проверку умений;
	– 10 контрольных заданий на проверку владений.

Образцы оценочных средств представлены в разделе 4.2.
4. Типовые контрольные задания или иные материалы, необходимые для оценки знаний, умений и владений, характеризующих этапы формирования компетенций в процессе изучения дисциплины (модуля) 
4.1. Оценочные средства для проведения текущего контроля успеваемости
4.1.1. Контрольные тесты, вопросы для проверки знаний обучающегося

Проверка Знания-1

1. Что относят в машиностроительном производстве к технологической оснастке?
	- Технологическое оборудование.
	- Приспособления, средства измерения, рабочий инструмент.
	- Системы ЧПУ.
2. Какие устройства в машиностроении называют приспособлениями?
	- Вспомогательные устройства к технологическому оборудованию, используемые для выполнения операций обработки, контроля и сборки.
	- Вспомогательные устройства для управления работой технологического оборудования при выполнении операций механической обработки, сборки и контроля.
	- Вспомогательные устройства для обеспечения безотказной работы технологического оборудования.
3. Какие приспособления рекомендуется использовать в массовом производстве?
	- Универсальные.	- Специализированные.	- Специальные.
4. Какие приспособления экономически целесообразнее использовать в единичном производстве?
	- Универсальные.	- Специализированные.	- Специальные.
5. Какие приспособления рекомендуется использовать в серийном производстве?
	- Универсальные безналадочные.
	- Специализированные безналадочные.
	- Специальные необратимые.

4.1.2. Контрольные тесты для проверки умений обучающегося

Проверка Умения-1

1. Для какой области применения предназначены универсальные приспособления?
	- Для установки разных по форме и наименованию заготовок, обрабатываемых на различных операциях.
	- Для установки заготовок близких по форме базовых поверхностей, обрабатываемых на определенной операции.
	- Для установки определенной заготовки, обрабатываемой на различных по наименованию операциях.
2. Каким образом осуществляют переналадку специализированного безналадочного приспособления для осуществления операций над различными заготовками?
	- Регулировкой положения отдельных элементов приспособления.
	- Сменой отдельных элементов приспособления.
	- Механической доработкой отдельных элементов приспособления.
3. Каким образом осуществляют переналадку специализированного наладочного приспособления для осуществления операций над различными заготовками?
	- Сменой отдельных элементов приспособления.
	- Регулировкой положения отдельных элементов приспособления.
	- Обработкой отдельных элементов приспособления.
4. Какие приспособления относят к группе специальные?
	- Приспособления, предназначенные для установки конкретной заготовки при выполнении определенной операции.
	- Приспособления, предназначенные для выполнения определенного вида операции. Например: фрезерной, токарной и т.п.
	- Приспособления, предназначенные для определенной заготовки, но которые можно использовать на различных операциях.
5. Укажите основные преимущества специальных приспособлений в сравнении с универсальными приспособлениями.
	- Обеспечивают более высокую производительность и точность выполнения операции.
	- Не требуют выполнения большого объема проектных работ.
	- Позволяют производить установку различных по конструкции заготовок без выполнения настроечных работ.

  
4.1.3. Контрольные  тесты для проверки владений обучающегося

Проверка Владения-1

1. Укажите преимущества специализированных приспособлений в сравнении с универсальными приспособлениями.
	- Обеспечивают более высокую точность и производительность операции.
	- Обеспечивают большую универсальность в части устанавливаемых заготовок.
	- Обеспечивают большую универсальность в части видов оснащаемого оборудования.
2. При использовании какого вида приспособления можно обеспечить наивысшую производительность выполнения операции при остальных равных условиях?
	- При использовании специального механизированного приспособления.
	- При использовании специального, ручного приспособления.
	- При использовании механизированного универсального безналадочного приспособления.
3. Что делают с универсально-сборными приспособлениями после снятия с производства изготавливаемой детали?
	- Разбирают и составляющие их элементы сдают на склад.
	- Списывают.
	- Переналаживают на обработку другой детали.
4. Каким образом производят сборку сборно-разборных приспособлений?
	- Сборку сборно-разборных приспособлений производят из унифицированных элементов, при этом допускается их механическая доработка.
	- Сборку сборно-разборных приспособлений производят из унифицированных элементов без их механической доработки.
	- Сборку сборно-разборных приспособлений производят, как правило, из оригинальных деталей с использованием отдельных унифицированных узлов.
5. Приспособления какой группы списывают после снятия обрабатываемого изделия с производства?
	- Универсальные.
	- Специализированные.
	- Специальные необратимые.

4.2. Оценочные средства для проведения промежуточной аттестации

4.2.1. Контрольные задания, задачи, тесты, вопросы для проверки знаний обучающегося

Проверка Знания-1

1. По какому признаку группируют отдельные элементы приспособлений?
	- Отдельные элементы приспособлений группируют по их функциональному назначению.
	- Отдельные элементы приспособлений группируют по виду материала, из которого они изготовлены.
	- Отдельные элементы приспособлений группируют по габаритным размерам.
2. Какие детали и механизмы приспособлений относят к установочным элементам?
	- Элементы, обеспечивающие правильное и однообразное расположение обрабатываемых заготовок относительно инструмента.
	- Элементы, обеспечивающие фиксацию положения заготовки.
	- Элементы, обеспечивающие правильное положение режущего инструмента.
3. Какие установочные элементы предназначены для базирования заготовки?
	- Основные опоры.
	- Вспомогательные опоры.
	- Установы.
4. Какую функцию в приспособлении выполняют вспомогательные опоры?
	- Предназначены для базирования заготовки.
	- Предназначены для придания жесткости и устойчивости заготовки.
	- Предназначены для настройки рабочего инструмента.
5. Из какого материала рекомендуется изготавливать установочные элементы?
	- Сталь У7А";" У10А";" 20Х..
	- Сталь3.
	- Р18";" Т15К6.

4.2.2. Контрольные задания, задачи, тесты, вопросы для проверки умений обучающегося

Проверка Умения-1

1. Каким образом достигают повышение износоустойчивости установочных элементов приспособления?
	- Применением соответствующего материала установочного элемента и его термообработки.
	- Нормированием нагрузки на установочный элемент.
	- Расположением установочных элементов относительно баз заготовки.
2. Какие установочные элементы рекомендуется применять для базирования заготовки при больших погрешностях расположения и формы ее базовых поверхностей?
	- Основные регулируемые.
	- Основные постоянные.
	- Вспомогательные подводимые.
	- Вспомогательные самоустанавлиющиеся.
3. Какой фактор является основным для выбора конструкции установочного элемента?
	- Форма базовой поверхности заготовки.
	- Материал заготовки.
	- Тип производства, для которого используется приспособление.
4. По какому условию производят выбор количества установочных элементов?
	- Число установочных элементов должно обеспечивать правильное расположение заготовки в приспособлении.
	- Число установочных элементов должно быть не менее шести.
	- Число установочных элементов должно быть не более шести.
5. Почему крепление установочных элементов в приспособлении осуществляют с помощью разъемных соединений?
	- Для обеспечения возможности их замены.
	- Для обеспечения наивысшей точности их положения.
	- Для обеспечения жесткости установочных элементов.


4.2.3. Контрольные задания, задачи, тесты, вопросы для проверки владений обучающегося

Проверка Владения-1

1. К чему приводит применение излишнего числа установочных элементов?
	- К появлению неопределенности базирования.
	- К повышению устойчивости заготовки в приспособлении.
	- К повышению жесткости заготовки в приспособлении.
2. Почему необходимо располагать установочные элементы на возможно большем расстоянии друг от друга?
	- Для обеспечения устойчивости заготовки.
	- Для удобства размещения установочных элементов.
	- Для обеспечения жесткости заготовки.
3. Почему рекомендуется рабочие поверхности установочных элементов выполнять небольших размеров?
	- Это необходимо для уменьшения влияния неточности изготовления технологических баз заготовки на величину погрешности базирования.
	- Это необходимо для повышения жесткости установочных элементов.
	- Это необходимо для экономии материала, из которого изготавливают установочные элементы.
4. Почему необходимо стремиться к использованию стандартных конструкций установочных элементов в приспособлении?
	- Использование стандартных конструкций установочных элементов обеспечивает их взаимозаменяемость.
	- Использование стандартных конструкций установочных элементов обеспечивает надежную работу приспособления.
	- Использование стандартных конструкций установочных элементов обеспечивает экономию материала при их изготовлении.
5. Какое преимущество имеет вращающийся центр по сравнению с жестким центром?
	- Имеет меньший износ рабочей поверхности и не портит базовую поверхность заготовки.
	- Обеспечивает более точное центрирование заготовки.
	- Обеспечивает более точное положение заготовки в осевом направлении.


4.3. Оценочные средства по выполнению и защите курсового проекта

Учебным планом не предусмотрено.

4.3.1. Контрольные задания, задачи, вопросы для проверки знаний обучающегося

Проверка Знания-1

1. Какой центр обеспечивает более высокую точность центрирования заготовки?
	- Жесткий центр.
	- Вращающийся центр.
	- Плавающий центр.
2. Как устанавливают жесткий и вращающийся центры на токарном станке при базировании вала?
	- Вращающийся центр устанавливают в шпиндель, а жесткий - в заднюю бабку.
	- Вращающийся центр устанавливают в заднюю бабку, а жесткий - в шпиндель.
	- Нет принципиальной разницы в месте установки центров.
3. Какой центр необходимо использовать для получения точных осевых размеров при обработке вала?
	- Плавающий центр.
	- Вращающийся центр.
	- Неподвижный центр.
4. Какая часть станка служит для установки вращающегося центра?
	- Пиноль задней бабки.
	- Шпиндель станка.
	- Суппорт станка.
5. Какой угол (в градусах) при вершине имеет конусная поверхность стандартного центра, по которой устанавливается заготовка?
	- 60.
	- 45.
	- 30.

4.3.2. Контрольные задания, задачи, вопросы для проверки умений обучающегося

Проверка Умения-1
1. Какие установочные элементы рекомендуется применять для базирования заготовок по коническим поверхностям центровых отверстий или фасок?
	- Жесткие и вращающиеся центры.
	- Опорные призмы.
	- Установочные пальцы.
2. Для каких базовых поверхностей заготовки рекомендуется использовать опорные пластины?
	- Для обработанных (чистых) базовых плоскостей больших размеров.
	- Для необработанных (черных) базовых плоскостей больших размеров.
	- Для необработанных (черных) базовых плоскостей независимо от размеров.
3. Что можно отнести к преимуществу подводимой вспомогательной опоры в сравнении с самоустанавливающейся опорой?
	- Способность выдерживать большие осевые нагрузки.
	- Более высокую производительность.
	- Возможность управления несколькими опорами одновременно.
4. Какое преимущество имеют самоустанавливающиеся вспомогательные опоры по сравнению с подводимыми опорами?
	- Быстродействие.
	- Способность выдерживать большие осевые нагрузки.
	- Простота конструкции.
5. Какое назначение выполняют самоустанавливающиеся вспомогательные опоры?
	- Осуществляют базирование заготовки.
	- Повышают жесткость заготовки.
	- Осуществляют закрепление заготовки.

4.3.3. Контрольные задания, задачи, вопросы для проверки владений обучающегося


Проверка Владения-1

1. Какие установочные элементы рекомендуется применять для базирования заготовок по внутреннему цилиндрическому отверстию?
	- Установочные пальцы.
	- Опорные штыри.
	- Опорные призмы.
2. Какой величины угол (в градусах) между рабочими поверхностями призмы имеет наиболее широкое распространение?
	- 90.
	- 60.
	- 120.
3. Какие установочные элементы рекомендуется применять для базирования заготовок по наружной цилиндрической поверхности?
	- Опорные призмы.
	- Опорные пластины.
	- Установочные цилиндрические пальцы..
4. Какое сочетание установочных элементов можно рекомендовать для базирования заготовок по наружной цилиндрической поверхности и торцу?
	- Призма и опорный штырь.
	- Призма и установочный цилиндрический палец.
	- Призма и установочный срезанный палец.
5. Какое сочетание установочных элементов можно рекомендовать для базирования заготовок по трем плоскостям?
	- Опорные пластины и опорные штыри.
	- Опорные пластины и установочные пальцы.
	- Опорные пластины и призмы.

5. Методические материалы, определяющие процедуры оценивания знаний, умений и владений, характеризующих этапы формирования компетенций
Процедуры оценивания в ходе изучения дисциплины (модуля) знаний, умений и владений, характеризующих этапы формирования компетенций, регламентируются стандартом СТ ТулГУ 8.2.4.-02-2015 Положение о проведении текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации обучающихся по основным образовательным программам высшего профессионального образования, а также методическими указаниями к лабораторным работам по дисциплине «Технологическая оснастка инструментальных производств» / [Электронный ресурс].
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