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1 Роль самостоятельной работы обучающихся в образовательном процессе
Основная задача высшего образования заключается в формировании творческой личности специалиста, способного к саморазвитию, самообразованию, инновационной деятельности. Решение этой задачи не возможно только путем передачи знаний в готовом виде от преподавателя к обучающемуся. Необходимо перевести обучающегося из пассивного потребителя знаний в активного их творца, умеющего сформулировать проблему, проанализировать пути ее решения, найти оптимальный результат и доказать его правильность. 

Это предполагает ориентацию на активные методы овладения знаниями, развитие творческих способностей магистрантов, переход от поточного к индивидуализированному обучению с учетом потребностей и возможностей личности. Учебно-воспитательный процесс должен развивать умение учиться, формировать у магистранта способности к саморазвитию, творческому применению полученных знаний, способам адаптации к профессиональной деятельности в современном мире.
В результате выполнения самостоятельной работы магистранты должны расширить свои знания в области поверке средств измерений, сертификации путем поиска и анализа передовых достижений в указанных разделах дисциплин и овладеть навыками сбора, обработки, анализа и систематизации научно-технической информации по вопросам метрологическое обеспечение процессов проектирования и изготовления РИ.
Метрологическое обеспечение процессов проектирования и изготовления РИ являются важными инструментами обеспечения безопасности и качества продукции, работ и услуг, и, соответственно, конкурентоспособности продукции.
2 Цель и задачи самостоятельной работы

Основной целью самостоятельной работы, выполняемой по дисциплине «Метрологическое обеспечение процессов проектирования и изготовления РИ», является изучение задач и современных методов поверки и калибровки средств измерений, закрепление знаний в области поверки средств измерений, разработки методик поверки средств измерений, построения поверочных схем, организации поверочных работ, выполнять метрологическую экспертизу конструкторской и технологической документации.
В ходе самостоятельной работы, магистрант должен приобрести: 
1. навыки самостоятельной работы с дополнительной литературой, научно- технической документацией, интернет- ресурсами.

2. способность логического осмысления самостоятельно полученных знаний.
3. способность решать нестандартные ситуации в области метрологической детельности.
Конечной целью данной работы является получение магистрантами практических навыков самостоятельного поиска в области поверки средств измерений и изучение материалов, необходимых для дальнейшего расширенного и углубленного освоения данной дисциплины, а также других дисциплин, непосредственно с нею связанных.
Самостоятельная работа реализуется: 

1. Непосредственно в процессе аудиторных занятий – на практических и семинарских занятиях, при выполнении лабораторных работ. 

2. В контакте с преподавателем вне рамок расписания - на консультациях по учебным вопросам, в ходе творческих контактов, при выполнении индивидуальных заданий и т.д. 

3. В библиотеке, дома, в общежитии, на кафедре при выполнении обучающимся учебных и творческих задач. 

3 Мотивация самостоятельной работы обучающихся
Активная самостоятельная работа обучающихся возможна только при наличии серьезной и устойчивой мотивации. Самый сильный мотивирующий фактор - подготовка к дальнейшей эффективной профессиональной деятельности. 
Среди факторов,  способствующих активизации самостоятельной работы них можно выделить следующие: 

1. Полезность выполняемой работы. Если магистрант знает, что результаты его работы будут использованы, например, при проведении практических занятий, выполнении курсовой работы, выполнении лабораторных работ, то отношение к выполнению задания существенно меняется в лучшую сторону и качество выполняемой работы возрастает. При этом важно психологически настроить магистранта, показать ему, как необходима выполняемая работа. 

Другим вариантом использования фактора полезности является активное применение результатов работы в профессиональной подготовке. 
2. Участие обучающихся в творческой деятельности. Это может быть участие в научно-исследовательской или методической работе, проводимой на иной кафедре. 

3. Участие в олимпиадах по учебным дисциплинам, конкурсах научно-исследовательских или прикладных работ и т.д. 

4. Использование мотивирующих факторов контроля знаний (накопительные оценки, рейтинг, тесты, нестандартные экзаменационные процедуры). Эти факторы при определенных условиях могут вызвать стремление к состязательности, что само по себе является сильным мотивационным фактором самосовершенствования магистранта. 

5. Индивидуализация заданий, выполняемых как в аудитории, так и вне ее, постоянное их обновление.
4. Содержание самостоятельной работы обучающегося

Общий объем самостоятельной работы составляет 92,5 час

 Очная форма обучения
	№

п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	6 семестр 


	1
	Изучение дополнительного материала по темам лекций

	2
	Выполнение КР

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение


4.1 Тематика самостоятельной работы
1. Погрешность измерительного прибора.  

2. Погрешность измерения из-за воздействия внешней среды

3. Правила округления результатов измерений .   

4. Погрешности, допускаемые при измерении линейных размеров до 500 мм. 

5.    Погрешности, допускаемые при измерении линейных размеров до 500 мм с неуказанными допусками.

6. Международная концепция представления результатов измерений.   

7. Утверждение типа средств измерений и метрологическая аттестация нестандартизованных средств измерений.

8. Метрологическое обеспечение при сертификации и разработке систем качества.

9. Калибры.

10. Построение систем технического контроля

5. Порядок выполнения самостоятельной работы


Рекомендуется следующий порядок выполнения самостоятельной работы, заключающийся в следующем:

1. Составлении календарного плана выполнения самостоятельной работы и согласование его с руководителем.

2. В процессе работы фиксирование контрольных точек в календарном плане отметкой о выполнении работы.

3. Оформление отчета  и представлении его для проверки руководителю

4. Подготовка сообщения по теме работы.

6. Контрольные вопросы

1. Технический контроль – это:

1 проверка соответствия продукции или процесса, от которого зависит качество продукции, установленным техническим требованиям;  

2 проверка режимов, характеристик, параметров;

3 контроль качества продукции, который может нарушить её пригодность к использованию по назначению.

2. Содержание технического контроля характеризуется:

1 получением первичной информации;

2 получением вторичной информации;

3 получением первичной и вторичной информации. 

3. Контролируемый параметр – это:

1 качественная характеристика свойств объекта, подвергаемого контролю;

2 количественная характеристика свойств объекта, подвергаемого контролю; 

3 качественная и количественная характеристика свойств объекта, подвергаемого контролю.

4. Качественная или количественная характеристика свойств объекта, подвергаемого контролю называется:

1 контролируемый параметр;

2 контролируемый признак; 

3 контролируемый объект.

5. Что относится к качественным характеристикам свойств объекта контроля:

1 форма, цвет объекта и т.д.; 

2 форма, цвет объекта, параметры, определяющие физические, химические и другие свойства объекта;

3 численные значения геометрических параметров.

6. Контроль, осуществляемый с обязательным применением средств измерений, называется:

1 обязательным;

2 органолептическим;

3 измерительным. 

7. Контролепригодность конструкции служит:

1 качественной характеристикой технологичности конструкций при техническом контроле; 

2 количественной характеристикой технологичности конструкций при техническом контроле;

3 не является характеристикой технологичности конструкций при техническом контроле.

8. Свойство конструкции изделия, обеспечивающее возможность, удобство и надёжность её контроля на всех стадиях жизненного цикла, называется:

1 точность;

2 контролепригодность; 

3 достоверность.

9. Место получения первичной информации о контролируемых признаках может быть определено точкой, поверхностью и т.д. на объекте; это место называют:

1 контрольной точкой; 

2 контрольной плоскостью;

3 контрольной поверхностью.

10. Что из перечисленного не относится к основным элементам процесса контроля:

1 исполнитель контроля;

2 документация по контролю;

3 условия контроля. 

11. Средства контроля не могут быть:

1 встроенными в объект контроля;

2 вносимыми в объект контроля; 

3 встроенными в средства технологического оснащения.

12. Какое средство контроля функционирует без непосредственного участия человека?

1 автоматическое средство контроля; 

2 автоматизированное средство контроля;

3 механизированное средство контроля.

13. Какое средство контроля обеспечивает съём первичной информации с объекта контроля, сопоставление её требуемым данным и выдачу вторичной информации о степени соответствия параметров требуемым данным?

1 автоматическое средство контроля; 

2 автоматизированное средство контроля;

3 механизированное средство контроля.

14. Метод контроля – это:

1 совокупность средств контроля и исполнителей, взаимодействующих с объектом контроля по правилам, установленным соответствующей документацией;

2 контроль соответствия качества продукции установленным техническим требованиям;

3 совокупность правил применения определённых принципов для осуществления контроля. 

15.Совокупность средств контроля и исполнителей, взаимодействующих с объектом контроля по правилам, установленным соответствующей документацией, называется:

1 система контроля; 

2 методика контроля;

3 метод контроля.

16. Что из перечисленного основывается на физических, химических, биологических и других явлениях и зависимостях, используемых при получении первичной информации об объекте контроля:

1 система контроля; 

2 методика контроля;

3 метод контроля.  

17. Объекты контроля, контрольные операции и их последовательность, техническое оснащение, режимы, средства механизации контрольных операций и документация содержатся…:

1 в системе технического контроля; 

2 в методе технического контроля;

3 в методике технического контроля.

18. Процесс контроля имеет различные свойства, которые…

1 задаются при его проведении и проявляются при его проектировании;

2 задаются при его проектировании и проявляются при его проведении; 

3 задаются и проявляются при его проведении.

19. К количественным признакам свойств контроля относится:

1 используемый метод контроля;

2 автоматизация контроля;

3 достоверность. 

20. К качественным признакам свойств контроля относится:

1 точность измерений;

2 достоверность измерений;

3 механизация контроля. 

21. Что из перечисленного включает совокупность технологических операций контроля, выполняемых при изготовлении и ремонте изделия или его составной части?

1 технологический процесс технического контроля; 

2 технологическая операция технического контроля;

3 технологический переход технического контроля.

22. Технологический процесс технического контроля – это:

1 процесс контроля, выполняемый на одном рабочем месте;

2 процесс контроля, состоящий из действия человека и средства контроля по проверке одного контролируемого признака;

3 процесс, содержащий действия по определению состояния объекта контроля. 

23. Что характеризуется постоянством применяемого средства контроля при проверке контролируемых признаков?

1 технологический переход технического контроля; 

2 технологическая операция технического контроля; 

3 технологический процесс технического контроля.

24. Законченная часть операции контроля, состоящая из действия человека и средства контроля по проверке контролируемых признаков, называется:

1 технологический переход технического контроля; 

2 технологический процесс технического контроля; 

3 технологическая операция технического контроля.

25. Контроль качества продукции – это:

1 контроль режимов, характеристик, параметров технологического процесса;

2 контроль количественных или качественных характеристик свойств продукции; 

3 контроль, осуществляемый на основании результатов подсчёта качественных признаков продукции.
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