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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции – ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.1) 
1. Последовательность проведения стойкостных испытаний металлорежущих пластин.

2. Параметры шероховатости обработанной поверхности детали.

3. Оценки формы стружки при точении материалов группы Р и М.

4. Обоснование результатов влияния непрерывной сливной стружки на выходные параметры процесса точения.

5. Влияние прочности и твёрдости обрабатываемого материала на составляющую РZ силы резания.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции – ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.2)
1. Определение факторов, влияющих на обрабатываемость материалов группы Р и М.

2. Аналитическое определение величины оптимального износа сменной многогранной пластины при точении.
3. Механизм изнашивания сменной многогранной пластины в процессе работы.
4. Обобщенные формулы для расчета составляющих сил и скорости резания.
5. Определять температуру резания методом естественно-образующейся термопары.
Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции – ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.3)

1. Методика проведения стойкостных испытаний металлорежущих пластин.

2. Методика оценки шероховатости обработанной поверхности детали.

3. Оценка формы стружки при точении материалов группы Р и М.
4. Методика определения обобщенных формул для расчета составляющих сил и скорости резания.
5. Определять температуру резания методом естественно-образующейся термопары.
3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции – ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.1)
1 С увеличением переднего угла усадка стружки 

1) не изменяется.

2) увеличивается.

3) уменьшается.

2 В обозначении CNMG 19 06 12-PF (сменной многогранной пластины) четвертая буквенная позиция обозначает:

1) тип пластины

2) величину заднего угла

3) допуск

4) форму пластины

3 С увеличением кобальта в однокарбидных  твердых сплавах  увеличивается:

1) Твердость

2) Красностойкость

3) Прочность

4) Вязкость

5) Стойкость

4 Основным признаком сливной стружки является:

1) отсутствие связанных элементов;

2) её сплошность;

3) наличие малосвязанных между собой элементов;

5 Какими рабочими характеристиками обладают инструменты из твердых сплавов?

1) твердость до HRA95, критическая температура до 1170°К, скорость резания до 2…3м/сек;

2) твердость до HRA88, критическая температура до 970°К, скорость резания до 1,5…2м/сек;

3) твердость до HRС77, критическая температура до 1000°К, скорость резания до 2…2,5м/сек. 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции – ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.2)
1 Какими параметрами характеризуется изменение размеров срезаемого слоя при переходе его в стружку?

1) Коэффициентами изменения размеров: Ка- коэффициент утолщения, КВ – коэффициент уширения, КL –коэффициент укорочения или усадки;

2) Коэффициентами изменения размеров: Ка- коэффициент усадки, КВ –коэффициент удлинения, КL –коэффициент уменьшения длины стружки;

3) Углами изменения структуры: β-угол сдвига, ѱ- угол текстуры, ω – угол действия;

2 При каком значении главного угла в плане φ, сила Py будет минимальной:

1) 90°;

2) 75°;

3) 45°;

3 Абразивное изнашивание заметнее проявляется при работе инструментами из:

1) быстрорежущих сталей;

2) керамики;

3) твердых сплавов;

4 Применение критерия оптимального износа целесообразно:

1) при эксплуатации всех видов инструментов;

2) при эксплуатации инструментов в единичном производстве;

3) при эксплуатации дорогостоящего инструмента;

5 При использовании критерия оптимального износа работу инструмента следует прекратить:

1) в начале участка катастрофического износа;

2) на участке нормального изнашивания;

3) на участке катастрофического изнашивания;

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции – ПК-5 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-5.3)
1 Основной недостаток метода образующейся термопары заключается в том, что:

1) определяется средняя температура резания;

2) необходимо изолировать резец и деталь от станка;

3) необходимо проводить тарировку термопары;

2 Увеличение переднего угла приводит к:

а) увеличению силы резания;

б) уменьшению силы резания;

в) повышению температуры резания;

3 Инструмент из какого материала менее интенсивно изнашивается по передней поверхности?

а) Т30К4;

б) Т5К10;

в) Т14К8;

4 При выборе подачи для чистовой обработки необходимо учитывать:

1) наличие или отсутствие СОТС;

2) надежность закрепления инструмента;

3) шероховатость обработанной поверхности;

5 С увеличением кобальта в однокарбидных  твердых сплавах  увеличивается:

1) Твердость

2) Красностойкость

3) Прочность

4) Вязкость 

5) Стойкость

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсового проекта) по дисциплине (модулю)

Выполнение курсовой работы (проекта) не предусмотрено учебным планом.
