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1 Цель и задачи прохождения практики
Целью прохождения практики является получение первичных профессиональных умений и навыков, расширение технического кругозора.
Задачами прохождения практики являются:
- подготовка к осознанному и углубленному изучению общепрофессиональных и специальных дисциплин;

- привитие практических профессиональных умений и навыков по избранной специальности;

- закрепление, расширение, углубление и систематизацию знаний, полученных при изучении специальных дисциплин, на основе изучения деятельности конкретной организации;

- приобретение первоначального практического опыта.
2 Вид, тип практики, способ (при наличии) и форма (формы) ее проведения
Вид практики – производственная практика.
Тип практики – технологическая практика.

Способ проведения практики – стационарная. 

Форма (формы) проведения практики – дискретно по видам практик - путем выделения в календарном учебном графике непрерывного периода учебного времени для проведения каждого вида (совокупности видов) практики.
Учебный процесс по практике организуется в форме практической подготовки обучающихся.
3 Перечень планируемы х результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения образовательной программы

Перечень планируемых результатов обучения при прохождении практики, соотнесенных с планируемыми результатами освоения основной профессиональной образовательной программы (формируемыми компетенциями) и индикаторами их достижения, установленными в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы, приведён ниже.

В результате прохождения практики обучающийся должен:
Знать: 

1) основные закономерности протекания процессов изготовления машиностроительных изделий (код компетенции – ОПК-5, код индикатора – ОПК-5.1);
2) современные прикладные программные средства при решении задач профессиональной деятельности (код компетенции – ОПК-6, код индикатора – ОПК-6.1);
Уметь: 

1) определять основные параметры изделий и процессов обработки деталей в машиностроении (код компетенции – ОПК-5, код индикатора – ОПК-5.2);

2) использовать различные программные продукты при решении задач профессиональной деятельности (код компетенции – ОПК-6, код индикатора – ОПК-6.2);
Владеть: 

1) навыками использовать основные закономерности, действующие в процессе изготовления машиностроительных изделий, для повышения качества изделий и производительности обработки (код компетенции – ОПК-5, код индикатора – ОПК-5.3);
2) навыками использования современных информационных технологий в профессиональной деятельности (код компетенции – ОПК-6, код индикатора – ОПК-6.3).
4 Место практики в структуре образовательной программы
Практика относится к обязательной части основной профессиональной образовательной программы.

Практика проводится в 4 семестре.
5 Объем практики в зачетных единицах и ее продолжительность в неделях либо в академических часах
	Номер семестра
	Формы промежуточной аттестации
	Общий объем в зачетных единицах
	Продолжи- тельность
	Объем контактной работы в академических часах
	Объем иных форм образовательной деятельности в академических часах

	
	
	
	в неделях
	в академи-ческих часах
	Работа с руководителем практики от университета
	Промежуточная аттестация
	

	Очная форма обучения*

	4
	ДЗ
	6
	4
	216
	1,75
	0,25
	214


* Если предусмотрено основной профессиональной образовательной программой
Условные сокращения: ДЗ – дифференцированный зачет (зачет с оценкой); ДППП – практика проводится дискретно по периодам проведения практик - путем чередования в календарном учебном графике периодов учебного времени для проведения практик с периодами учебного времени для проведения теоретических занятий, продолжительность практики исчисляется только в академических часах.
К иным формам образовательной деятельности при прохождении практики относятся:

– ознакомление с техникой безопасности;

– изучение технической документации профильной организации;

– выполнение обучающимся индивидуального задания под руководством руководителя практики от профильной организации;
– выполнение обучающимся индивидуального задания;

– cоставление обучающимся отчёта по практике.
6 Структура и содержание практики
Обучающиеся в период прохождения практики выполняют индивидуальные задания, предусмотренные рабочей программой практики, соблюдают правила внутреннего распорядка организации, на базе которой проводится практика, соблюдают требования охраны труда и пожарной безопасности.

(Далее приводится информация, подробно раскрывающая содержание и структуру практики, и характеристика организаций, на базе которых практика может быть проведена)

Этапы (периоды) проведения практики

	№
	Этапы (периоды) проведения практики
	Виды работ

	1
	Организационный
	Проведение организационного собрания. Инструктаж по технике безопасности. Разработка индивидуального задания.

	2
	Основной
	Выполнение индивидуального задания.

	3
	Заключительный
	Составление отчёта по практике. Защита отчёта по практике (дифференцированный зачет).


Примеры индивидуальных заданий
Тема: ИНСТРУМЕНТАЛЬНОЕ ОБЕСПЕЧЕНИЕ машиностроительного предприятия 
1 Изучить чертеж инструмента (не резец!), уяснить его конструкцию, назначение. Содержание условных обозначений и текстовых записей на чертеже детали согласно требованиям ЕСКД. Рекомендуемые инструменты: сверло, фреза, развертка, метчик, протяжка, зуборезный инструмент. Чертежи инструментов должны быть индивидуальными..

2 Заготовительные операции при изготовлении режущего инструмента

3 Технология термической обработки режущего инструмента

4 Изучение действующего технологического процесса по технологической документации и на рабочих местах.

5 Технологические свойства и состояния поставки инструментальных материалов для лезвийного режущего инструмента. 

7  Формообразование инструмента механической обработкой

8 Контроль качества, маркировка, сборка, консервация и упаковка режущего инструмента

9 Анализ используемых режимов резания.

10 Основные направления совершенствования технологии изготовления режущих инструментов и автоматизации инструментального производства

7 Формы отчетности по практике
Промежуточная аттестация обучающегося по практике проводится в форме дифференцированного зачета (зачета с оценкой), в ходе которого осуществляется защита обучающимся отчета по практике. Шкала соответствия оценок в стобалльной и академической системах оценивания результатов обучения при прохождении практики представлена ниже.

	Система оценивания 

результатов обучения 
	Оценки

	Стобалльная система оценивания
	0 – 39
	40 – 60
	61 – 80
	81 – 100

	Академическая система оценивания 

(дифференцированный зачет)
	Неудовлетворительно
	Удовлетворительно
	Хорошо
	Отлично


Требования к отчёту по практике

Отчет оформляется на листах формата А4 и должен содержать следующие разделы:

1. Титульный лист

2. Оглавление

3. Теоретический материал в соответствии с заданием (см. п.6)

4. Список литературы

Рекомендуемый объём отчета не менее 20 страниц. 

Список литературы оформляется в соответствии с ГОСТ 7.1-2003 “СИБИД. Библиографическая запись. Библиографическое описание. Общие требования и правила составления”.

При оформлении отчета использовать ГОСТ 7.32-2017 «ОТЧЕТ О НАУЧНО-ИССЛЕДОВАТЕЛЬСКОЙ РАБОТЕ. Структура и правила оформления».
8 Фонд оценочных средств для проведения промежуточной аттестации обучающихся по практике
Ниже приведен перечень контрольных вопросов и (или) заданий, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках защиты отчета по практике. Они позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения при прохождении практики и сформированность компетенций, указанных в разделе 3.
Перечень контрольных вопросов и (или) заданий
1. Каково влияние угла наклона главной режущей кромки на направление схода стружки? (код компетенции – ОПК-5, коды индикаторов достижения компетенции – ОПК-5.1, ОПК-5.2, ОПК-5.3).
2. Основное преимущество фасонных фрез с затылованными зубьями? (код компетенции – ОПК-5, коды индикаторов достижения компетенции – ОПК-5.1, ОПК-5.2, ОПК-5.3).
3.  Какой из инструментальных материалов не эффективно использовать при чистовой обработке «черных» металлов? (код компетенции – ОПК-5, коды индикаторов достижения компетенции – ОПК-5.1, ОПК-5.2, ОПК-5.3).
4.  Какой фактор в наибольшей степени влияет на осевую составляющую силы сопротивления сверлению? (код компетенции – ОПК-5, коды индикаторов достижения компетенции – ОПК-5.1, ОПК-5.2, ОПК-5.3).
5. Как влияет погрешность установки резца на величину переднего и заднего углов его лезвия? (код компетенции – ОПК-6, коды индикаторов достижения компетенции – ОПК-6.1, ОПК-6.2, ОПК-6.3).
6. Что такое кинематическая схема резания? (код компетенции – ОПК-6, коды индикаторов достижения компетенции – ОПК-6.1, ОПК-6.2, ОПК-6.3).
7. Какое резание называется свободным и осложненным, прямоугольным и косоугольным? (код компетенции – ОПК-6, коды индикаторов достижения компетенции – ОПК-6.1, ОПК-6.2, ОПК-6.3).
9 Описание материально-технической базы, необходимой для проведения практики
Учебная практика проводится на предприятиях Тулы, с которыми заключен договор.

Для проведения практики так же используется материально-техническая база кафедры ТМС, ее аудиторный фонд, соответствующий действующим санитарным, противопожарным нор-мам и требованиям к технике безопасности.  

Кафедра обладает следующим парком специализированного (лабораторного) обору-дования, позволяющим проводить (название) практику:

Фрезерный обрабатывающий центр TongTai Topper 750AD;  

Токарный станок с ЧПУ 16К20Ф3;

Вертикально-сверлильный станок 2Н125;

Точило "Flotta";

Зубофрезерный станок 5К32;

Токарно-револьверный автомат "Шкода-20";

Настольный сверлильный станок НС120М;

Горизонтально-фрезерный станок 6Н81;

Токарно-винторезный станок 1К62;

Испытательная гидростанция;

Робот РФ-201М;

Действующий макет токарного обрабатывающего центра СТМ100;

Макеты узлов металлорежущих станков;

Универсальная делительная головка УДГ-135;

Вибробункер;

Зубодолбёжный станок 5А12.
10 Перечень учебной литературы и ресурсов информационно-телекоммуникационной сети «Интернет», необходимых для проведения практики

(Наличие указываемых изданий в библиотеке ТулГУ или в ЭБС ТулГУ обязательно)

Основная литература

1. Резание материалов. Режущий инструмент в 2 ч. Часть 1 : учебник для вузов / С. Н. Григорьев [и др.] ; под общей редакцией Н. А. Чемборисова. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 263 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-00115-0. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/511165.
2. Технология машиностроения: Специальная часть: учебник для вузов [текст]+ [электронный ресурс] / под ред. А. А. Маликова и А. С. Ямникова.— Тула : Изд-во ТулГУ, 2010.— 388 с. — ISBN 978-5-7679-1727-3. (1экз) +1 электрон. опт. диск (CD-ROM).
3.Звягольский Ю.С. , Солоненко В.Г. , Схиртладзе А.Г.Технология производства режущего инструмента : Учебное пособие / Звягольский Ю.С. , Солоненко В.Г. , Схиртладзе А.Г.Электрон. дан. . — Москва : КноРус, 2016. — 335 с
4. Украженко, К. А.  Инструментальные системы машиностроительных производств : учебное пособие для вузов / К. А. Украженко. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2022. — 235 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-13170-3. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/496466.

Дополнительная литература
1.
Основы технологии машиностроения. Учебник./Под ред. Ямникова А.С./ Допу-щен Минобрнауки. . — Тула, изд-во ТулГУ. 2006г. — 269 с. (41 экз.)

2. Колесов, И.М. Основы технологии машиностроения: Учебник для вузов / И.М.Колесов .— 3-е изд.,испр. — М. : Высш.шк., 2001 .— 591с. : ил. — (Техноло-гия,оборудование и автоматизация машиностроит.производств) .— Библиогр.в конце кн. — ISBN 5-06-3662-6 /в пер./ : 90.00. (1 экз.)
3. Малышев, В. И.Технология изготовления режущего инструмента [Электронный ресурс] : учебное пособие / Малышев В. И. —.2-еТольятти : ТГУ, 2014. — 370 с.

4. Технология машиностроения : учеб. пособие для вузов : в 2 кн. / Э. Л. Жуков [и др.] ; под ред. С. Л. Мурашкина .— 3-е изд., стер .— М. : Высш. шк., 2008 .— ISBN 978-5-06-004245-0. (5 экз.)

5.Шишмарёв, В. Ю.  Организация и планирование автоматизированных производств : учебник для вузов / В. Ю. Шишмарёв. — 2-е изд. — Москва : Издательство Юрайт, 2023. — 318 с. — (Высшее образование). — ISBN 978-5-534-11451-5. — Текст : электронный // Образовательная платформа Юрайт [сайт]. — URL: https://urait.ru/bcode/517967.

Периодические издания

1. Научно-технический журнал "СТИН" (Станки и инструмент)

2. Машиностроитель : производственно-технический журнал.

Интернет ресурсы

1 https://e.lanbook.com/  - ЭБС «Лань», доступ авторизованный
2 https://urait.ru/ - Образовательная платформа «Юрайт», доступ авторизованный
3 https://www.iprbookshop.ru/  - Цифровой образовательный ресурс IPR SMART, доступ авторизованный
4 https://tsutula.bookonlime

 HYPERLINK "https://tsutula.bookonlime.ru/" \t "_blank" .ru/ - ЭБС ТулГУ «BookOnLime» учебные издания ТулГУ по всем дисциплинам, доступ авторизованный
5 https://dlib.eastview.com/browse/udb/12 - Политематическая база данных периодических изданий East View, доступ авторизованный
6 https://cyberleninka.ru/  - Научная электронная библиотека «КиберЛенинка» , доступ свободный
7 https://www.elibrary.ru/ - Научная электронная библиотека eLibrary.ru, доступ свободный
11 Перечень информационных технологий, используемых при проведении практики, включая перечень программного обеспечения и информационных справочных систем (при необходимости)
1. Текстовый редактор Microsoft Word;

2. Компьютерная справочная правовая система Консультант Плюс.
