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1. Объем самостоятельной работы

Учебным планом и рабочей программой по данной дисциплине на самостоятельную внеаудиторную работу выделено 104,5 ч. для студентов очной формы обучения, 110,5 ч. – для студентов очно-заочной формы обучения.

2. Общие положения

Целью самостоятельной работы студентов по дисциплине является закрепление знаний теоретических основ управления качеством и практических методов организации работ по обеспечению качества продукции на предприятиях.
Во время самостоятельной работы студенты приобретают знания в области современного состояния и теоретических основ управления качеством продукции и услуг. При этом студенты знакомятся со справочной литературой и нормативными документами, в которых содержатся сведения о современных системах менеджмента качества.
Добросовестное отношение к самостоятельной внеаудиторной работе обеспечивает студентам лучшее усвоение изучаемого курса и предопределяет успешную сдачу экзамена по данной дисциплине.

3. Содержание самостоятельной работы

Самостоятельная работа в течение семестра содержит следующие компоненты:
Очная форма обучения*
	№
п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	3 семестр 

	1
	Подготовка к текущим аттестациям

	2
	Самостоятельное освоение разделов теоретического курса 

	3
	Подготовка к практическим (семинарским) занятиям

	4
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение


* Если предусмотрено основной профессиональной образовательной программой

Очно-заочная форма обучения*
	№
п/п
	Виды и формы самостоятельной работы

	3 семестр

	1
	Самостоятельное освоение разделов теоретического курса 

	2
	Подготовка к практическим (семинарским) занятиям

	3
	Подготовка к промежуточной аттестации и ее прохождение


* Если предусмотрено основной профессиональной образовательной программой

4. Отчетность и контроль результатов самостоятельной работы студентов

Отчетность по самостоятельной работе студентов осуществляется путем включения тестов по указанным темам в комплект тестов для текущей и промежуточной аттестаций, а также при тестировании и опросе студентов при зачете лабораторных/практических работ. По усмотрению преподавателя для отчетности по указанным темам студенты могут также подготовить рефераты.
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