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1. Описание фонда оценочных средств (оценочных материалов)

Фонд оценочных средств (оценочные материалы) включает в себя контрольные задания и (или) вопросы, которые могут быть предложены обучающемуся в рамках текущего контроля успеваемости и промежуточной аттестации по дисциплине (модулю). Указанные контрольные задания и (или) вопросы позволяют оценить достижение обучающимся планируемых результатов обучения по дисциплине (модулю), установленных в соответствующей рабочей программе дисциплины (модуля), а также сформированность компетенций, установленных в соответствующей общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.
Полные наименования компетенций представлены в общей характеристике основной профессиональной образовательной программы.

[bookmark: _Hlk10987176]2. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения текущего контроля успеваемости обучающихся по дисциплине (модулю)

[bookmark: _Hlk12477825][bookmark: _Hlk61523541][bookmark: _Hlk11357519][bookmark: _Hlk66721778]Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1, ПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.1, ПК-2.1)

1. Технический контроль – это:
1 проверка соответствия продукции или процесса, от которого зависит качество продукции, установленным техническим требованиям; 
2 проверка режимов, характеристик, параметров;
3 контроль качества продукции, который может нарушить её пригодность к использованию по назначению.

2. Контролируемый параметр – это:
1 качественная характеристика свойств объекта, подвергаемого контролю;
2 количественная характеристика свойств объекта, подвергаемого контролю; 
3 качественная и количественная характеристика свойств объекта, подвергаемого контролю.

3. Что относится к качественным характеристикам свойств объекта контроля:
1 форма, цвет объекта и т.д.; 
2 форма, цвет объекта, параметры, определяющие физические, химические и другие свойства объекта;
3 численные значения геометрических параметров.

4. Контролепригодность конструкции служит:
1 качественной характеристикой технологичности конструкций при техническом контроле; 
2 количественной характеристикой технологичности конструкций при техническом контроле;
3 не является характеристикой технологичности конструкций при техническом контроле.

5. Место получения первичной информации о контролируемых признаках может быть определено точкой, поверхностью и т.д. на объекте; это место называют:
1 контрольной точкой; 
2 контрольной плоскостью;
3 контрольной поверхностью.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1, ПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.2, ПК-2.2)

1. Алгоритм проектирования – это:
1 совокупность предписаний, необходимых для выполнения проектирования, 
2 формализованная совокупность действий, выполнение которых оканчивается проектным решением,
3 совокупность документов, устанавливающих правила автоматизированного проектирования.

2. В каких направлениях осуществляется автоматизированное технологическое проектирование технического контроля:
1 избирательное, комплексное, техническое,
2 избирательное, техническое,
3 избирательное, комплексное. 

3. Функциональный состав САТПТК:
1 определяется подразделениями проектной организации, разрабатывающей САТПТК,
2 определяет процесс проектирования технологии технического контроля и представляет собой взаимосвязанную совокупность функциональных блоков и модулей, 
3 устанавливает механизм членения процесса проектирования на отдельные процедуры обработки информации, формирование массивов маршрутной и операционной технологии контроля и т.д.

4. Обеспечение автоматизированного проектирования, представляющее собой совокупность средств автоматизации для технологического проектирования: 
1 организационное,
2 техническое, 
3 методическое.

5. Процесс проектирования процессов технического контроля подразделяется на:
1 функциональные проектные процедуры, 
2 технические проектные процедуры, 
3 методические проектные процедуры.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1, ПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.3, ПК-2.3)

1. Чему равен коэффициент, учитывающий время на выполнение контролером дополнительных функций, для условий массового производства?
1 0,28;
2 1,28; 
3 2,28.

2. Операционную карту технологии технического контроля разрабатывают для:
1 сложных операций контроля с большим числом переходов; 
2 простых операций контроля с большим числом переходов;
3 сложных операций контроля с двумя-тремя переходами;

3. В чём заключается первый способ установления приёмочных границ?
1 приёмочные границы устанавливаются равными предельным размерам конструкторского поля допуска;
2 приёмочные границы устанавливаются смещёнными относительно границ конструкторского поля допуска во внутрь этого поля;
3 нет правильного варианта ответа.

4. Микрометрические приборы используют:
1 для измерения углов;
2 для наружных и внутренних размеров;
3 для измерения глубин.

5. Когда не требуется определения величин m, n, c?
1 когда размер имеет широкий допуск;
2 когда размер принадлежит элементу не входящему в соединение;
3 оба варианта верны.

3. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся по дисциплине (модулю)

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1, ПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.1, ПК-2.1)

1. Средства контроля не могут быть:
1 встроенными в объект контроля;
2 вносимыми в объект контроля; 
3 встроенными в средства технологического оснащения.

2. Что из перечисленного включает совокупность технологических операций контроля, выполняемых при изготовлении и ремонте изделия или его составной части?
1 технологический процесс технического контроля; 
2 технологическая операция технического контроля;
3 технологический переход технического контроля.

3. Что характеризуется постоянством применяемого средства контроля при проверке контролируемых признаков?
1 технологический переход технического контроля; 
2 технологическая операция технического контроля; 
3 технологический процесс технического контроля.

4. Контроль качества продукции – это:
1 контроль режимов, характеристик, параметров технологического процесса;
2 контроль количественных или качественных характеристик свойств продукции; 
3 контроль, осуществляемый на основании результатов подсчёта качественных признаков продукции.

5. По какому признаку различают активный и пассивный контроль?
1 по характеру воздействия на ход производственного процесса; 
2 по степени использования средств контроля;
3 по обязательности проведения.


Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1, ПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.2, ПК-2.2)

1. Для автоматизированного проектирования технологии технического контроля предусмотрены следующие классификаторы:
1 конструктивно-технологических подобий объектов контроля,
2 кодовых обозначений переменных значений контролируемых признаков,
3 верны оба варианта. 

2. Укажите основные задачи контроля и пути их разрешения при нестационарном процессе:
1 предупреждение брака с помощью экономических рычагов;
2 предупреждение брака путём регулирования технологического процесса;
3 приёмка продукции (изъятие брака).

3. Качество измерений, отражающее близость к нулю систематических погрешностей в их результатах – это:
1 воспроизводимость измерений;
2 «правильность» измерений;
3 сходимость измерений.

4. Цена деления шкалы – это:
1 разность значений измеряемой величины, соответствующая соседним отметкам шкалы;
2 область значений шкалы прибора, для которой нормированы допускаемые погрешности средства измерения;
3 расстояние между осями соседних отметок шкалы (расстояние промежутка между ними).

5. Эталоны страны по своей подчиненности подразделяются на следующие виды:
1 первичные и рабочие;
2 первичные и вторичные;
3 первичные и специальные.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1, ПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.3, ПК-2.3)

1. Наибольшая погрешность средства измерений, при которой оно может быть признано годным и допущено к применению – это:
1 предел допускаемой погрешности;
2 предел абсолютной погрешности;
3 предел дополнительной погрешности.

2. К числу наиболее важных задач метрологической экспертизы конструкторской и технологической документации относятся следующие:
1 определение оптимальной номенклатуры измеряемых параметров при контроле; 
2 безопасность соединения устройств сопряжения изделий и средств контроля;
3 правильность простановки номинальных значений и допусков на функциональные параметры изделия.

3. Под проверкой взаимной увязки допусков на размеры, форму, расположение поверхностей и требований к их шероховатости следует понимать:
1 проверку выполнения ряда соотношений между нормируемыми параметрами; 
2 возможность соблюдения единства конструкторских, технологических и метрологических баз;
3 правильную простановку на чертежах геометрических размеров, допусков и посадок с учетом размерного анализа и предполагаемых методов обработки, последовательности и содержания операций контроля.

4. Соблюдение требований контролепригодности конструкции изделия, агрегата и системы и деталей и заготовок, получаемых методами резания и холодной штамповки требуют:
1 проведения метрологической документации;
2 проведения метрологической экспертизы конструкторской и технологической документации; 
3 проведения конструкторской документации.

5. На основе каких факторов должен осуществляться выбор квалификационных характеристик исполнителей контроля?
1 наименования объекта контроля;
2 важности функций, выполняемых объектом контроля;
3 верны оба варианта

4. Оценочные средства (оценочные материалы) для проведения промежуточной аттестации обучающихся (защиты курсовой работы) по дисциплине (модулю)

[bookmark: _Hlk67628727]Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1. ПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.1, ПК-2.1)

1. При каком контроле различают метод количественной и качественной оценки параметров?
1 при измерительном контроле; 
2 при регистрационном контроле;
3 при пассивном контроле.

2. По степени использования средств контроля различают:
1 активный и пассивный контроль;
2 измерительный и регистрационный контроль; 
3 текущий и профилактический контроль.

3. Контроль, осуществляемый непосредственно на рабочих местах при изготовлении продукции, называется:
1 стационарный контроль;
2 текущий контроль;
3 подвижный контроль.

4. Стационарный контроль – это:
1 контроль, осуществляемый непосредственно на рабочих местах при изготовлении продукции;
2 контроль, осуществляемый на специально отведённом для его выполнения рабочем месте; 
3 контроль исходных материалов, комплектующих изделий и технической документации.

5. При невозможности включения в технологический поток постоянного рабочего места для выполнения технического контроля используется:
1 подвижный контроль; 
2 стационарный контроль;
3 подвижный и стационарный контроль.

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1, ПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.2, ПК-2.2)

1. По какому признаку различают контроль физических и геометрических параметров?
1 по типу контролируемых признаков; 
2 по количеству контролируемых признаков;
3 по методу проведения.

2. Приёмочный контроль – это:
1 контроль исходных материалов, комплектующих изделий и технической документации;
2 контроль готовых изделий, сборочных единиц; 
3 контроль режимов, характеристик, параметров технологического процесса.

3. Включает ли операция контроля технологические переходы?
1 включает только в особых случаях;
2 не включает;
3 операция контроля состоит из этих переходов. 

4. При проектировании технологии технического контроля должны соблюдаться требования:
1 системности, стандартизации и оптимальности;
2 динамичности, автоматизации и адаптации;
3 верны оба варианта. 

5. Какой из принципов состоит в том, что разрабатываемая технология контроля должна быть приспособлена к периодическим изменениям видов выпускаемой продукции?
1 принцип динамичности;
2 принцип оптимальности;
3 принцип адаптации. 

Перечень контрольных заданий и (или) вопросов для оценки сформированности компетенции ПК-1, ПК-2 (контролируемый индикатор достижения компетенции ПК-1.3, ПК-2.3)

1. Какие эталоны не относятся ко вторичным эталонам:
1 рабочие эталоны, специальные эталоны, эталоны копии;
2 специальные эталоны, эталоны образцы, общегосударственные эталоны;
3 рабочие эталоны, эталоны копии, эталоны сравнения.

2. В зависимости от формы числового выражения различают:
1 систематические и случайные погрешности;
2 абсолютные и относительные погрешности;
3 постоянные и переменные погрешности.

3. Периодическим поверкам подлежат средства измерений:
1 находящиеся в эксплуатации;
2 после выпуска из производства;
3 при ввозе по импорту.

4. Какой принцип состоит в том, что проектируемая технология должна предусматривать возможность её непрерывного совершенствования и развития с учётом достижений технического процесса?
1 принцип системности;
2 принцип автоматизации;
3 принцип динамичности.

[bookmark: _GoBack]5. Рабочий проект – это:
1 исходный документ для разработки документации;
2 завершённый этап, на котором создаётся весь комплекс рабочих документов; 
3 стадия разработки, на которой принимаются основные технические и организационные решения.
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